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Qualitat, die Freude macht.
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Altendorf Qualitat ,made in Germany":
die WA 80 in der Grundausstattung.
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ALTENDORF WA 80

Optionen fur noch mehr freude am

Sagen: die WA 80 mit Bedienpaneel
in Augenhdhe.



ALTENDORF WA 80

Details, die Freude machen.

I Der Maschinenstander. Die WA 80 verfligt {iber einen verwindungs-
steifen Maschinenstander, der in der Konstruktionsweise dem Maschinen-
stéander der F45-Baureihe entspricht. Die Rahmen-Konstruktion sorgt fiir
hohe Laufruhe und Standfestigkeit. Der Maschinenstander ist komplett
geschlossen. Der zentrale Anschluss-Stutzen flir den Absaugschlauch ist
leicht erreichbar angebracht.

I Das Sageaggregat. Das Alten-
dorf Aggregat ist das maschinen-
bautechnische Kernstlick einer
jeden Séage. Dieses Kraftwerk
wird nach neuester Fertigungs-
technologie produziert. Die
absolute Laufruhe wird durch
das Auswuchten der komplett
montierten Sagewelleneinheit
und den verstarkten Einsatz
von Gusselementen erreicht.
Die hochprazise Linearflihrung
des Aggregats erfolgt Gber
wartungsfreie Fithrungslager.
Die massiven in Nut/Feder-
Bauweise gefiihrten Schwenk-
segmente ermoglichen die leichte
und absolut winkelgenaue
Schwenkung des gesamten
Aggregats.

I Der Winkelanschlag. Der robust
gelagerte Winkelanschlag ermog-
licht das prazise Schneiden von
90°-Winkeln. Alle Einstellwerte
sind {iber die schrag angeordneten
MaRskalen gut ablesbar. Die spiel-
freien und robusten Anschlagklap-
pen kdnnen leicht verschoben und
als Einzelklappe lber den gesam-
ten Abléngbereich eingestelit
werden.

I* Die Absaughaube. Die Alten-
dorf Schutzhaube Uberzeugt durch
eine stromungsoptimierte Kon-
struktion. Mit wenigen Handgriffen
lasst sie sich von breit auf schmal
umstellen. Die Haube erméglicht
eine maximale Schnitthdhe von
125 mm (unabhéngig vom Vorritz-
aggregat) und ist komplett seitlich
wegschwenkbar.



Der Altendorf Doppelrollwagen:
leichtgangig und flihrungsgenau.

™ Der Doppelrollwagen. Der Altendorf Doppelrollwagen ist berlihmt
fir seine Leichtgangigkeit und den prazisen Lauf. Das sind typische
Eigenschaften der Altendorf Bauweise: Die groRen Doppelrollen haiten
den Oberwagen in Verbindung zum Unterwagen absolut fithrungsgenau
und prazise in den Fahrungsrundstangen. Die Leichtgéngigkeit des
Systems wird durch die groB dimensionierten Rollen erreicht: Der Wagen
ist mit weniger Kraftaufwand leichter zu bewegen und lauft sicher
wie auf Schienen. Diese Laufqualitat wird selbst bei jahrzehntelanger
Belastung und Verschmutzung beibehalten. Ein weiteres besonderes
Merkmal ist die Wartungsfreiheit: Mit jeder Bewegung des Oberwagens
reinigt die am Wagen angebrachte Blirste automatisch die Stangen-
flihrung des Unterwagens. Das System arbeitet komplett schmierfrei.
Die Wagenkonstruktion ist als Muitihohlkammer-System aufgebaut,
das die héchste Verwindungs- und Formsteifigkeit erzielt.

¥ Das Prinzip des Doppelrollwagens. Eines der wesentlichen Merkmale des von Wilhelm
Altendorf entwickelten Systems war und ist der Doppelroliwagen. Er ist wichtig, um ein
ruhendes Werkstick durch das rotierende Sageblatt zu fiihren. Nur so lasst sich, fand Wilhelm
Altendorf heraus, ein absolut gerader Besdumschnitt erzielen, der wiederum die Voraussetzung
fiir den prazisen Parallel- und Winkelschnitt ist. Anfangs nutzte Wilhelm Altendorf eine Schlit-
tenkonstruktion zur Werkstickfihrung. Spater, in den 30er Jahren, entwickelte Altendorf den
Doppelrollwagen. Seit der Entwicklung des Aluminium-Doppelrollwagens in den 50er Jahren
ist uns kein System bekannt, das diesem Doppelroliwagen in puncto Leichtgangigkeit, Prazi-
sion, Verwindungssteifigkeit und Wartungsfreiheit (iberlegen ist. Die Gber 120 000 Anwender

weltweit geben uns und dem System Altendorf Recht.
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Ausstattung, die Freude macht.

I Parallelanschiag. Der Parallel-
anschlag ist leichtgéngig und
prazise verstellbar. Seine Leicht-
gangigkeit erhalt der Anschlag
(iber das hart verchromte Rund-
stangensystem. Sollen grof3e
Platten aufgeteilt werden, kann
er mit einem Griff unter die
Tischebene geschwenkt werden.

I Bedienpaneel am Maschinen-
stander. Auf dem Bedienpaneel
am Maschinenstander sind alle
Funktionen Ubersichtlich angeord-
net. Per Knopfdruck steuern Sie
die Hohen- und Schwenkverstel-
lung des Hauptsageblatts. Der
Schwenkwinkel wird im digitalen
Display gut lesbar angezeigt.

I Vorritzer (Option). Der Vorritzer
ermoglicht ausrissfreie Unterseiten
beim Sagen von beschichtetem
Plattenmaterial. Die Hohen- und
Seitenverstellung erfolgt manuell.
Nach der Héheneinstellung ist
der Vorritzer per Hebel schnell
absenkbar. Die eingestelite Hohe
ist wieder einsetzbar, indem der
Absenkhebel zurlickgestellt wird.
Das Vorritzaggregat hat eine
Antriebsleistung von 0,75 kW bei
8 200 U/min.

DETAILS:

Doppelrollwagen 3000 mm, Schnittlange 2 905 mm.
_Optional: 2000mm, 3200mm

Schnitthohe 125mm (unabhangig vom Vorritzer),
. Sageblattdurchmesser max. 400mm, absenkbar unter Tischhdhe

Hohenverstellung: elektromotorisch mit Linearfihrung, wartungsfrei
Schwenkwinkelversteliung: bis 45° elektromotorisch, Verfahrgeschwindigkeit:
12 sek. von O auf 45°

Digitale Schwenkwinkelanzeige

Schnittbreite: 1000 mm am Parallelanschlag. Optional: 800mm, 1 300mm

Schmale und breite Altendorf Absaughaube, wegschwenkbar

MOTOR:
Motorleistung 5,5 kW (7.5 P’S) = i ey
_ Drehzahlen 3000/4000/5000 U/min.

_ gut zuganglicher Mator

_Fraswerkzeuge bis 15 mm einsetzbar

Vorritzaggregat (optional):
mit Schnellabsenkung und mechanischem Hohenspeicher

RECHTS VOM SAGEBLATT:
‘._ﬁrggggmiﬁp‘_platzierte Griffmulde im Maschiﬂgqtisch

Mechanische Sperre des Parallelanschiags vor dem Sageblatt

Leicht einstellbare MaB3skala
Grofle Auflageflachen

LINKS VOM SAGEBLATT:

Praziser, robust gelagerter Winkelanschlag flir einfaches Einstellen,
Abldngen bis 3200mm. Optional: Ablangen bis 2 500mm
Winkeltreue Verbindung von Querschlitten und Doppelroliwagen

Beidseitig gelagerte Kippanschiage
mit fester Klemmung garantieren MthaItig}_(git
Querschlitten einfach abbaubar

Die Ausstattung der Maschine kann lénderspezifisch variieren.



Optionen fiir noch mehr Freude am Sagen.

ALTENDORF WAS8O0

I Bedienpaneel in Augenhohe.
Hier haben Sie sténdig die
zentraten Steuerungsfunktionen
im Blick. Das Bedienpaneel

ist schwenkbar und von jeder
Arbeitsposition rechts und links
vom Sageblatt zuganglich.

I Parallelanschlag mit manueller
Feineinstellung. Die manuelle
Feineinstellung erleichtert die
prazise Einstellung des Parallel-
anschlags. Per Verstellschraube
wird der Anschlag millimetergenau
justiert.

I* DIGIT X. Digitale Schnittbrei-
tenanzeige des Parallelanschlags
mit manueller Feineinstellung.
Dieses elektronische Mess-System
garantiert die genaue, schnelle
Einstellung des Parallelanschiags.
Wiederkehrende Schnittwerte
sind exakt reproduzierbar und in
der DIGIT X Anzeige abzulesen.
Das System arbeitet verschleiBfrei
und ist staubunempfindlich. Beim
Umlegen der Anschlagschiene in
die aufrechte bzw. flache Position
erfolgt die MaBkorrektur automa-
tisch.

I RAPIDO Vorritzwerkzeug.

Der RAPIDO erleichtert und
beschleunigt die Schnittbreiten-
verstellung des Vorritzers. Dauer:
max. drei Minuten. Gegeniiber
herkdmmlichen Vorritzsystemen
sparen Sie bis zu 30 Minuten
Einstellzeit, da das mihsame
Montieren von zweigeteilten
Vorritzblattern mit Distanzscheiben
entfallt. Die Schnittbreite des
Vorritzblattes kann ohne Demon-
tage stufenlos auf die Schnittbreite
des Hauptsageblattes eingestelit
werden. Einstellbereich:
2,8-3,8mm.

P Einseitiger Gehrungsanschlag.
Der einseitige Gehrungsanschlag
ermdglicht das prazise Schneiden
von Gehrungen und Flachenwin-
keln. Er ist leicht einstellbar und
kann mit wenigen Handgriffen auf
dem Doppelrollwagen positioniert
werden.
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