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informazioni tecniche informations technigues
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DATI TECNICI/DONNEES TECHNIQUES

R A
Campo di lavoro utile:/Champ de travail utile:

asse X faxe X

asse Y (per forature)/axe Y (pour pergages)

asse Y (per fresature)/axe Y (pour fraisages)

Velocita max programmabile: /Vitesse max,. programmable

asse X faxe X

asse Y faxe’Y

asseZ/axe 7

Mandrini per forature verticali/Broches pour pergages verticaux

Mandrini per forature arizzontall sui 4 lati del pannello/Breches pour pergages horizontaux sur les 4 cotés du panneau

Massimo spessore pannello lavorabile/Epaisseur maximum du panneau fagonnable
Velocita di rotazione dei mandrini/Vitesse de rotation des broches

Unita a frasare installabili/Groupes de fagonnage pouvant &tre installés

Potenze disponibili/Puissances disponibles

Velocita di rotazione/Vitesse de rotation

Piani di lavoro standard/Plans de travall standard
Ventose per piano di lavero/Ventouses par plan de travail
Capacita pompa del vuoto/Débit pompe & vide

Controllo numerico/Contréle numérique

Campo di lavoro standard
Champ de travail standar&
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