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ROVER 7

Esempi di forature e fresature
Bohr- und Friésheispiele
Drilling and milling examples

D00 00

Exemples de percages et fraisages c 0 o a
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B Gruppo a forare con 7 mandrini ad interasse 64. mm complelo di aggregati. Vista della

ROVER 7 doppia stazione di foratura.
M 7-spindlige Bohreinheit, 64 mm Teilung, mit Aggregaten. Ansicht der Anlage

fise " ; fir Taktvorschub.

Suddl_wsmne area d:‘favurn W 7-spindle boring unit, 64 mm centerdistance, with aggregates. View of the device

Aufteilung des Arbeitsfeldes for double stop operation

Subdivision of working field B Groupe & perger & 7 broches écarl 64 mm avec agrégats, Vue de la double station

Subdivision du champ de travail de percage.
M Accostatori frontali per bloccaggio pezzi stretti.
B Rickanschlage fur Klemmung schmaler Teile.
M Fronl pushers for clamping of narrow pieces.
W Rapprocheurs antérieurs pour blocage panneaux étroits.
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_Fﬂmtn‘ee @ controllo numerico composta da
'g.?zrigag%iliilir‘]%riare SéLti?\?rll'lrt} con 7 mandrini ad interasse 64 mm.
g Bl )[;J.EI'I entemente da controllg numerico e disposti se-

'O Posizionam
U Posi; ento veloce a controllo [ [
oce a ¢ Aumer 2
L lori a corrente continua, RS Y SRR
EI Impianto di aspirazione truciolj centralizzato.
ia are i
4 +a8aio pannelli mediante impianto a depres-

Ig]Bg’;'lik'fl:z;ica_nv.=e della profondit

: .di'Q"JDDO a forare,

' "‘Dpla' stazione dj f
] Nina,

a di foratura dei singoli mandrini i
con relativi lettori digi{al% med

r Oratura per aumentare l'area di lavoro della
lita di mo
Montare aggreq: . i ,
Ori ripetitivi, per rJrJaJulur_l;rg DK')L; mandrini per I'esecuzione di

rfori orizzontali sui 4 lati del
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NC Gesteuerte Bohrmaschine bestehend aus

O Obenliegender Vertikaleinheil mit 7 einzeln abrufbaren Spindeln,
64 mm Raster, die entlang Achse y angeordnet sind. Globale Re-
gulierung der Achse z und individuelle Regulierung der einzelnen
Spindeln, was den Hub und die Bohrgeschwindigkeit betrifit.

O Schneller NC-Positionierung an Achsen x und y mittels Gleich-
strommotoren.

O Zentralisierter Spaneabsauganlage,

O Doppeltem Arbeitsfeld fiir gleichzeitige Bearbeilung von rechten
und linken Werkstiicken. Werkstickklemmung mittels einer Va-
kuumanlage.

1 Regulierung der Bohrtiefe der einzelnen Spindeln und der ganzen
Bohreinheit, mit den entsprechenden Digitalanzeigen.

O Anlage fiir Taklvorschub, die das Arbeitsfeld der Maschine ver-
grossert.

[0 Anbaumdglichkeit von mehrspindligen Aggregaten fiir die Durch-
fihrung von Serien von Wiederholbohrungen, fir Frasarbeiten, fir
horizontale Bohrungen an den 4 Werkstiickseiten.

O Interpolation fiir lineare und kreisférmige Frasungen.

ROVER 7
NC Boring machine composed of

7 Top boring unit with 7 spindles, 64 mm centerdistance, driven in-
dependently by NC and arranged along axis y. Global adjustment
of axis z and individual adjustment of the single spindles as re-
gards stroke and boring speed.

LI Quick NC-positioning on axes x and y by means of DC motors.
[ Cenlralized chip suclion system.

L1 Double working field for contemporary boring of right-hand and
lefi-hand panels. Panel clamping by means of a vacuum system.

LI Regulation of the boring depth of the single spindles and of the
whole boring unit, with the respective digital indicators.

( Equipment for double stop operation which enlarges the working
field of the machine.

O Possibility to fit multi-spindle aggregates for the execution of series
of repeating holes, for milling wark, for horizontal borings on the 4
panel sides.

O Interpolation for linear and circular milling work,

ROVER 7
Perceuse acontrole numérigue composée de

[0 Groupe & percer supérieur avec 7 broches disposées selon |'axe v,
ecart 84 mm, qui peuvent étre aclionnées d'une facon indépen-
dente par le controle numérique. Réglage global de I'axe z et indi-
viduel de chaque broche en ce qui concerne la longueur de la
course et la vitesse de percage,

[ Positionnement rapide & controle numérique sur les axes-x el y
par des moleurs a c.c.

U Installation d'aspiration des copeaux centralisée.

[ Double surface de travail pour I'exécution simultanée de panneaux
droils et gauches. Pressage des panneaux & dépression,

O Controle numerique & multi-computer avec vidéo et clavier alpha-
numeérique. Software personnalisé selon les fonctions de la ma-
chine,

[0'Réglage de la profondeur de pergage de chaque broche et du
groupe a percer entier avec lecteurs digitals.

0 Double station de percage pour agrandir le champ de travail de la
machine.

[0 Possibilité d'installer des agrégats & plusieurs broches pour l'exé-
cution de séries de trous répétées pour fraisages, pour trous hori-
zontaux sur les 4 cotés du panneau.

O Interpolation pour fraisages linéaires ou circulaires.
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W Pantograio da 3HP 18.000 giri/min. con aspirazione trucioli.
W 3 PS Fingerfrdser, 18.000 U/Min,, mit Spaneabsaugung.

W 2 HP router, 18.000 r.p.m., with chip suction.

W Pantographe de 3HP 18.000 t.p.m. avec aspiration copeaux.

~ ® Plano di lavoro con ventose a depressione per il blocecaggio del pannello, con batlute

centrali ad esclusione automatica.

B Werkstickauflage mit Saugnapfen fir Werkstickklemmung, mit automatisch ausschaltbaren
Zentralanschidgen. .
W Panel supporl with vacuum pads for the clamping of the panel central, stops with automatic
switching off.

B Plan de travail avec ventouses & dépression pour le blocage du panneau avec butées
cenlrales & exclusion automatique.

Aggregati

“()VER 7 Aggregate

Aggregates
Agrégals

W Aggregato a 7 mandrini
W 7-spindliges Aggregal
M 7-spindle aggregate

| M Aarégat 4 7 broches.

B Aggregato a 1 mandrino
® 1-spindliges Aggregal
W 1-spindle aggregate,

B Agrégat 4 1 broche

® Aggregalo a 3 mandrini per basetle

W 3-spindliges Aggregat fiir Montageplatten
B 3 -spindle aggregale for hinge bases.

H Agrégatl 4 3 broches pour embases.

W Aggregato per fresa circolare
B Aggregat fir Nutsage.

B Aggregale for grooving unit.
B Agregal pour fraise circulaire

B Agg

"egato per faratur
] Agaregat fi i

Aggregate oy harizo
Agrégal poyr Percag

4 orizzontale su 4 lali,
‘ontale Bohrungen an 4 Seiten
Mal boring on 4 sides

e horizontal sur 4 coles

W Aggregato per tresa cilindrica - 13.000 giri/min
B Aggregat fir Fingerfraser - 13.000 U/Min.

M Aggregate for routing unit - 13.000 r.p.m.

B Agrégat pour fraise cylindrique - 13.000 t.p.m
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B Console con video, registratore e tastiera.

B Bedieneinheit mit Bildschirm, Registriergerat und Tastatur.
B Console with videa, recorder and keyboard.

M Console avec vidéo, enregistreur et clavier.
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B Rack di controllo.

B Rack der NC-Steuerung.
B Rack of the NC.

B Rack de controle.
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Controlio i Itimicropr e /

per il posizionamento degli assi di una singola macchina
{ & o di pitt macchine in finea

Mualtil rop -NC-Si ung .

filr die Maschine Act ‘_' ‘: g e‘!m:r M.

oder mehrerer M i in Fertig asse

Multi-micropracessor NC
for the positioning of the axes of one machine
or of more machines in line
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Foratrice a controllo numerico

Dati Tecnici

Campo di lavoro ulile: asse x: 3200 mm
asse y; 1104 (corsa 720) mm
yantografo: 2850 mm

Campo di lavoro util

Max spessore pannello forabile; B0 mm
Velocild max impostabile da programma: asse x: 70 m/min
a55E 30 mimin

ne manusle asse z;

Corsa max di toratura: 70 mm

max 30 mm

Altacco punte: codolo cilindnco: diametro 10 mm

Vearso di rotazione del mandrini: destro
Numero girl mandrini: 3760 rp
6 BAR

1IJ_NL ;c‘r ciclo

Pressione ulilizzo ana compressa;

Consumo max aria compressa;

Potenza eletlrica installata: max 15 KW
k':mtugr.i[u 3HP 18.000 r.p.m
E;jczwtla di collegamento per aspiraziong {IIJUI-f;-Ii.l_._ o diamelro 100 mm
Cf)ns.urr..;'u-ér.l-n. [;cr aspirazione: 00 m3a/h
Capacila impianto a f‘i-F.‘DI'E!SSII'Ir\E; 40 m3h

Dimensioni fresa cilindrica allacco pinza diam, 9.5-12

Dimensioni fresa circolare; diam. esterno 120 - du intarno 35 - spess. max 8 mm

13.000 rp.m

Numero gin max fresa cilindrica:

Mumero gin max fresa clrcolare; 4750 rp.m
Dimensioni dingombro per spedizion| 5550x2100x h. 2320 mm
Peso: 2800 kg
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NC Boring machine

Specifications
Warking field: axis x 3200 mm
axis y: 1104 (travel 720) mm
Working field with router: 2850 mm
Max, workable thickness: B0 mm
Max, programmable speed: axis x: 70 mimin
axis v 30 m/min
Manual regulation ol axis z: max. 30 mm
Mazx, boring stroke: 70 mm

Drill-bit coupling: cylindrical shaft: diameler 10 mm

Rotation of the spindles: right-hand
Spindle revoluiions: 3750 r.p.m.
Working pressure of compressed air: 6 BAR

Max, consumption ol compressed alr: 10 NL per cycle

Instalied power; max. 15 KW
Router 3HP 18.000 r.p.m.
Cunrl.-:-c!n._ln sl_-cl;.e-t. ?:}TI:. -L_EE-:_“:I.D'.'!: o .d"!.EEI'I'IE‘lE' 100 mm
Air consumption for -SUCIII..'.JﬂZ - 700 mEH
Capacity of vacuum equipment 40 m3/H

Dimensions of router: pincers ceupling diam, 95-12 mm

Dimensions of grooving unit: outside diam. 120 - inside diam, 35 - max. thi Bmm

Max._N_o of revolutions of the router: 13.000 rp.m
Max, No. of revolutions of the grooving unit: 3760 rp n'l-
Shipping dimensions: 5550x2100x h. 2320 rn||.1
Weight - 2800 kg
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NC Gi te Bohr Hii

Technische Daten

Arbeitsteld: Achse x: 3200 mm
A 1104 (Varschub 720) mm
2850 mm

bearbeitbare Werkstuckdicke: 60 mm

indigkeit: Achse x 70 mMin
Achse y: 30 m/Min

Max programmierbare Gesch

Manuelle Regulierung der Achse z: max 30 mm

Ma B;mrhub: 70 Tm

Bohrerautnahme: zylindrischer Schafl: Durchmesser 10 mm

ETrehrnchtung der Spindein rechls
Umddrehungszahl der Spindeln: — 3750 U/Min
Arbeltsdruck de.r Drunfk‘-u.i:: o o . 6 BAR
Max. Druckluftverbrauch: _IU_I‘iL_pn- ;_'vhltg
Stromanschlusswert: max. 15 KW
Fingertraser 3HP; 18.000 U/Min

Durchmesser 100 mm

700 m3/Stunde

Verbindungssiutzen fir Spaneabsaugung:

Luftverbrauch far Absaugung:

Laistung der Vakuumaniage 40 m3/5lunde

Masse des Fingerrisers Spannzangen. Durchmesser 9.5-12 mm

Masse der Nutss zhm, 120 - Innendurchim. 35 - max. Dicke 8 mm

13.000 U/Min

Max. Urndrehungszahl des Fingerfrasers:

Max. Umdrehungszahl des i‘JLHsélgeriE!gg-'_egﬂlst 3750 UW/Min
Varsandmasse: 5550x2100x I!_:_;.'JE'CJ mm
Gewicht: 2800 Kg
ROVER 7
Perceuse a controle numérique
Fiche Technique
L;tamu de fravail: axe x _ 3200 mm
axe y 1104 (course 720) mm
Champ de travail avec pantographe; 2850 mm
Epaisseur ma_:f Danneau“é u;a.n-:e.r- 60 mm
\.-'_ulesse max programmable; axe x: - 70 mémin
30 mfmin
héglut}c manuel axaz - max 30 mm
L‘-'_;u_:_.-de percage max 70 mm
Méches & queue cylindrigue - diam. 10 rmm

Rotation broches; droite
Tours broches: 3750 tp.m

 6BAR
10 NL par ;\,'t_l?

Pression d'utilisation d'alr comprime:

Consommation d'air comprime max:

Puissance électrigue mslall_e'e_ - max 15 KW
Pantographe 3HP: 18.000 L.p.m

Goulotie de connexion pour l'aspiration des diam. 100 mm

Consommation d'air pour 'aspiration: 700 m3‘h
Capacité installation a dépression: 40 m3/h
Dimensions fraise cylindrique: allelage & pince diam. 9,5-12 mm.

Dimensions fraise circulaire:

diam, ext. 120 - digm. inl. 35 - épaissaur max 8 mm

Nombre max des tours de la fr yhindnque: 13.000 tp.m
Nombre max des tours de |a fraise circulaire: 3750 Lp.m
Dimensions totales d'expedition: 5550x2100x h.2300 ka

Poids: 2800 Ko
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