
RoverB ARBEITSTISCH
WORKTABLE

GroBes Sortiment an
WerkstOckspa nnvorri chtu ngen

Wide range of fixturing
options.

I

I

'*'



RoverB BEARBEITUNGVONINNENTOREN
DOORPRODUCTION

~.



Rover B BEARBEITUNGVONSCHRANKTOREN
CABINETDOORSAND COMPONENTSPRODUCTION



RoverB TECHNISCHEDATEN
TECHNICALSPECIFICATIONS

CE:

Rover82.30

CE:

Rover84.35
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RoverB I NUMERISCHESTEUERUNGUNDSOFTWARE
! NUMERICALCONTROLANDSOFTWARE
I

I
! RoverB ist mit einer leistungsfahigen numerischen Steuerung mit Multitask-Funktionen
I ausgestattet. Das exklusive System Mechatrolink mit digitaler Achsensteuerung garantiert
i Prazision und Zuverlassigkeit, da es die fur analoge Systeme typischen Interferenzen
i beseitigt

Rover B has a powerful numerical control with multitasking capability. The exclusive
Mechatrolink digital technology for the axes control is immune to environmental
interference and guarantees precision and reliability.

Statistik
Dank der automatischen Erfassung der

Produktions-und der Arbeitsstunden der
einzelnen Maschineneinheiten kann so eine

Oberwachung der Daten der Produktivitat
erfolgen. Ausserdem werden hier die

gesteuerten Wartu ngszyklen visua Iisiert

Statistics
Productivity and maintenance monitoring,

automatic tracking of production data and time,
provide accurate useful management tools.

XP 600
- PC als Interface zwischen Maschine und

Bediener mit dem Betriebssystem Windows
- 2 Jahre weltweite Garantie auf den PC

- komplette Kompatibilitat mit der Hardware
zukunftiger Generation

- vollstandige Kompatibilitat fur
Netzwerkanbindung mit auf dem Markt

erhaltlichen Netzsystemen
- Hi IfegestUzte Editor

- parametrische Programmierung
- graphische gestUzte Ausstattung der

Arbeitsei nheiten
- Verwendung van Barcode-Lesegeraten
- Importieren van Dateien im DXF- und

Cl D-Format

XP 600
- PC front end control with MS Windows

Operating System
- 2 years world wide warrantyon the PC

- Completecompatibility with future hardware
generations

- Totalconnectivity with MRP and networking
systems available in the market

- graphic editor
- Parametric programming

- Graphicsetup of the head
- Bar code reader

- DXFand CID file import capability
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Die Schnittstelle Windows garantiert eine einfache und verstandliche Anwendung
der NC-Steuerung, die es dem Bediener mittels Funktionsikone ermoglicht, sofort

alle zur Verfugung stehenden Funktionen zu erkennen.
Dank der PC-Netzverbindung und numerischer Steuerungen kann die Produktion

verschiedener Bearbeitungszentren in realer Zeit simuliert werden, um so die
Produktionsdaten optimieren zu konnen. Hier bei findet ein einfacher und
schneller Austausch der Programme, Unterprogramme, festen Zyklen und

Arbeitslisten statt.

MS Windows interface makes the Numerical Control familiar and easy to use.
The icon driven programming interface is intuitive, powerful, and fast.

The easy networking gives a real time production environment capable of
managing several machining centers and allowing the exchange of programs,

fixed cycles, and working lists.

Frasbearbeitu ng

Routings
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HilfegestUzte Editor mit graphischen Bildern

Assisted programming with graphic help

Berechnung der Echtzeit fur die Programmausfuhrung und
graphische Anzeige des Bearbeitungsprofil
Cycle time calculation and graphic display of the tool path.



RoverB TELESERVICEUNDVIDEODlAGNOSE:
LOSUNGENIN KURZESTERZEIT
TELESERVICEANDVIDEODIAGNOSIS:REALTIMESOLUTIONS

TeleserviceundVideodiagnosebietendie
fortschrittlichste undeffizientesteLiisungfUr
einenschnellenundwirkungsvollen
Kundendienst.
Der Teleserviceerlaubt es dem Techniker,
mittels einer Verbindungvia Modemvom
StUtzpunkt aus direkt in die NC-Steuerung
einzugreifen.
Das Modul Videodiagnoseermoglicht es
mittels Verwendungeiner Webcam,dem
Kundendienst in Echtzeit Farbbilder von der
Maschine oder dem zu bearbeitende
WerkstUckzu ubermitteln.
Vorteile:
- Verbesserungder Kundendienstqualitat
- Beseitigung der Gefahrvon
Missverstandnissen

Teleserviceand videodiagnosisoffer the most
advancedand efficient solutionsfor any service
requirement.
Teleservice allows technicians to assist
customers on the Numerical Control through
modem connection.
Videodiagnosis, through a camera, allows real
time transmission of color images of machine
mechanics
Advantages:
- Better service
- Better diagnostics


