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PROSTAW UZYCIU
ZAAWANSOWANA
TECHNOLOGIA MIESZCZACA
SIE NA NIEWIELKIEJ
PRZESTRZENI

RYNEK WYMAGA

zmiany w procesach produkcyjnych, ktéra po-
zwolityby na przyjecie jak najwiekszej ilosci
zamowien, przy rownoczesnym zachowaniu
wysokich standardow jakosci, personalizacji
produktow oraz zachowaniu krétkich i pewnych
termindw wykonania.

BIESSE ODPOWIADA

oferujgc rozwigzania technologiczne, ktoére
wzmacniajg | wspierajg umiejetnosci techniczne
| znajomos¢ procesow | materiatow.

SELCO SK 4 to gama pilarek panelowych beda-
cych w stanie zaspokoi¢ wymagania matych |
Srednich zaktadow produkecyjnych. Niewielkie
wymiary, zastosowane rozwigzania technolo-
giczne oraz bogate wyposazenie podstawowe
| prostota uzycia czynig z SELCO SK 4 nowy
punkt odniesienia w swojej kategorii.



Z BIESSE

SELCOsk4

” WYDAJNOSCI WYZSZE NIZ PRZECIETNA W TEJ KATEGORII

” PROSTE | SZYBKIE REGULACJE POZWALAJACE ZREDUKOWAC
CZAS TRWANIA CYKLU

” SPRAWNE | SKUTECZNE PROCESY PRODUKCYJNE
” WZROST WYDAJNOSCI NAWET 0 25%
” PROSTOTA UZYCIA | OPTYMALIZACJA OBROBKI.




JAKOSC
ROZKROJU

Masywna i zrownowazona podstawa maszyny
gwarantuje maksymalng stabilno$¢. Zastosowane

rozwigzania technologiczne zapewniajg precyzje i
sztywnos¢.

v

Korpus maszyny stanowi solidna struk-
tura podtrzymywana na masywnych
suportach, ktére gwarantujg doskonatg
stabilnos¢. Prowadnice po ktoérych prze-
mieszcza sie wozek zapewniajg idealng
rownolegtos¢, prostoliniowos¢ oraz per-
fekcyjne zrownowazenie wézka pity.

v

Zupetny brak wibracji pilarki mozliwy
dzieki gornej prowadnicy umieszczonej
bezposrednio po stronie wrzeciona pity.




Wysuniecie gtéwnej pity jest automatycznie regulowane przez uktad sterowania nu-
merycznego w zaleznosci od grubosci pakietu do rozkroju, pozwalajgc uzyskac¢ w
ten sposob najwyzszg jakose ciecia w kazdych warunkach obrébki. W urzadzeniu
Selco SK 450 K1 automatyczne wysuniecie ostrza odbywa sie w dwoch poziomach.

SELCO sk 4

Doskonale linearny ruch wdézka narze-
dziowego zostat uzyskany dzieki prze-
ktadni tancuchowej i zebatce slimakowe).
Wazek jest napedzany przez serwomotor
brushless.

v

Optymalng jakos¢ rozkroju zapewniajg
niezalezne ruchy wysuwania i opuszcza-
nia pity gtéwnej oraz pity podcinajgce;.




WYDAJNOSC WYZSZA NIZ
PRZECIETNA W TEJ KATEGORII

Jedyne na rynku takie rozwigzania technologiczne
pozwalajg zaspokoi¢ najbardziej wymagajacych
producentow w kwestii jakosci i elastycznosci.

v

Docisk ma konstrukcje pojedynczego
elementu, ktéra pozwala na jednolity i
kontrolowany nacisk na pakiet paneli do
rozkroju. Otwarcie jest optymalizowane
automatycznie w zaleznosci od grubosci
pakietu ptyt w celu uzyskania najwyzszej
jakosci rozkroju i zredukowania czasu
cyklu.

v

Doktadne i szybkie pozycjonowanie ptyt
zapewnia najwyzszg precyzje ciecia,
dzieki masywnemu wadzkowi popycha-
cza napedzanemu silnikiem bezszczot-
kowym. Stét przesuwny pod popycha-
czem wyposazony jest w nienapedzane
rolki w celu unikniecia pozostawiania Sla-
déw na ptytach o delikatnej powierzchni.



SELCO sk 4

v

Niezalezne i samopoziomujgce chwyta-
ki gwarantujg mocne blokowanie ptyt i
pozwalajg na zupetne wypchniecie roz-
krojonych pakietow poza linie ciecia.

v

Doskonate wyréwnanie ptyt réowniez
bardzo delikatnych lub/i elastycznych
Z jednoczesng redukcjg czasu cyklu do
minimum zapewnia zespot wyréwnania
bocznego zintegrowany z wozkiem pity.




PROSTA | SZYBKA REGULACJA
POZWALAJACA ZREDUKOWAC
CZAS TRWANIA CYKLU

v

System Quick change, opatentowany
przez firme Biesse, to najszybsze i najbar-
dziej ergonomiczne urzadzenie stuzace
do wymiany pit bez uzycia narzedzi.

v

Szybka i doktadna konfiguracja narzedzi
jest mozliwa dzieki elektrycznej regulacji
pity podcinajgcej poprzez urzadzenie Di-
giset. System przewiduje zapamietywa-
nie i pdZniejsze przywotywanie pozycji
wyréwnywania zestawu pit.




SELCOsk4

REDUKCJA CZASU ZAtADUNKU |
ROZLADUNKU PLYT

Na zamoéwienie sg dostepne specjalne rozwigzania
do przemieszczania pakietow i zatadunku/
roztadunku ptyt.

v

Kompaktowy i wbudowany unoszony
stot pozwala na zatadunek stosy ptyt
do wysokosci 630 mm bezposrednio
na stalowe profile. Stot podnosny moze
by¢ zamontowany réwniez w pozniej-
szym czasie.

Chwytaki, na podstawie planu obrébki,
automatycznie przektadajg niezbednag
ilos¢ ptyt zwiekszajgc wydajnosé i bez-
pieczenstwo pilarki bez potrzeby zwiek-
szania jej gabarytow.




DWIE PILARKI W JEDNEJ

Twin Pusher, opatentowany wytacznie dla
wszystkich pilarek Biesse, sktada sie z dwoch
uzupetniajacych sie popychaczy. Obecnos¢
dodatkowego popychacza pozwala na niezalezny
rozkroj paséw o szerokosci do 650 mm.

Wzrost wydajnosci o 25%, optymalne zarzgdzanie
szczytami produkeyjnymi i zwrot inwestycji
W pierwszym roku.






WZROST WYDAJNOSCI
NAWET O 25%

Dwie stacje ciecia w jednej pilarce.

v

System Twin Pusher wyposaza w do-
datkowy popychacz, ztozony z chwyta-
ka, ktéry przemieszcza sie bocznie i jest
sterowanego numerycznie. Pozwala na
symultaniczny rozkréj, znacznie redu-
kujgc czas cyklu.

v

Rozkroj poprzeczny zréznicowany.




SELCOsk4

v

Rozkréj poprzeczny zréznicowany na-
wet cienkich pasow.

v

Rozkrdj poprzeczny i podtuzny wyko-
nywany podczas jedynego cyklu obrob-
czego. Obecnos¢ dodatkowego zderza-
ka pozwala na niezalezny rozkréj pasow
0 szerokosci do 650 mm.
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ROZWIAZANIA TECHNOLOGICZNE
DOSTOSOWANE DO WSZELKICH
WYMAGAN OBROBCZYCH

v

System do automatycznego wykony-
wania rowkowania, ktérego szerokosc
moze zostaé zaprogramowana za po-
mocg uktadu sterowania numeryczne-
go. Gtebokos¢ rowkowania moze zo-
sta¢ regulowana recznie na zewnatrz
korpusu maszyny i podczas pracy pit.

v

Najwyzsza jakos¢ obrobionego produk-
tu zostaje osiggnieta dzieki wbudowa-
nemu stotowi powietrznemu do przeno-
szenia delikatnych materiatéw. Pozwala
to réwniez na utrzymanie w statej czy-
stosci czesci stotu bezposrednio z boku

pity.

Funkcja PFS do wykonywania rozkroju
ptyt soft i postformingowych.

Specjalny program sterowany nume-
rycznie pozwala uzyskac idealne podcie-
cie zarowno w punkcie wejscia jak i wyj-
Scia oraz unikng¢ uszkodzen delikatnych
i kruchych materiatéw (opatentowane).



SELCO sk 4

v

Automatyczne urzadzenie do wykony-
wania cie¢ pod katem

v

Chwytaki ze specjalnymi zderzakami do
rozkroju pakietéw ptyt fornirowanych iz
wystajgcymi obrzezami.

v

Oprogramowanie do wycinania okien na
ptytach. Schematy moga by¢ zapamie-
tywane przez ukfad sterowania nume-
rycznego.

15
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KONKURENCYJNA
PERSONALIZACJA

Realizacja zaktadéw produkcyjnych ,na wymiar”
pod klucz, integracja rozwigzan grupy Biesse z
oprogramowaniami i maszynami uzupetniajgcymi,
ponad 1000 urzadzen zainstalowanych na swiecie.

Biesse Systems to zespot ekspertow procesow
produkcyjnych na szerokg skale. Proponuje komorki |
zintegrowane systemy, ktore umozliwiajg zwiekszenie
konkurencyjnosc Klientow zmieniajgc wymagania
masowej produkcji dzieki wysokim poziomom
personalizacji gotowych produktéw zamawianych
przez konsumentow finalnych.



BIESSESYSTEMS

17




18

LATWOSC UZYCIAT
OPTYMALIZACJA OBROBKI

Uktad sterowania numerycznego OSI (Open Selco Interface) zapewnia w petni
automatyczne zarzadzanie planami rozkroju i optymalizuje ruchy osi (wézek
popychacza, wozek pity i zespét wyréwnywania bocznego). Zapewnia wiasciwe
wystawanie pity z rozcinanego pakietu i oblicza najwtasciwszg predkosc ciecia
w zaleznosci od wysokosci pakietu i od szerokosci rozkroju, przyczynia sie tez
do uzyskiwania coraz lepszej jakosci ciecia.

v

Proste programowanie schematéw roz-
kroju.

v

Symulacja graficzna w czasie rzeczywi-
stym z wiadomosciami i informacjami
dla operatora.
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Program interaktywny do prostego i szybkiego wykonywania
rozkroju i rowkowania rowniez na ptytach uprzednio cietych.

Quick Opti

Proste i intuicyjne oprogramowanie do optymalizacji planéw

rozkroju bezposrednio na PC maszyny. *

Etykietowanie

Specjalne oprogramowanie pozwala na
tworzenie spersonalizowanych etykiet i
drukowanie ich na PC maszyny w czasie
realnym.
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Wydajny program diagnostyczny i program do poszukiwania
awarii dostarcza petnych informacji (zdjecia i teksty) zapew-
niajacych szybkie rozwigzywanie ewentualnych problemow.

Czytnik kodéw kreskowych

Urzgdzenie do automatycznego przywotywania plandw roz-
kroju w celu automatyzacji i zarzgdzania resztkami z rozkroju
nadajgcymi sie do powtérnego uzycia.
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DANE TECHNICZNE

3200X3200 3800X3200 3800X3800 4300X4400
mm mm mm mm
5240 5840 5840 6340
B 6520 6520 7200 7670
3640 42340 4240 4740
450 K1 / 450 K2 470 K1 /470 K2
Maksymalne mm 75 90
wysuniecie ostrza
Silnik pity gtéwnej kw 75 11
Silnik pity podcinajacej kw 272
Posuw wézka pity brushless
Predkos¢ wozka pity m/min 1-120
Posuw popychacza brushless
Predkos¢ popychacza m/min 60
Dane techniczne i ilustracje nie sg wigzace. Niektore zdjecia moga przedstawiac urzadzenia wraz z akcesor

wo do nanoszenia ewentualnych popr awek bez w 1S7€g0 uprzedzenia




GAMA PRODUKTOW
DO ROZKROJU BIESSE

FLEXIBILNI DELENI MATERIALU

SELCOsk4

NEXTSTEP 'w SELCO WN 6 ROS

._J__!Jg] ;

SELCO WN 2 SELCO SK 3

PILARKI PANELOWE JEDNOLINIOWE

SELCO SK 4

SELCOWN 6 SELCOWN 7

PILARKI KATOWE

SELCO WNA 6 SELCO WNA 7

SELCO WNA 8



OPROGRAMOWANIE DO
INTELIGENTNEGO ZARZADZANIA

SCHEMATAMI ROZKROJU

OPTIPLANNING JEST OPROGRAMOWANIEM
DO OPTYMALIZACJI SCHEMATOW ROZKROJU,
W CALOSCI OPRACOWANYM PRZEZ BIESSE.
W OPARCIU O LISTE WYTWARZANYCH
ELEMENTOW | DOSTEPNYCH PLYT MOZE
OBLICZAC NAJLEPSZE ROZWIAZANIE e
MINIMALIZUJACE ZUZYCIE MATERIALU, TEee——
CZAS CIECIA | KOSZTY PRODUKCJI.

” Prosty, przyjazny w uzytkowaniu interfejs.

" Doskonata niezawodnos$¢ algorytmow obliczeniowych
dla partii produkcyjnych w matych i duzych firmach.

” Automatyczny import listy ciecia wygenerowanej przez
oprogramowanie do projektowania elementéw mebli
i/lub systemoéw zarzadzania ERP.

22
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Bezposrednia i natychmiastowa
koordynacja pomiedzy Service i
Parts dla zgtoszen o interwencje.
Personel Biesse oferuje wsparcie Key
Customers w siedzibie lub u Klienta.

BIESSE SERVICE

¥ Instalacja | start-up maszyn | urzgdzen.

¥ Training center do szkolenia pracownikdéw
technicznych Biesse, filii, dystrybutoréw i
bezposrednio Klientow.

¥ Przeglady, aktualizacje, naprawy,
konserwacja.

¥ Rozwigzywanie problemow i diagnostyka
zdalna.

¥ Aktualizacje oprogramowania.

500

pracownikéw technicznych Biesse Field we Wioszech
i na Swiecie.

50

pracownikéw technicznych Biesse dziatajacych
w tele-service.

550

pracownikéw technicznych u autoryzowanych
dystrybutoréw.

120

wielojezycznych kurséw szkoleniowych kazdego roku.



BIESSE

Grupa Biesse promuje, podtrzymuje i rozwija bezposrednie i konstruktywne relacje z Klientem, w celu poznania
jego wymagan, doskonalenia produktéw i ustug posprzedazowych poprzez dwie jednostki temu poswiecone:

Biesse Service i Biesse Parts.

Moze réwniez poszczycié sie siecig globalng i wysoko wyspecjalizowanym zespotem, oferujgc na catym
Swiecie ustugi dla Klienta oraz wymiane czes$ci zamiennych do maszyn on-site i on-line 24/7.

BIESSE PARTS

¥ Oryginalne czesci zamienne Biesse oraz
zestawy czesci dostosowane do modelu
maszyny.

¥ Wsparcie w okresleniu czesci zamienne).

¥ Kurierzy DHL, UPS | GLS rezydujgcy w
magazynach czesci zamiennych Biesse |
liczne dzienne dostawy.

¥ Czas przetwarzania zoptymalizowany
dzieki szerokigj sieci dystrybucji na Swiecie
| zautomatyzowanym magazynom
outsourcingowym z delokalizacjg i
automatycznymi magazynami.

92%

zgtoszen dot. przestojow maszyn przetworzonych
w ciggu 24 godzin.

96%

zgtoszen terminowo
przetworzonych.

100

pracownikéw dziatu cze$ci zamiennych
we Wioszech i na $wiecie.

500

zamowien przetwarzanych kazdego dnia.
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BIESSE

TECHNOLOGIA BIESSE WSPIERA ROZWOJ
GRUPY STECHERT

,Na tych krzestach siedzi $wiat” to motto
grupy Stechert, ktére rzeczywiscie moze by¢
brane dostownie. Firma, ktéra narodzita sie
60 lat temu jako mata manufaktura ram do
wozkow, oku¢ do mebli i zamkow do drzwi,
dzis jest jednym z najwiekszych $wiatowych
dostawcow krzeset z ramami metalowymi
oraz krzeset biurowych, jak réwniez mebli ze
stali. Procz tego w 2011 rozpoczeta wspot-
prace z WRK GmbH, miedzynarodowym spe-
cjalistg od konstrukgji podestowych, siedzisk
do sali konferencyjnych i trybun, potgczong z
Stechert wspdlnym przedsiebiorstwem han-
dlowym STW. Dla zarzadu grupy Stechert
uzyskiwanie doskonatych wynikéw nie jest
powodem do osiadania na laurach, przeciw-
nie — firma dokonuje powaznych inwestycji
w Trautskirchen w celu dalszego zwiekszania
wydajnosciidochodowosci produkcji. Poszu-
kujgc nowego partnera w zakresie maszyn,
zarzad firmy wybrat wtoskiego producenta
Biesse. ,Do tego projektu wybrali$my maszy-
ny, ktére posiadatyby pewne opcje i bytyby
dostosowane do korzystania z funkcji auto-
matyzacji"-ttumaczy Roland Palm, Kierow-
nik Obszaru firmy Biesse. Zostat stworzony

STECHERT.DE

wydajny cykl produkeyjny, podczas ktorego
pracownicy sg w stanie doskonale opanowac
obrébke juz po krétkim okresie szkolenia.

Na poczatku produkcji znajduje sie pilarka
z jedng linig ciecia, WNT 710. ,Dzieje sie tak
dlatego — ttumaczy wykwalifilkowany hebani-
sta, Martin Rauscher - ze chcemy madc obra-
bia¢ rowniez panele o wielkosci 5,90 metrow,
w celu maksymalnego zredukowania ilosci
skrawkow". Normalne ptyty prostokatne do
stotéw lub panele Scienne sg przenoszone
bezposrednio do okleiniarki Stream wyposa-
zonej w technologie AirForceSystem. Okle-
iniarka Biesse wyposazona jest w zespot
aktywujgcy materiat warstwowy krawedzi
juz nie laserem, ale gorgcym powietrzem dla
otrzymania tzw. ,zerowych przeciekow”. ,Ja-
kos¢ moze spokojnie mierzy¢ sie z tg lasero-
wa, ale moc taczenia 7,7kW pozwala obnizy¢
koszty metra kwadratowego” - podkresla Kie-
rownik Obszaru Biesse.

,Chcielibysmy by¢ wyposazeni rowniez kiedy
sami wycinamy zamek i dlatego musimy kali-
browac ptyty” — twierdzi Martin Rauscher. To
samo oczywiscie dotyczy litego drewna i ptyt
multiplex, ktére wymagajg szlifowania przed

polakierowaniem przez firme zewnetrzna.
Obu tym typom obrobki jest dedykowana
szlifierka ,S1" Biesse. Aby stawi¢ czoto wy-
maganiom przysztosci, w hali produkcyjnej
Trautskirchen znajdujg sie rowniez dwa cen-
tra obrébcze sterowane numerycznie Biesse:
Rover C 965 Edge i Rover A 1332 R, ktore sie
doskonale uzupetniaja.

Grupa Stechert chce réwniez wzmocnic¢
sprzedaz innowacyjnych rozwigzan wykon-
czen wewnetrznych z kompletnymi syste-
mami do $cian, podtdg i poddaszy. W celu
rozkroju ptyt grupa zakupita maszyne Sektor
470. Do dodatkowych obrébek geometrycz-
nych, sprezynowych i rowkowania, jak row-
niez do nawiercen i frezowania powierzch-
niowego stuzg dwa centra obrébcze Biesse,
Arrow do aplikacji w trybie nesting i Rover B
4 40, a ostatnio réwniez maszyna z 5 osiami:
centrum obrébcze Rover C 940 R do wyko-
nywanie zwitaszcza tréjwymiarowych paneli
$ciennych i sufitowych.

Zrédto: HK 2/2014



I I V E BIESSEGROUPCOM

THE EXPE
R

Wspétdziatajgce technologie oraz
Zaawansowane ustugi, zapewniajg
maksymalng wydajnosé i produktywnosc¢ oraz
oferujg nowe rozwigzania dla Klientéw.

PRZEZYJ DOSWIADCZENIE BIESSE
GROUP W NASZYCH KAMPUSACH
NA CALYM SWIECIE.

Z BIESSEGROUP
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