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SMOP 
paletten - bearbeitungslinie  

...wenn die Maschinen Sie verstehen
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Mit der Paletten-Bearbeitungslinie SMOP und dem Palettenstapler 
SMPS werden Paletten vollautomatisch bearbeitet und gestapelt. Beide 
Maschinen können unabhängig voneinander betrieben werden oder 
auch zusammen in eine Fertigungsstraβe hinter dem Nagelautomaten 
SMPA 500.1 ED eingebunden werden. 

Paletten-Bearbeitungslinie SMOP  

SMOP dient dem Markieren, Schneiden und Fräsen der Palettenkanten 
in Breiten von 700 mm bis 1200 mm und in Längen von 600 mm bis 
1500 mm. Die Kapazität der Bearbeitungsstraβe beträgt 840 Paletten 
pro Schicht. 

Aufbau und Funktionsweise

• Eingangsrollenförderer 
- Stahlkonstruktion mit angetriebenen Stahlrollen 
- Rollenabstand ca. 250 mm (für Palette mit Länge 600 mm) 
- Die Paletten können manuell aufgelegt oder mit einer 
 Förderanlage vollautomatisch vom Nagelautomat 
 beschickt werden.

• Brenneinrichtung für die Palettenkennzeichnung 
- pneumatisches Halten der Palette 
- pneumatischer Vorschub des Brennstempels 
- elektrische  Widerstandheizung der Brennschablonen
- Anschlusswert der Brennschablone 
 1,2 kW – insgesamt 7,2 kW
- regulierbarer Zeitschalter für eine Brennzeit von 3 bis 20 s 
- Öffnung zur Ableitung der Rauchgase – Durchmesser 150 mm 

• Schneiden der Palettenecken 
- 4 Kreissägen 
- selbstständige verschiebbare Motoreinheiten 
- Absaugstutzen 4 x 100 mm 
- Anschlusswert der Einheit 2,2 kW – insgesamt 8,8 kW 

• Durchlauffräsaggregat   
- automatischer Palettenvorschub 
- selbstständige kippbare Motoreinheiten mit 
 Kopierfräseinrichtung 
- obere Andrückräder 
- Rückschlagsicherung 
- Anschlusswert der Einheit 1,1 kW – insgesamt 6,6 kW 

• Ausgangsrollenförderer 

Palettenstaplers SMPS

Die Stapeleinrichtung SMPS ermöglicht das einfache oder das ineinander 
verschachtelte  Stapeln von Paletten für Abmessungen in der Breite von 
700 mm bis 1200 mm und der Länge von 600 mm bis 1500 mm. 

• Eingangsförderer  - Drehen um 90°     
• Schwenkvorrichtung – um 180°  
 (für das Verschachteln der Paletten) 
• Palettenstapler
• Ausgangs-Lamellenförderer mit wählbarer Länge 
 von 2000 bis 5000 mm

Die Maschinen erfüllen die strengen Anforderungen an die 
Arbeitssicherheit der entsprechenden EU-Richtlinien. 

PALETTEN-BEARBEITUNGSLINIE 
SMOP + STAPLER SMPS

Kontakte:
Störi Mantel GmbH
Holzbearbeitungsmaschinenbau
Produktion: Industriezone
U Trati 2619, 756 61 Roznov p. R.
Tschechische Republik
Postadresse:
CZ-756 51 ZASOVA 439

Tel.: +420 571 603 774
Fax: +420 571 604 183
E-mail: info@stoerimantel.cz
www.stoerimantel.cz

Mehr Informationen über SMOP und SMPS auf www.stoerimantel.cz
Der Hersteller behält sich Recht auf die Veränderungen. 
Für die Druckfehler sind wir nicht haftbar. 
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