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...wenn die Maschinen Sie verstehen

SMPA 500. 1ED

Nagelautomat mit
Linearantrieb



SMPA 500. 1ED ([Electric Drlvej

Nagelautomat mit Linearantrieb

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Der Nagelautomat SMPA 500.1 ED vereint eine moderne robuste
Grundstruktur mit einem elektro-mechanischen System zum Nageln
von Holzpaletten verschiedener Arten und Mafe.

Der Automat eignet sich fir Betriebe, die qualitativ einwandfreie
Paletten mit  hoher  Arbeitsproduktivitdét ~ und  exakter
Nagelanordnung herstellen. Die Maschine arbeitet mit losen Néageln
und bendtigt dank dem revolutiondren Elektroantrieb die niedrigste
Anschlussleistung (7,2 kW) in ihrer Klasse. Die SMPA 500.1 ED
hat eine Produktionsleistung von bis zu 550 Paletten pro
Schicht mit zwei Arbeitern. Aufgrund ihres ginstigen Preises rechnet
sie sich auch zur Herstellung kleinerer Stiickzahlen

ARBEITSSICHERHEIT

Die Maschine erfiillt die strengen Sicherheitsanforderungen der
entsprechenden europédischen Normen.

ARBEITSWEISE DER MASCHINE

Auf einem Schwebetisch werden die vorbereiteten Palettteile
eingebracht und automatisch zusammengenagelt.

1.  Die Wiirfel (Klétze) und Bodenbretter fiir den unteren Paletten
teil werden auf den linken Tischteil aufgelegt.

2. Die fertiggestellten unteren Palettenteile (Kufen] werden auf
den rechten Maschinenteil gebracht, auf die der Bediener die
Leisten und L&ngsplatten der Fertigpalette auslegt.

3. Nach Bestétigung durch den Bediener nagelt die Maschine au
tomatisch die Palette.

4.  Die fertiggestellte Palette verbleibt nach dem Nageln im Ausga
bebereich der Maschine und die bereits vorbereiteten unteren
Palettenteile (Kufen) kommen zuriick in die Startposition.

5. Im ndchsten Viorgang wiederholt sich der ganze Zyklus.

6. Der Bediener entnimmt die fertiggestellte Palette manuell oder
die Palette wird in der Linie SMOP weiterbearbeitet.

TECHNISCHE MASCHINENBESCHREIBUNG

o mit der Maschine kénnen entsprechend der verwendeten
Schablone (Zwei-, Vierwegpaletten)] verschiedene Palettentypen
hergestellt werden.

e  max. Palettengrdsse (Breite x Ldnge] 1200 x 1500 mm
(1500 x 1500 ohne Vorbereitung der Kufen)
min. Palettengrdsse (Breite x Ldnge] 700 x 600 mm
mit der optionalen Tischverldngerung kénnen Paletten bis max.
2500 mm in der Breite erzeugt werden.

< STURI MANTEL

Kontakte:

Stéri Mantel GmbH
Holzbearbeitungsmaschinenbau
Produktion: Industriezone

U Trati 2619, 756 61 Roznov p. R.
Tschechische Republik
Postadresse:

CZ-756 51 ZASOVA 439

Tel.: +420 571 603 774
Fax: +420 571 604 183
E-mail: info@stoerimantel.cz
www. stoerimantel.cz

standardmaéssig wird die Maschine mit einer frei verstellbaren Schablone geliefert.
die Maschine arbeitet mit allen verfiigbaren losen Négeln (I=27-80 mm)], einschlieBlich der EPAL-N&gel
standardmaéssig wird die Maschine mit 3 Boxen mit je 10 Ausgénge fiir 3 Nagelarten geliefert (als Option

sind Boxen mit 12 Ausgédngen oder eine 4. Box lieferbar)

In der Grundkonfiguration werden 26 Hdmmer geliefert (erweiterbar bis zu 44 Hdmmer)

min. Nagelabstand ist 25 mm
Max. Positionsgenauigkeit der Nagelschlége +/- 1 mm

EINBAU DER MASCHINE SMPA 500. 7 ED IN EINE PRODUKTIONSLINIE

Zur weiteren Erhéhung der Produktivitdt empfiehlt sich, die SMPA 500. 1 ED mit einer SMOP und SMPS zu einer
automatischen Bearbeitungslinie zusammenzufiigen. Die SMOP dient dem Markieren, Kantenbeschneiden und

Frésen der Paletten. Mit der SMPS werden die Paletten anschliessend gestapelt.

Mehr Informationen iiber SMPA 500. 7 ED auf www.stoerimantel.cz



