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Eine runde Sache...

Die Postformingmaschine

fur jede Betriebsgrofie — und fur dlle
verformbaren Oberflaichenmaterialien




Postformingmaschine im Takiverfahren PF 10
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Die entscheidenden

Vorteile:

@® Flache und Kante durchgehend
beschichtet
— Das Mobeldesign der 90er Jahre

® Vielerlei Oberflichenmaterialien
— Dekorative Schichtstoffplatten
— Echtholzfurniere
~ PVC-Papier- und Finishfolien
— Alle verformbaren Laminate

@® Universelle Einsatzmdglichkeit
Einzelstlicke oder Serienteile werden
wirtschaftlich gefertigt

® Viele Profilvarianten und Radien
— Ohne Einsatz von Schablonen

® Kurze Umriistzeiten
- Minutenschnelle Einstellung ohne
Spezialwerkzeuge

® Sichere Verleimung
- Mit PVAc oder Harnstoffleim
— Die Druckschiene paBt sich jedem
positiven Profilverlauf an und sichert die
Verleimung auch an kritischen Stellen

@® Sichere Verarbeitung
— Die AusschuBrate liegt selbst bei
Einzelstlicken unter 1%

® Einfachste Bedienung
— Automatischer Ablauf des Biege-
vorgangs
® Preisglinstig
- Hohe Wirtschaftlichkeit

Mit den im Taktverfahren arbeitenden neu-
artigen Postformingmaschinen der Brandt-
Typenreihe PF steht den Handwerks-
betrieben, den industriellen Klein- und Mittel-
betrieben und auch den groBeren Industrie-

. betrieben ein Verfahren zur Verfligung, mit
dem einzelne Postformingteile oder auch
kleine und mittlere LosgroBen besonders
wirtschaftlich hergestellt werden kénnen.

Die Postformingtechnik

Das mit seiner &uBeren Kontur versehene
Werkstiick wird in einer Furnierpresse auf
der flachigen Seite mit dem gewiinschten
Oberflachenmaterial derart verpreBt, daB fir
die zu beschichtende Profilkante geniigend
Material Ubersteht. Das so vorbereitete |
Werkstlick wird an der Profilkante mit Leim
eingestrichen, in die Maschine gelegt und
pneumatisch festgespannt.

Das Umformen des Oberflachenmaterials
und das Verpressen mit dem Werkstiick
erfolgt mittels einer flachen, elektrisch
beheizten, unter Druck stehenden beweg-
lichen Schiene. Diese Verformungsschiene
bringt das Oberflachenmaterial durch Kon-
taktwarme auf die notwendige Verformungs-
temperatur. Unter standig gleichmaBigem
Druck folgt diese Schiene automatisch dem
jeweiligen Profilverlauf und verleimt das
Oberflachenmaterial mit dem Werkstiick.

Der Bewegungsablauf wéhrend des Biege-
vorgangs ist in der Geschwindigkeit regelbar
und kann so den unterschiedlichen Oberfla-
chenmaterialien angepaBt werden.

An besonders kritischen Stellen kann die
Verformungsschiene kurzzeitig anhalten,
dafiir sind bis zu 6, auch zeitlich unterschied-
liche Haltepositionen vorwéhlbar.

Die regelbare Kontaktwarme und die konti-
nuierliche Anpassung der Verformungs-
schiene an das Werkstiick vermeiden die
Uberhitzung und RiBbildung im Oberflachen-
material. Sichere Verleimung und hohe Ober-
flachenqualitét sind das Ergebnis.

Verschiedene
Oberflachenmaterialien

Das Prinzip der Kontakthitze, verbunden mit
einer serienmaBigen Einrichtung, bei der zwi-
schen Verformungsschiene und Werkstiick
eine Spezialfolie ablauft, ermdglicht die Ver-
arbeitung von Diinnlaminaten und Finishfo-
lien.

Echtholzfurniere, ohne riickseitige Vliesbe-
schichtung, kdnnen lédngs oder quer zum
Faserverlauf verformt werden.

Brandt

Technische Daten

PF 10/31 PF 10/42
Max. Arbeitslange ca.mm 3100 4200
Max. Profilhdhe ca. mm 200 200
Tischhohe ca. mm 900 900
AnschluBwert ca. kW 10 13
LuftanschluB 2" ca. bar 7 7
Spannung Volt | 380/50 Hz 380/50 Hz
Produktionskapazitat bis zu m/min. 4 5
Gesamtgewicht 2800 kg 3600 kg

Zusatzeinrichtungen

® 4-seitiges Postformen
Mittels einer Zusatzeinrichtung kdnnen
Werkstiicke im halbautomatisch ablaufen-
den Zyklus, nacheinander, an allen 4 Sei-
ten wirtschaftlich hergestellt werden. An
den Werkstlickecken werden nach dem
Postformen PaBstiicke aus PVC oder ahn-
lichen Materialien eingesetzt.
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Konkave Profile

Fiir Werkstlicke mit Innenradius, wie z. B.
am WandabschluB von Arbeitsplatten fiir
Kiichenmobel, ist eine Spezial-Form-
schiene lieferbar, die mittels Halterungen
am Arbeitstisch befestigt wird.

@® 2-Achsen-Tischverstellung
Fir haufigen Wechsel von konvexen zu
konkaven Profilen oder bei stédndig wech-
selnden Kantenhohen ist zur Arbeitser-
leichterung und Riistzeitminimierung eine
Verstelleinrichtung des Arbeitstisches in
2-Achsen lieferbar.




Heinrich Brandt Maschinenbau-GmbH
Postfach 6108, WeststraBe 2

D-4920 Lemgo

Tel. 052 61/68911-14, Tx. 9 31596 mabra d

tiber Schmelzkleber-Auftragsmaschinen,
Postformingmaschinen und Stegprofil-
Einwalzmaschinen.

Diese Ubersicht zeigt Ihnen die wichtigsten

Brandt-Maschinen und -Gerate zum

Bearbeiten von geraden Werkstlicken und

Formteilen. Wir informieren Sie gern auch ra I l

Partner des Handwerks

Kompaki-
Kantenanleimmaschinén
KTV/KID 52+53

Wahlweise zur Verarbeitung schmelzkleber- |
vorbeschichteter Kanten oder mit Direkt- |
leimangabe.

Automatischer Werkstlicktransport — Kappen —
Bundigfrasen — Profilkantenverleimung —

eingebaute Absaugung —das sind die Haupt-

merkmale dieser extrem wirtschaftlichen

Maschinen fiir den Handwerksbetrieb.

Kantenanleim- und
Bindigfriisgeriite zur
Formteilbearbeitung
KTD/KTV 51 und F10/EK 11

Besonders universell einsetzbare Formteil-
maschinen flr Einzel- und Serienfertigung.
Wahlweise flir vorbeschichtete Kanten oder
Direktleimangabe. Blindigfrasen oben und

unten an geraden und geformten Werkstticken.
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Avtomatische Rundlauf-
maschinen R 20-27
Halbautomatische
Formteil-Kantenanleim-
maschine T 60

Gleichzeitiges Anleimen und Biindigfrasen von
gerundeten Werkstiicken in einem Arbeits-
gang. Beleimung von Serien-Formteilen mit
Innen-und AuBenradien bei automatischem
Andruck und Vorschub mitdem T 60.

Schmelzkleber-Kanten-

unleimmuschinen KE 11—-17 ‘'angen. Aggregate firr alle Anforderungen des

Universelle und problemlose Kantenanleimung
bis 20 mm Kantendicke. 7 Grundmaschinen-

Handwerksbetriebes und fiir die Kleinserienfer-
tigung. QUICK MELT — Verleimteil mit extrem
kurzer Aufheizzeit.

PVAc-Weiflleim-Kanten-
anleimmaschinen
KA 13-17

Flrhdchste Qualitatsanspriiche im anspruchs-
vollen Innenausbaubetrieb. Bis max. 20 mm
Kantendicke. Als Typenreihe KA/E 13-17 auch
in kombinierter Ausfihrung zur wahlweisen
Verarbeitung von WeiBleim oder Schmelz-
kleber ohne Umrustzeiten.

Falzkanten-Anleimmaschinen FK

Ausleimung von Tirfalzen wahlweise nach
dem Verformungsprinzip oder nach dem
Dreistreifen-Verfahren mit Furnierkanten flr
gehobene Qualitatsanspriche. Individuelle
Ausristungsmoglichkeit sowohl fir den Hand-
werksbetrieb als auch flr die Anforderungen
der Turenindustrie.
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