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Die verschiedenen Modelle: [(BUTFERING

Anwendungsbereich:

Die Biitfering-Hobelschleifmaschine ist ideal zur Bearbeitung von verleimten
Massivholzplatten, wie sie z.B. fiir Kiichenturen, Tischplatten oder in der
Mébel- und Innenausbaufertigung eingesetzt werden.

STO 211 ML / 213 ML

e Hobeln und Schleifen von Massiv- e Furnierschleifen in einem oder zwei
holz in einem Durchlauf mit der Durchgangen mit dem Luftkissen-
Messerwelle und der nachfolgenden Schleifschuh.

Kontaktwalze oder dem Luftkissen Messerwelle nicht im Eingriff.

Schleifschuh im 2. Aggregat.

e Schleifen von Massivholz entweder
mit der Kontaktwalze oder dem Luft-
kissen-Schleifschuh im 2. Aggregat.
Messerwelle nicht im Eingriff.

STO 311 MRL / 313 MRL

e Hobeln und Schleifen von Massiv- e Furnierschleifen in einem oder zwei
holz in einem Durchlauf mit Messer- Durchgangen mit dem Luftkissen-
welle und den zwei nachfolgenden Schleifschuh im letzten Aggregat.
Aggregaten. Messerwelle nicht im Eingriff.

e Schleifen von Massivholz mit
2 Aggregaten in einem Durchgang
entweder mit der Kontaktwalze
oder dem Luftkissen-Schleifschuh
im letzten Aggregat.
Messerwelle nicht im Eingriff.

Nutzen Sie die Vorteile von Hobeln und Schleifen in einer Maschine

Vorteile:
e Die Messerwelle sorgt fiir eine e Die Schleifaggregate ermdglichen ¢ Die kombinierte Hobel/Schleif-
hohe Spanabnahme bei schneller eine beiz- und lackierfahige Ober- maschine vereint die Vorteile von
Vorschubgeschwindigkeit. flachenqualitat. prazisem Dickenhobeln und feinem

Endschliff in einem Durchgang.

Die Daten fiir die Hobelwelle:

Die CASTOR-Finish-Hobelwelle wird
von dem Schweizer Spezialisten
OERTLI hergestellt. Der CASTOR-
Finish-Spiralmesserkopf ist konzipiert
fur den einwandfreien Fertigschnitt
ohne Markierung der Messeriiber-
gange. Dies wird mit einer speziellen
Bombierung der Wendeschneiden
sowie ihrer prazisen spiralformigen
Anordnung auf dem Werkzeugkoérper
erreicht. Der Werkzeugkorper ist aus
hochfestem Leichtmetall mit verglteter
eloxierter Oberflache hergestellt und
besteht aus Blécken von 275 mm
Lénge. Je nach Arbeitsbreite werden
dann 4 oder 5 Blocke zu einer Welle
zusammengesetzt, um die Arbeits-
breiten von 1100 oder 1350 mm zu
erreichen.

Schneidwerkzeuge:

Die HW-Wendemesser (15/15/2,5 mm) mit vier Schnittkanten kénnen
selektiv gedreht oder gewechselt werden. Durch eine spezielle
Messermarkierung kann jederzeit festgestellt werden, welche Schneiden
bereits eingesetzt wurden, um eine optimale Wirtschaftlichkeit zu erzielen.
Ein Wagen zum Wechseln der Messerwelle gehort zum Lieferumfang.




Hobeln und Feinschleifen in einem Durc




Qualitat im Detail

Automatische Zuétellqhg aller Agbrégate :

e Gurtantriebstrommel

4utomatlsche Gurtsteuerung

Nentere‘ Standardausrustungen.

_| Segmentierte Enlauftrschllppe

%) Riickschlagsicherung

) Betnebszustandanzelgen m/t Fehlerdlagnose

Bedlenfeld

mrt Selbstrel gung




Alles aus einer Hand

Biitfering
weltweit




Ein Unternehmen der Homag-Gruppe

Biitfering

Schleiftechnik GmbH
Stromberger StraBe 170
D-59269 Beckum

Tel. +49 (0) 2521-842-0
Fax +49 (0) 25 21-842-67
Internet: www.buetfering.de
e-Mail: info@buetfering.de
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Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Technische Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



