FPM 2613

FRESATRICE A CONTROLLO NUMERICO

Numerically controlled milling machine
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Fresatrice a controllo numerico Mod. FPM 2613

F resatrice a confrollo numerico a portale mobile e piano di la-
voro fisso realizzata con struttura in acciaio elettrosaldato lega-
to con nervature ad alta resistenza.

Scorrimenti realizzati su guide a basso coefficiente di attrito tempe-
rate e rettificate.

Movimentazione ottenuta a mezzo viti a ricircolo di sfere accoppia-
te a chiocciole doppie precaricate.

N° 2 teste operatrici da HP? comandate da convertitore ruotante o
statico, registrabili da 225 a 650 mm.

Su richiesta la macchina pud essere dotata di cambio utensili au-
tomatico. Confrollo numerico a 3 assi contemporanei.

CARATTERISTICHE TECNICHE:

Milling machine by Numerical Control Mod. FPM 2613

illing machine by Numerical Control with movable bridge and
fixed working plane, realized with a steel electrosoldered struc-
ture alloyed with stiffening ribs by high resistance.
The slidings are realized on guides by low friction coefficient,
hardened and graund.
The movement obtained by recycled balls screws compled to dou-
ble preloaded lead nuts.
N° 2 operating heads by HP 9 controled by a rotating convert- >r
a static one, adyustable from 225 to 650 mm.
By request the machine can be equiped of automatic change toaois.
Numerical Control by 3 contemporary axles.

TECHNICAL DATA:

Corse * X = 2600 mm
d Y = 1350 mm
Z = 250 mm (con cambio utensili Z=180 mm)

Axles strokes * X =
Y = 1350 mm
Z = 250 mm (with automatic change tools Z=180 mm)

Max N° 3 in linea da HP9 a 12/18 K
oppure
N° 1 testa con cambio utensili automatico

Teste mandrino

Max N° 3 on line by HP9 to 12/18 K
or
N° 1 head with automatic change tools

Spindle heads

Cone vice N° 3

Attacco utensili

Cono morse N° 3

Connection tools

Dimensioni 3800 x 1950 x 2470 mm Dimensions 3800 x 1950 x 2470 mm
Peso 3000 Kg. Weight 3000 Kg.
Su richiesta e Cambio utensili automatico By request e Automatic change tools

e Motore HP10 giri 9/12 K

e Convertitore statico

e Testa a forare (max N° 2)

e Testa a forare radiale a 5 uscite
o Testa flottante

e Registratore a cassette

e Motor by HP 10 speeds 9/12 K

e Static converter

e Drilling head (max N° 2)

e Radial drilling head by 5 antlets
 Floating heads

e Tapes recorder

* L'area di lavoro utile sull'asse Y diminuisce proporzionalmente al numero
delle teste aggiunte in misura pari all’interasse minimo delle stesse.

* The working area an the axle Y reduces proportionally to the number of the heads joined
together in equal measure to the minimum distance between centers of the same.

| dati non sono impegnativi e possono variare senza preavviso.
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