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Das Unternehmen Das Unternehmen

Unternehmensgriindung: 1990 durch Ing. Anton Schwarz
Geschéftsfilhrung: seit 1990 durch Ing. Anton Schwarz

CAD+T OSTERREICH:

CAD+T Consulting GmbH Gewerbepark 16
A-4052 Ansfelden

Tel.: +43 /7229 /83100-0

Fax: +43 /7229 /83100-60

E-Mail: office@cadt-consulting.com

CAD+T DEUTSCHLAND:

CAD+T Consulting GmbH Vattmannstrale 1
D-33100 Paderborn

Tel.: +49 /5251 / 150-240

Fax: +49 /5251 / 150-249

E-Mail: office@cadt-solutions.com

CAD+T SCHWEIZ:

CAD+T Consulting GmbH
Dorfmatt 2a

Ch-6364 Rotkreuz

Tel.: +41/41 /7909070

E-Mail: office@cadt-solutions.com

CAD+T ITALIEN:

CAD+T Consulting GmbH
Nordring /Anello Nord 25

-39031 Bruneck

Tel.: +39 /349 /3303832

E-Mail: office@cadt-solutions.com

CAD+T MIDDLE EAST / INDIA:

CAD+T Middle East JLT

Jumeirah Lake towers Indigo Icon Office 507
VAE Dubai P.0.Box 262353

Tel.: +971/ 4/ 447788-0

Fax: +971/ 4/ 447788-1

E-Mail: office@cadt-solutions.com

CAD+T AUSTRALIA PTY/LDTT:
386 A Beechboro Road

6062 Morley, WA
Tel.:+61/0/421314250

E-Mail: office@cadt-solutions.com

. CAD+T Offices

INTERNET: www.cadt-solutions.com

wmm Betreuungsgebiete




Vermeidung von mehrfacher Arbeit Optimierte Performance

Typischer Arbeitsablauf in der Branche CAD+T Arbeitsablauf
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Fertigungsprozess

Konstruktion

» Planungsmodul
» Schrank Konfigurator

\ 4

» Katalogdaten
» OPRM /Virtual Reality

» Konstruktionsmodul Classic
» Konstruktionsmodul Prof.
» Abwickler

» Blechkonstruktion

\ 4

» CAM Interface 3 Achsen

» CAM Interface 4 & 5 Achse

» CAM Interface Kanten anleimen
» CNC fiir Fertigungsanlagen

» Kaufmannische Auftragsbearb.
» Technische Auftragsbearbeitung
» Zuschnitt Optimierung

\ 4

» Kapazitatsplanung, Einsatzplanung
» Bestellwesen, Lagersteuerung

» Betriebssteuerung

» Branchenlosung Classic
» Kaufmannische Auftragsb.
» Technische Auftragsbearbeitung

» Zuschnitt Optimierung

» Autodesk® 3ds Max
» Konfigurator

» Graphical Sales Designer

» Nesting
» 3D CAM HSM 3+2 Achsen
» 3D CAM HSM 5 Achsen

» Auftragsverfolgung

» Rechnungskontrolle

» Automatische Zeiterfassung
» Mobile Zeiterfassung

» Mobiler Wareneingang

» Online Messaging

» Bestellwesen, Lagersteuerung
» Kapazitatsplanung

» Betriebssteuerung

» Automatische Zeiterfassung




Planung

Planung

Planung
Schnelle individuelle Planung
auf Basis AutoCAD® mit Handelskatalogen

NUTZEN:

e Sie planen schneller und verkaufen besser

* Sie planen, legen mehr Angebote flir mehr Kunden

* Sie zeigen, was der anspruchsvolle Kunde sehen will

e Sie nutzen die Angebotsplanung auch zur Fertigungszeichnung

e Sie entwickeln sich vom Mdbelbauer zum Gesamteinrichter

CAD+T MODULE:
» CAD-+T Planungsmodul

» CAD+T Schrank Konfigurator

» CAD+T und herstellergepflegte Katalogdaten
» CAD+T OPRM/Virtual Reality

» Autodesk® 3ds Max




Planung Planung

CAD+T Planungsmodul
In Rekordgeschwindigkeit zum 3D Plan

Highlights:

» Verwendung neuester Technologien

» Fr alle Einrichtungsbereiche

» Schnelle und einfache Plandnderung

» Nahezu selbsterklarende Bedienung

» Umfangreiche Kataloge (Design, Kiichenzubehdr, Mébelhersteller)
» Leistungsfahig durch AutoCAD® als Grundsystem

——

Modulbeschreibung:

Einfache intuitive moderne Benutzeroberflache

Schnelle Grundriss-Eingabe — Dachschrdagen, Rundungen und Erker sind darstellbar
Fertige Architekturbauteile wie Fenster und Tiiren (auch Installationen)

Einfache und schnelle Positionierung von Mdbelelementen

Automatische Planungshilfen

Einfache Konfiguration von Schranken

Speichern und Wiederverwenden von Planungsmustern

Definition von Sonderausfiihrungen (Oberfldchen, Materialien, etc.) p—

Planen mit Kollisionspriifungen — W
- —

Komfortable Erstellung von Deck- und Arbeitsplatten,
Sockel- und Lichtblenden, Kranzleisten

Alle Planungsteile anderbar

CAD+T ,Plan Beyond” Designelemente verplanen und im Internet bestellen
Zubehor fir Spilen, Armaturen, Einrichtungsgegenstande

Generierung von Ansichten und Perspektiven aus jeder Lage

Automatische BemaBung fir Wande und Mébel in Grundrissen oder in Ansichten Automatische Erzeugung von
Fertigungszeichnungen fiir alle Generierteile Automatische Erstellung von Ausdrucken

Erstellung von Detailzeichnungen fiir die Fertigung Erzeugung von DXF-Dateien fiir die CNC-Ubergabe Ausgabe-
moglichkeit der Stlicklisten an MS Excel®




Planung Planung

CAD+T Schrank Konfigurator

Schnelle Konfiguration einfache Anderung bequem abspeichern

Highlights:

» Schnelle Auswahl von Elementen

» Aktuelle Mobeltrends beriicksichtigt

» Hochst variabel und der Praxis angepasst
» Einfache Katalogerzeugung

» Intuitive Bedienung per Drag&Drop

Modulbeschreibung:

Durch intuitive Benutzung leicht erlernbar
Moderne Benutzeroberflache fiir schnelles Arbeiten

MaBe Andern durch Klicken und Ziehen

Einfaches Innenleben durch Zeichnen

Keine Programmierung fir Innenleben notwendig

Alle Konfigurationen 1:1 in der Konstruktion benutzen
Schneller Aufbau von Mdbeln

Wahlweise als Solid oder Flachenkdrper

Einfaches Speichern auch gréBenvariabel

Alle gangigen Grundformen

Praktisch unbegrenzte beliebige Fronten und Griffe
Festlegung von Unternehmensvorgaben

Klonen und Andern von Mdbeln

Jedes Teil ist anderbar

Jede Sonderkonstruktion ist darstellbar

Eigene Katalogerstellung zur schnelleren Planung
Direkte Anbindung an die Konstruktion

Direkte Anbindung an die Stiickliste mit fertigen Daten
Manuelle Erganzungen maéglich




Planung Planung

CAD+T Katalogdaten

Mit Katalogen schnell und effizient planen und konstruieren

Highlights:

» Kiichenhersteller

» Wohnmabelhersteller
» Gestaltungsartikel
» Plan Beyond

» Beschlage

Modulbeschreibung:

Es stehen CAD+T- oder herstellergepflegte Katalogdaten zur Auswahl:
Planungskataloge zur Raumausstattung

Kiichenhersteller (Auszug)
EWE, DAN, HAKA, Nobilia, Alno, Kuhlmann.

Wohnmébelhersteller (Auszug)
Anrei, Schdsswender, Haas, Interliibke

CAD+T Plan Beyond

Designzubehdr schén und preiswert

Eine durchgangige Linie flr alle Wohnbereiche

Direkt Uber Internet bestellbar www.plan-beyond.com
Kiiche

Wohnen

Bad

Garten

Biro

Beschlage (Auszug)
Hettich, Hafele, Blum, Wiirth

Eine Auflistung der aktuell zur Verfiigung stehenden Katalogdaten erhalten Sie auf Anfrage!




Planung Planung

CAD+T OPRM / Virtual Reality

In kurzer Zeit perfekte Prasentationen von Bildern,
Panoramen bis zur virtuellen Realitat

Highlights:

» Schnelle hochwertige Bilder

» Automatische Lichtberechnung

» Umfangreiche Materialvielfalt

» Eigene Materialien erstellbar

» 3D Panorama

» Direkt an das Planungssystem angebunden

y

Modulbeschreibung OPRM:

Darstellungsmoglichkeiten kénnen selbst gewahlt werden, zur Verfligung stehen:
hochauflosende Bilder, Panoramadarstellungen

Schnelle Tageslichtberechnung auch mit Unterstiitzung der Grafikkarte:
Beriicksichtigt Fenster und Ttiren, Kann mit oder ohne Decke er folgen, Nutzt die vorhandene Hardware optimal
aus, Bringt eine perfekte stimmungsvolle Grundbeleuchtung

Einfache Bedienung:

Automatische oder manuelle Zuweisung von Materialien, Lichter: Punkt, Spot, Sonne, Parallel Leuchtrohren,
Flachenlichter...., Blue Box zur Reduktion von Modelldaten Hintergrundberechnung flir hochauflésende Bilder,
Delta Rendering erméglicht Materialwechsel in der Kundenprasentation

Panoramen
Innen- und AuBenpanorama maglich, Mehrere Kameras zu einem Panorama zusammenfihrbar, Panorama kann
mittels EXE-Dateien auf beliebigen PC's ausgefiihrt werden

Modulbeschreibung ViR:

Die Virtual Reality Software erméglicht erstmals eine realistische Echtzeitprasentation
lhrer Ideen auf einem normalen PC.

Interaktive Prasentation und Animation, die selbst beeinflusst werden kann

Geringe Vorarbeit zu Prasentation

VR Datei kann als EXE-Dateien auf beliebigen PC's ausgeflihrt zu werden




Planung Planung

Autodesk® 3ds Max

Professionelles Rendering fiir Designer und Visualisierungsexperten

Highlights:

» Technisch beste Bildqualitat

» Praktisch unbegrenzte Einstellungsmdglichkeiten
» Bewegungssimulationen

» Plug-ins fir optimale Darstellung

» Berechnung iiber Netzwerke mdglich

Modulbeschreibung:

3D-Modellierung
Direkte DWG Integration zu AutoCAD®
und anderen Autodesk® Produkten

Darstellungsmdglichkeiten kdnnen selbst gewahlt werden, zur Verfligung stehen :
-> Bilder, Panoramen, Filme © Cadesignform

3D-Animation und -Rendering

Verbessertes Rendering mit ActiveShade

Nvidia Grafikkarten Unterstlitzung zur Verkiirzung der Renderzeit
Tageslichtsysteme

Naturliche Materialeffekte

Erweiterungen fir praktisch alle Aufgabenstellungen verfligbar

3D Bilddarstellung mit Stereo Effekten
Integration von Punktwolken

. “|J #EH =
Uberzeugende Menschendarstellung . I"l’.iluluf ‘iﬁliﬁiﬁiﬁﬁlﬁFI’*'W*lﬂ A
Perfekte Darstellung von Teppichen, Grasem, ... il “'fw [ih{I}%HIEIN

Einfache Integration von Bildhintergriinden j. l v 15| ?IIH T lﬂfﬂ 7l Iv!'ilHI

I
I
o ’?' L#‘E*"?"ﬁ'f

Rendering im Netzwerk mdglich
Komplexe riesige Datenmodelle abbildbar

Plug-ins flir optimale Darstellung von Einrichtung z.B. Feuer, =
Decken, Ambientes Licht, Edelstahl ... © Cade5|gnform




Planung

Planung

" L] Kt Covaliguriner - =TT Koot - BACARTUEAST 140 e sy e PATL AR IR SO0 165D - [Kaafiguriiion) -] - |
CAD+T Konfigurator g e e e o —
Leistungsfahige Konfiguration fiir den Mobelbereich Fie i — . =
kaufmannisch (Auftragswesen) und technisch (CAD Konstruktion) 2 S - =
Highlights: }, - : :ﬂ
» Kompatibel mit ERP-Systemen (SAP,MS Dynamics, ...) : - = pE
» Ein Konfigurator flir Kaufmannische und Konstruktive Eigenschaften. e
» Auftragsverwaltung -
» Handelsanbindung -
» CAD Anbindung bis zur Konstruktion und CNC
’
Modulbeschreibung:
Hochste Leistungsfahigkeit, Import von Datennormen
Import von Regeln vorhandenen ERP Systeme importieren (SAP, MS Dynamics, Pro Alpha, MBI/2020....) B -
:]‘::: y.u;:.:» L g .'r:‘ wPE Pubegm Seciem — - & W
Auftragsbearbeitung: i e s
Konfigurierbare Kunden Stammdaten " S o
Nummernkreise, Kalkulationsgruppen Sy
Auftragsarten, Auftragsstati —
Wéhrung’ Verband I-k:l:“ ::.'-".Y'\l'! IT ST Peemar. {* G DR (BT WAT)
Sachbearbeiter, Vertreter, Versandarten iy
Kundegruppen, Adressgruppen e
Liefer- und Zahlungsbedingungen i -
Konfigurierbar Artikel T:I.'""“ P 1 e
Artikel, Merkmal Klasse, Merkmale L2
Regeln: Standardwerte, Wertebereiche, Formeln Vorschlagskombinationen, Formeln, Priiftabellen, _ Hipg R B e
Kaskadierung Entscheidungstabellen :: —
Stlicklisten und Vererbungsmethoden = h" o

Artikeldaten und Merkmale

Bedingungen

Vererbung

Grafische Auspragung im CAD

Automatische regelbasierende Beschlagfindung




Planung Planung

CAD+T Graphical Sales Designer

Leistungsfahige AuBendienst- oder Handler- / Partnerlésung

Angetetumrgang

ErrEREE

Highlights:

» Direkte Anbindung an den Hersteller moglich
» Alle Regeln des Herstellers abbildbar &

Aiftrags Manager 2074

Auftrags Manager 2014

Ca— |
-
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» Raumplanung, Fotorealismus, Zeichnungsausgabe Daten Einstellungen

> Angebot, Bestellung, Lieferschein Rechnung | ufragsname |
» Einfache Bedienbarkeit

& 05052014
» Nutzt Konfigurator Regeln & 140007
» Leistungsfahig durch AutoCAD® Grundsystem & TEST
& 1393078
v @ Schmeink 2
& JB0o04
Modulbeschreibung: & JB-Potthast
140171
= JB130814
Schnelle Planung &  Kopie von 140171
Einfache Bedienung B 13340
. @ Meier-Ubung
Flexible Raumerfassung B Tesio2
Fertige Architekturteile wie Fenster, Tiiren und Installationen B Test0l
Verplanung erfolgt durch den Konfigurator, aber auch Sonderteile méglich g ;23‘.‘56 N
Alle Planungsteile nach definierten Regeln anderbar. = pozhast Krmuee Tetrn
Automatisierte Generierung von Generierteilen (Arbeitsplatten, Sockel, Lichtblenden...) B e

Mehrere Hersteller in einer Planung maglich
Generieren von Ansichten und Perspektiven aus jeder Position
Erstellung fotorealistischer Darstellungen als iberzeugende Préasentationstechnik

Automatische BemaBung von Wanden und Mébel in Grundrissen und Ansichten
Automatischer Ausdruck von Planen

Einfache Projektverwaltung

Definition von Stati von Angeboten und Auftragen

Erstellung von Angeboten, Bestellungen, Lieferscheinen und Rechnungen
Ausgabe mit Cristal Report®

Kranz

BURC FUR GESTALTUNG
Unknown
Atelier
Atelier

Start

Start
LUXEMBURG
BELGIEN
LUXEMBURG
T. Schlue
Meier
Famna01
Famna01
Familienname
Familienname

Familienname

Familienname

Kranz

Test

Test DS

Krause /Ri
Test DS

Stefanie Riehm
Kurt Trometer

Olga Battcher

Irene Taubert

Jens Grabe

Thomas Schwarz

Stefanie Riehm




Konstruktion Konstruktion

Konstruktion

In einem Schritt entstehen: Daten flir
Stiicklisten, Zuschnitt und CNC

NUTZEN:

® Sie zeichnen 2D erhalten daraus 3D und Stcklisten

e Sie haben geringen Schulungsaufwand durch einfache Bedienung
e Sie erzeugen aus Planungselementen Konstruktionselemente

* Sie erhalten Renderings mit lhren gewahlten Materialien

e Sie haben Schnittstellen zu Branchenldsungen, Zuschnitt, NC ...

e Sie benutzen die Leistungsfahigkeit von Autodesk Inventor®

CAD+T MODULE:
» CAD+T Konstruktionsmodul Classic

» CAD-+T Schrank Konfigurator

» CAD-+T Konstruktionsmodul Professional
» CAD-+T Abwickler

» CAD+T Blechkonstruktion




Konstruktion Konstruktion

CAD+T Konstruktionsmodul Classic

Sie zeichnen wie AutoCAD 2D® und erhalten Stiicklisten
und CNC-Daten

Highlights:

» Werkzeug fiir individuelle und schnelle Konstruktion
» Komplettierung der Planungsdaten fir die Produktion
» Konstruktion fertig = Stiicklisten fertig = CNC fertig
» Einfache Bedienung und Erlernbarkeit

» _Mehr als nur Schranke”

Modulbeschreibung:

Konstruktion:

Leistungsfahig und schnell erlernbar durch AutoCAD® als Grundsystem, Einfache Bearbeitung durch Ansicht,
Grund- und Seitenriss: Bedienung wie in AutoCAD® (Kopieren, Spiegeln, Strecken etc.) , Automatische Ubernah-
me von Elementen aus dem Planungsmodul, Teileauswahl aus Stlcklisten- und Materialdatenbanken auch direkt
von ERP oder Branchensystemen, Automatische Generierung von Schnitten und Details, Beliebige Steuerung von
Schraffuren und MaBstaben, Organisationswerkzeuge fiir die Stlicklistenstruktur

Bearbeitungen:

Automatisches oder manuelles Setzen von Einzel-, Konstruktions- oder Reihenbohrungen, Automatische oder
manuelle Beschlagsetzung, Kataloge von namhaften Beschlagherstellern verfiighar, Eigene Kataloge erstellbar,
Symbolverwaltung fir Zukaufteile wie Beschldge, Ausziige usw. Vereinfachte Generierung von Falzen, CNC Kanten- i
bearbeitung mit Simulationsmdglichkeit

Ausgabemadglichkeiten:

Fotorealistische Darstellung zur Abklarung mit Entscheidern

Montageplane mit Explosionsdarstellung

Automatische Einzelteilzeichnungen mit BemaBung

Stlicklistenausgabe in Excel, ERP und Branchenprogrammen

Anbindung an Zuschnittoptimierungen

CNC Anbindungen: Direkt an CNC System, CAM-Interface Classic oder Professional




Konstruktion Konstruktion

CAD+T Konstruktionsmodul Professional

3D parametrische Konstruktion in Inventor erweitert fiir Mobelteile
mit Stucklisten- und CNC Daten

Highlights:

» Inventor fiir Mdbelbau

» Anbindung an Stiicklisten Systeme und CNC

» Parametrische Zeichnungsableitung

» Speziell fiir komplexe und umfangreiche Projekte
» Explosionsdarstellung, Bewegungssimulation ...

Modulbeschreibung: ) ‘ " : —_

) . ] . ) . . ) St TR bmarprela= | U —m
Leistungsfahiges 3D parametrisches Konstruktionssystem erweitert fiir Mobelteile “atmhant
Konstruktion:
. . . . . . . Einfachen Bauteil einfugen ~ ﬂ
Nutzt die Leistungsfahigkeit von Autodesk Inventor® als Grundsystem, Volle parametrische Konstruktion, Varia- e — B i !
ble Verschneidungen und Profile, Parametrische Zusammenstellungszeichnungen, Animationen und Bewegungen, . PR S Al —
. " " ore . . . " . - b Besd K Fiache Iy Kowms
Erweiterung von Inventor fir mobelspezifische Teile mit Kernmaterial, Beldgen und Kanten, Teileauswahl aus Sautell Daten — . N _
Stlicklisten- und Materialdatenbanken Beliebige Profile und Profiliibergange an Teilen Abwicklung von gebogenen assizierungs Key: il ] — e
Elementen Materialien Bezeichmung Dicke % -
Lack Oben: ¥ || NaN v&
EBelag Oben: Furnier 0.5 Nussbaum v | 05 e
1 . Kerr i 19mm ~ 19
Bearbeltungen . . . . Belag Unten: Fumier 0.5 Nussbaum ~ | 05 |
Automatisches oder manuelles Setzen von Einzel-, Konstruktions- oder Reihenbohrungen, Automatisierte oder ma- Lack Unter: “][NaN ’ & _ -
. . 20 - : g
nuelle Beschlagsetzung , Kataloge von Beschlagherstellern verflighar, Eigene Kataloge erstellbar, Symbolverwaltung || Setonsn gy SOesTh i)
fur Zukaufteile wie Beschldge, Ausziige usw., Vereinfachte Generierung von Falzen, Nuten und Einsatzfrasungen - =l e

Ausgabemdglichkeiten:

Fotorealistische Darstellung zur Abklarung mit Entscheidern

Montageplane mit Explosionsdarstellung

Automatische Einzelteilzeichnungen mit Bemassung

Stlicklistenausgabe in Excel, Branchenprogrammen und ERP Systeme wie SAP, Microsoft Dynamics ...
Anbindung an Zuschnittoptimierungen

CNC Anbindungen: CAM-Interface Classic oder Professional




Konstruktion

CAD+T Abwickler

Leistungsfahige Abwicklung von gebogenen Teilen
(Volumenkorper in AutoCAD®)

Highlights:

» Abwicklung von radial gebogenen Teilen

» Festlegen der neutralen Faser

» AuBere und Innere Oberflache jeweils einzeln abwickelbar
» Kaum Schulungsaufwand

» Konturdaten fiir die CNC Maschine verfligbar

Modulbeschreibung:

Abwicklung von radial gebogenen Teilen
Berechnung der Lange der neutralen Faser nach DIN
Werkstoffkennwerte beim Schlitzen von Holzteilen
AuBere und Innere Oberflache jeweils einzeln abwickeln
Konturdaten fir die CNC Maschine verfiigbar
Berechnung der Uberbiegewinkel und -radien
Berticksichtigung von Durchzugskérpern
Stlitzpunktoptimierung von Schnittkurven
Scharfkantig abwickeln

Volumenmodell abwickeln

Kaum Schulungsaufwand

Konstruktion

lodsh | Corwri
Tetruegesrae Ml A AAE 00 )+ - 20 i B

R P = 1. T

Abwicklung der gebogenen Aussenseiten




Konstruktion Konstruktion

CAD+T Blechkonstruktion

Erstellung von Blechkonstruktionen unter Beriicksichtigung von
Material und Technologie

Highlights:

» Anbindung von CNC-System

» Definition von Material- und Maschinen Kennwerten

» Geregelte, variable Laschenkonstruktion

» Automatisches schlieBen von Ecken

» Automatisierte Erstellung von Ansichten und Zuschnitt Zeichnungen

y

Modulbeschreibung:

Vorgabewerte definieren
Definition der Konstruktionsparameter, Anwenderspezifische Layer-Steuerung

Grundblech erstellen
Automatische Erzeugung von Rechteck-Blechen, Automatische Erzeugung von beliebigen Kontur-Blechen

Variable Laschen-Konstruktion
Scharfkantige Laschen, Verrundete Laschen, Z-Laschen, Scharfkantige verrundete und Z-Laschen, Profil- und Formlaschen

Umfangreiche Konstruktionshilfen fiir die Erstellung von Blechteilen
Einfache Konstruktion von ber Schnittpunkten bemaften Profilen, Berechnung des Winkels zwischen 2 Flachen

Automatisches SchlieBen von Ecken mit den Mdglichkeiten:
Blindig, Uberlappend, mit definiertem Spalt oder Radius

Automatische, nachtragliche Bearbeitung des Zuschnitts
Rund-, Rechteck und Quadrat- Stempel setzen, Halbrunde Freistellung setzen, Kontur zwischen 2 Kanten schlieen, Abwick-
lung automatisch bereinigen

Schnittstelle zur Fertigung
DXF-Schnittstelle fiir die Biegesteuerung

2D-Zeichnungserstellung
Automatische Erstellung von Zeichnungsansichten, Automatische VermaBBung des Zuschnitts
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CAM / CNC

Aus Konstruktionen entstehen automatisiert ein
oder mehrere CNC Programme

NUTZEN:

® Der Konstrukteur bendtigt kein CNC Wissen

e Sie erhéhen den Durchsatz Arbeitsvorbereitung CNC

® Sie steuern mit einer Software mehrere NC-Maschinen

e Sie optimieren Bearbeitungsvorgange auf der jeweiligen CNC Maschine

e Sie erhalten beste Materialausbeute durch leistungsfahiges Nesting auch in 3D

N : I A TR b\ W ) e sy s e Sie generieren einfach CNC Code fir 3 bis 5 Achs fiir Freiform Frasteile
| PR o sm— _2."“‘ VN, _._;-._—
My N\
i @ .,-’ A |/ F -4 ":\
- ~ CAD+T MODULE:
127
- » CAD+T CAM Interface 3 Achsen

» CAD+T CAM Interface 4 & 5 Achse

» CAD+T CAM Interface Kanten anleimen
» CAD-+T Direkte CNC-Ausgabe fir Fertigungsanlagen
» CAD+T Nesting

» CAD+T HSM 3D CAM Solutions 3+2 Achsen

» CAD-+T HSM 3D CAM Solutions 5 Achsen simultan
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CAD+T CAM Interface 3 Achsen

Automatische Generierung von einem oder mehreren CNC
Programmen abhangig von Materialaufbau und Fertigungsablauf
aus der Konstruktionszeichnung

Highlights:

» Neueste Generation der CNC Anbindung e
» Automatische CNC Programme unter Berlicksichtigung des Materialaufbaus '
» Auf praktisch allen CNC Maschinen einsetzbar

» 3,4 & 5 Achse unterstitzt

» Verbesserte CNC Leistung

Modulbeschreibung:

Anwendung: *

Ausgabe der Konstruktionsteile an CAD+T CAM Interface, Definition eines Fertigungsauftrages, Automatische
Erstellung aller CNC Programme aller Teile des Fertigungsauftrages

Festlegung der Materialtypen
Arbeitsweise in Bezug auf Materialtypen fiir, Bohren, Frasen, Taschen, Kantenanleimen etc.

Analyse Geometrie:
Rohzuschnitt, Fertigzuschnitt, Schrage Operationen

Festlegung der Fertigungsschritte
Fertigungsablauf flr beschichtete Teile
Fertigungsablauf fur furnierte Teile, Trennung von Fertigungsschritten auf unterschiedlichen CNC Maschinen

Festlegung der Werkzeuge
Definition der Werkzeuge, Definition der Werkzeuggruppen

Manuelles Ubernehmen von Technologieinformation aus dem Konstruktionssystem

Anbindung der CNC Hersteller:

Biesse, Boarke, Brema, Buselato, Cosmec, CMS, Eima, EsseTEAM, EMCO, FlexiCAM, Format 4, Gannomat, Geetech,
Holzher, HOMAG, IMA, Koch, Maka, Masterwood, Pries und Horstmann, Reichenbacher, Robland, SAOM, SCM,
Weeke, NC hops, Cobus, ... weitere auf Anfrage
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CAD+T CAM Interface 4 & 5 Achse

Automatische CNC Programme aus der Konstruktionszeichnung
speziell fiir schrage Operationen

Highlights:

» Vectorbohrung

» Vectorfrasung

» 5 Achsen Sageblattsteuerung

» Korrekte An-und Abfahrwege

» Korrekte Berechnung der Verschneidewinkel

Modulbeschreibung:

Automatische Generierung von einem oder mehreren CNC Programmen abhangig von Materialaufbau
und Fertigungsablauf aus der Konstruktionszeichnung speziell fiir schrdge Operationen

Analyse des Materialaufbaus
Definition der sinnvollen Arbeitsablaufe, Festlegen von Geschwindigkeiten und Vorschiiben

Schrage Bearbeitungen: Schrag Frasen
Schrag Bohren, Korrekte Verschneidung der Werkzeuge angepasst an den Maschinentyp

Technologie fir Bohrungen, Schnitte und Frasungen
Definition des Werkzeugtyps und seiner technischen Grenzwerte
Berechnung der raumlichen Korrekturen Verschiebung der Verschneidewerte Simulation der Bearbeitung

Automatische Erzeugung der CNC Bearbeitungsprogramme unter Beriicksichtigung von:
Maschinendaten wie Aufspannhdhe und Anfahrméglichkeiten, Aufbau und Dicke des zu bearbeitenden Werkstuickes
Optimierte An- und Abfahrstrategien, Unterst(itzt optimal Maschinen mit C Achse oder 4, 4'> und 5 Achsaggregaten

Manuelles Ubernehmen von Technologieinformation aus dem Konstruktionssystem

Anbindung der CNC Hersteller:

Biesse, Boarke, Brema, Buselato, Cosmec, CMS, Eima, EsseTEAM, EMCO, FlexiCAM, Format 4, Gannomat, Geetech,
Holzher, HOMAG, IMA, Koch, Maka, Masterwood, Pries und Horstmann, Reichenbacher, Robland, SAOM, SCM, Weeke,
NC hops, Cobus, ... weitere auf Anfrage
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CAD+T CAM Interface Kanten anleimen

Automatische CNC Programme aus der Konstruktionszeichnung
speziell fiir Kantenanleimen

Highlights:

» Automatisches Kantenanleimen auch an gebogenen Formen

» Kollisionsberiicksichtigung

» Beachtung von Materialeigenschaften

» Korrekte Maschinendaten

» Gesamter Prozess von Anleimen bis zu Biindigfrasen und Ziehklinge etc. wird abgedeckt

v

Modulbeschreibung:

Automatische Generierung von einem oder mehreren CNC Programmen abhéngig von
Materialaufbau und Fertigungsablauf aus der Konstruktionszeichnung zur
Kantenbearbeitung.

Maschinenfestlegungen:

GroBe und Form des Aggregattyps

Minimale, Maximale und Optimale Verarbeitungswinkel
Kante vorheizen

Minimale Bearbeitungslangen

Kollisionsprifung ...

Konturanalyse des Fertigungsteiles:

Definition der Maschineaggregate mit deren typischen Einsatz- und Grenzwerten, abhangig von dem eingesetzten
Kantentyp

Analyse der Fertigungsschritte bezogen auf Materialaufbau und Kontur

Festlegung der Abarbeitungsschritte

Priifung auf Machbarkeit Kanten aus mehreren Lagen Simulation der Bearbeitung

Alle Einstellungen konnen in Datenbanken hinterlegt werden

Anbindung der CNC Hersteller:

Biesse, Boarke, Brema, Buselato, Cosmec, CMS, Eima, EsseTEAM, EMCO, FlexiCAM, Format 4, Gannomat, Geetech,
Holzher, HOMAG, IMA, Koch, Maka, Masterwood, Pries und Horstmann, Reichenbacher, Robland, SAOM, SCM,
Weeke, NC hops, Cobus,... weitere auf Anfrage
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CAM / CNC

CAD+T Direkte CNC Ausgabe flir

Fertigungsanlagen

Automatische Ubergabe von CNC Programmen aus der
Konstruktionszeichnung an komplexe Fertigungsanlagen

Highlights:

» Komplexe Fertigungsanlagen konnen angesteuert werden

» Alle Konstruktionseigenschaften je Maschinenbereich anpassbar
» Berlicksichtigung von Anlagenkonfigurationen

» Bearbeitungen sind simulierbar

» Verteilung an unterschiedliche Maschinen

Modulbeschreibung:

Nach der Zeichnungserstellung werden von unterschiedlichen Bearbeitungen aus einer
Gesamtzeichnung NC-Programme erstellt, die an zusammenhangende Fertigungsanlagen angepasst sind.

Bearbeitungen:

Bohren, Reihenbohrung, Sonderbohrungen, die einen oder mehrere, Bearbeitungsschritte benétigen, Frasen mit An-

und Abfahrtstrategien, sowie Berlicksichtigung von Kanten, Nut, Falz als Sage oder Frasung, Kantenanleimen mit
notwendigen Maschinenparametern, Kreis- und Rechtecktaschen, CNC Unterprogramme sind als AutoCAD® Blocke
darstellbar

Maschinenanbindung:

NC-Daten Ubergabe abgestimmt auf die Maschinenkette, Berticksichtigung des Fertigungsablaufes, Kurzfristige
Anpassung an praktisch jeden Postprozessor méglich, Korrekte Kontur- und Technologietbergabe durch intelligen-
tes Datendesign

Funktionen im CAD:
Konstruktionskonzept auf Fertigungsvorgange abgestimmt, Bearbeitungen sind vererbbar, Bearbeitungen sind prin-
zipiell 3D darstellbar, interessant bei Profiliibergangen, Verschneidungen oder Konterprofilen

Anbindung der CNC Hersteller:

Biesse, Boarke, Brema, Buselato, Cosmec, CMS, Eima, EsseTEAM, EMCO, FlexiCAM, Format 4, Gannomat, Geetech,
Holzher, HOMAG, IMA, Koch, Maka, Masterwood, Pries und Horstmann, Reichenbacher, Robland, SAOM, SCM,
Weeke, NC hops, Cobus, ... weitere auf Anfrage
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CAD+T Nesting

Automatische CNC Programme aus der Konstruktionszeichnung
speziell flir Nesting

Highlights:

» Automatisches Nesting

» Manuelle Positionierung von gewollten Teilen méglich
» Nesting nach Geometrie

» Berticksichtigung von kleinen Teilen

» Optimale Werkzeug Nutzung

Modulbeschreibung:

Automatische Generierung oder mehreren CNC Programmen abhdngig von Materialaufbau und
Fertigungsablauf aus der Konstruktionszeichnung flir Nesting Systeme

Analyse des Materialaufbaus
Definition der sinnvollen Arbeitsablaufe, Festlegen von Geschwindigkeiten und Vorschiiben, Automatische Berech-
nung und Verwendung von Zugabe und AbschlagsmafBen

Ubernahme der Konturen und Richtungen aus der Konstruktion:

Manuelle Platzierung und Optimierung fiir beste Ergebnisse, Optimierungslauf zur optimalen Positionierung von
Fertigungsteilen auf der Rohmaterialplatte, Automatische Erstellung der CNC Programme unter Berlicksichtigung
von TeilegréBen, Ausfrasungen fir einen optimalen Fertigungsablauf

Berticksichtigt im Fertigungsprozess:

Eine erweiterte CNC Logik mit spiralférmigen Eintauchen, TeilegréBen um sicher im Vakuum zu halten, CNC Ma-
schinen mit mehr als einem Bearbeitungskopf, 3D Taschen und Ecken mit unterschiedlichen Ausraummethoden,
Automatische Werkzeugbeschleunigung bei langen Arbeitsgangen, Werkzeugwahl fiir perfekte Oberflachenqualitat,
Teileausrichtung flir moglichst wenige Bearbeitungswege, Maschinen und Werkzeug schonende
Bearbeitungsprozesse

Mehrfachverschachtelungen

Anbindung der CNC Hersteller:

Biesse, Boarke, Brema, Buselato, Cosmec, CMS, Eima, EsseTEAM, EMCO, FlexiCAM, Format 4, Gannomat, Geetech,
Holzher, HOMAG, IMA, Koch, Maka, Masterwood, Pries und Horstmann, Reichenbacher, Robland, SAOM, SCM,
Weeke, NC hops, Cobus, ... weitere auf Anfrage
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CAD+T HSM Solutions
3+2 Achsen

3D Frasen auf 3 Achs CNC Maschinen mit modernster
Technologie von Autodesk® Inventor HSM

el dgyrNedied | Botustin - Beestper | Cetshy | Duner

Modulbeschreibung:

» Einfache Bedienung
» Schnelle Berechnung sl T .
» Leistungsfahige Frasstrategien verfligbar O . RO -t

» Ausgabe an alle gangigen CNC Maschinen =
» Automatische Ubernahme von 3D Volumenkérper

10re 317 GHe

y

Modulbeschreibung:

Ubernahme aller géngigen CAD-Formate 16 B %
Analyse nach Volumenkorper oder einzelner Flachen
Freie Wahl und Konfiguration der Bearbeitungsstrategie
Einfache Bedienung

Modernste Systemarchitektur:

Mehrfach-Prozessoren

Mehrfach-Kern

64-bit

Schnelle und gleichzeitige Berechnung von Bearbeitungen = B o 1488

Mumbsesr of Cores
B
é’

Fortschrittlichste Bearbeitungsstrategien
Optimierte Strategien fiir - ¥ o " q

—

2823

Schnellste Bearbeitung

Kurze Verfahrwege o S00 1000 1500 2000
Beste Oberflachengite

4000

Anbindung der CNC Hersteller:

Biesse, Boarke, Brema, Buselato, Cosmec, CMS, Eima, EsseTEAM, EMCO, FlexiCAM, Format 4, Gannomat, Geetech,
Holzher, HOMAG, IMA, Koch, Maka, Masterwood, Pries und Horstmann, Reichenbacher, Robland, SAOM, SCM,
Weeke, NC hops, Cobus, ... weitere auf Anfrage
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CAD+T HSM 3D CAM Solutions

5 Achsen simultan

3D Frasen auf 5 Achs CNC Maschinen mit modernster Technologie
von Autodesk® Inventor professional

Highlights:

» Einfache Bedienung

» Schnelle Berechnung

» Leistungsfahige Frasstrategien verfiigbar

» Ausgabe an alle gangigen CNC Maschinen

» Automatische Ubernahme von 3D Volumenkérper

v

Modulbeschreibung:

Ubernahme der 3D Daten aus dem CAD (DXF. STL)

Positionierung des 3D Elementes auf 0 Héhe

Festlegung der hohenschnitte und SchlieBen der Flachen

Auswahl der Frasstrategie, Auswahl der Werkzeuge, Berechnung der Frasbahnen, Darstellung der Frasbahnen,
Simulation der Werkzeuge und der Verfahrwege wege Darstellung des bearbeiten Werkstlicks in 3D Kontrolldarstel-
lung der nicht bearbeiteten Teile des Werkstlicks Ausgabe als CNC Programm

Statistiken flir Werkzeugkonstruktion und Pfade

Zyklen fir verkUrzte Bearbeitung bei optimaler Oberflache
CNC Editor zur Nachverfolgung von Programmen

Eigene Postprozessoren erstellbar

Anbindung der CNC Hersteller:

Biesse, Boarke, Brema, Buselato, Cosmec, CMS, Eima, EsseTEAM, EMCO, FlexiCAM, Format 4, Gannomat, Geetech,
Holzher, HOMAG, IMA, Koch, Maka, Masterwood, Pries und Horstmann, Reichenbacher, Robland, SAOM, SCM,
Weeke, NC hops, Cobus, ... weitere auf Anfrage
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Branchenlosung Professional

lhr Betriebsablauf wird im System abgebildet

Adressen, Termine, Aufgaben, Synchronisation mit Outlook,
Projekte, Angebote, Auftrage, Lieferschein Rechnung und
Dokumentenverwaltung flir den gesamten Betrieb

NUTZEN:

e Sie wissen was Ihr Unternehmen mit Kunden und Lieferanten abgestimmt hat
e Sie haben Termine und Ablaufe im Griff

e Sie nutzen die Durchgangigkeit aus Planung und Konstruktion

e Sie verfiigen (ber Fertigungsinformationen auf Knopfdruck

e Sie haben wichtige Informationen auf Handy, Tablett oder Tablett zur Verfligung

* Sie optimieren den Material- und Mitarbeitereinsatz und reduzieren Kosten

CAD+T MODULE:
» BL PROF: Kaufmannische Auftragsbearbeitung » BL PROF: Technische Auftragsbearbeitung,
» BL PROF: Schnittstelle Zuschnitt Optimierung ~ » BL PROF: Lagerverwaltung

» BL PROF: Einkauf » BL PROF: Kapazitatsplanung

» BL PROF: Einsatzplanung » BL PROF: Betriebssteuerung

» BL PROF: Auftragsverfolgung » BL PROF: Rechnungskontrolle
» BL PROF: Reportgenerator Excel® » BL PROF: E-Rechnungen in XML

» BL PROF: Datenaustausch GAEB Schnittstelle
» BL PROF: BDE Terminal, Schnittstellen zu Zuschnitt Anlagen und CNC
» BL PROF: Integration Android® und Apple® fir Zeit, Lager und Kundeninfo




Branchenlosung Professional

Branchenlosung Professional

Kaufmannische Auftragsbearbeitung

Grundmodul zur Abbildung lhres Betriebsablaufes CRM:
Termine, Aufgaben, Dokumentenverwaltung, Kalkulation,
Angebot bis Rechnung

Highlights:

» Business Assistent zur Unterstiitzung der taglichen Arbeit
» Dokumentenverwaltung

» Angebot Auftrag Faktura

» Preisanfragen bei Lieferanten

» Bidirektionale MS Outlook Anbindung

» Dateniiberleitung aus der Konstruktion

» Leistungsfahige Suchfilter in allen Bereichen

Modulbeschreibung:

Business Assistent
Projektmanagement, Aufgaben- und Termin und Ablaufverwaltung, Zuweisung von Aufgaben im Team, Dokumentenmanage-
ment, Nachverfolgung oder Rekonstruktion der Aufgaben auch bei Abwesenheit..

Dokumentenverwaltung
Windows-Dateien direkt startbar, Einheitliche Datenablage, Zeichnungsstart aus Branchenlésung, Verwaltung von E-Mails,
Serienbrieffunktion von Microsoft Word etc.

Angebot, Auftrag, Faktura
Ausgabe als Report, Individuelle Gestaltung, Freie Kataloge, Ubernahmen aus Bibliotheken, Individuelle Texte und Preise,
Gruppierung von Auftragen, Terminverwaltung, Historie verfigbar

Preisanfragen bei Lieferanten
Direkt aus CAD aufrufbar, Verbindung von Zeichnung und Text, mehrere Anfragen verwalten, Wandlung zur Bestellung

Bestellwesen
Verbrauchsgesteuert, oder Auftrags- bzw. Projektbezogen, Nettobedarf, Statusampel, fiir offene oder erledigte Lieferungen,
Erinnerung fr nicht erfolgte Lieferungen, Schriftliche Auswertungen nach: Lieferanten, Material, Zeit usw.
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& Produkte kalkulieren
Produkte kalkulieren
Bestimmen Sie die Kalkulationsmethodik
— Berucksichtigung der Produkte
(«) lie Produkte benicksichtigen!
nur die selektieten Produkte benicksichtigen
— Kalkulationseinstellungen
Kalkulationsschema: 2 Vorkalkulation -
Ansatz Material: 2 Vorkalkulation T
Ansatz Fertigung: 2 Vorkalkulation -
Ansatz Zuschlage: 2 Vorkalkulation T
Ristzetzusammenzug: | alle Ristzeiten bericksichtigen -
Ubemahme Paosition: D05 Verkaufspreis =
Preisibemahme: Sonderpreis v Kalkulationspreis
zwingend verwenden: W
— Statistikdaten
Kalkulationseroebnis gesamt speichem
Rekapitulation Material gesamt speichem
' Rekapitulation Fertigung gesamt speichem
v Kalkulationsergebnis pro Produkt speichem
' Rekapitulation Material pro Produkt speichem
' Rekapitulation Fertigung pro Produkt speichem
RKF - speichem der Zusammenfassung nach Kostenstellen -

Kalkulation berechnen Abbrechen
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- " = ol Sciinle TAOROE 1 ik _y - |
Technische Auftragsbearbeitung e ——
= ot |Bamenmed | el | Avpiatrn.. |17 (N (O P T P P e e : i & _
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Highlights: mmim unjonl wal e s e o ':
» Datenliberleitung aus der Konstruktion T e —
iR e B B 2 ez
» Auftragsvorkalkulation e B R R I ol — e
» Schnellkalkulation 2; ‘,E;; ;E :5 5'3 t% EEE ‘: vk e E E_:
» Stiicklistenerfassung — ' e o .
» Berichte sind frei gestaltbar TP e | —_
Tl : B - = 2 MmEp | me— e .1
» Dateniiberleitung aus der Konstruktion E, e it s et o ety TR
v e o ST
: —— e s x|
Modulbeschreibung: e | e e .
e e e R e e e -
Auftragsvorkalkulation
Uber Material und Arbeitsgange, Wahlweise Kalkulation nach Warengruppen und Faktoren, Individuelle Positionen Kunde CAD=T
. . . " . . Auftragsnummer 14 0008 Objekt Kuchs
erfassen und die Kostenstellen mit den hinterlegten Kostenansdtzen verwenden, Freie Kalkulationsschemen Position o Sezeichnung
. Teilnummer Beostandtoil Stiick F-Linga F-Broite F-Dicka Furnier Kanten
Schnellkalkulation Materialbezelchnung I-Lange  Z-Breite Z.Dikcke  pypan Innan Links Rechts  Oben Untan
Umfangreiche Suchfunktionen in Angeboten Auftragen, Direkt im Angebot aufrufbar, Kalkulation mit Kennzahlen,
. . . . . Seite Links 1.0 T20.0 560.0 21.0
Auftrage oder Teile davon kopierbar zu Plan oder Istwerten, Individuelle Auf- und Abschlage Suie Links DJ'
Spanplatle 13mm Fz0.0 5995 190 | Fumber Fumiar 0,5 Furnmkan
aribaum 5 Eiche
Iéll:ﬁtlﬂdﬂ'l Bumba e "
Stiicklistenerfassung Fach . =60 | s [ 210 ;“
Datentlibernahme aus CAD, Strukturstiickliste beliebig verschachtelbar, Stlicklisten aus anderen Auftragen kopieren, Spanplatie 19mm 559.0 05 | 190 | Fumar | Fumier 05 Famigsn
; oLl Bamb
Variable Auftrags- und Baugruppenstucklisten S = =5 oag gl m
Ribckwamnd
. . Spanplathe wess Bmm f20.0 LT 8.0
Variable Auftrags- und Stammstticklisten Gberboden 10 %000 0.0 | 210 L“]
Beliebig verschachtelbar, Formeleditor, Variablenspeicher, Viele Hilfsfunktionen, Leistungsféhig ot 1omm w00 006 | 190 | Fumier |rumeros S -
0.5 B baurm 0.5 Eiche
Bimbaum
. . . ' Flxas Fach 1.0 =600 360 21.0
Berichte sind frei gestaltbar fiir: Fixes Fach |:||
. . . T " . . s Spanplatie 13mm SE0.0 5355 19.0 | Fumssr umizr 0,5 Furnsckan
Auftragsdaten, Stiicklisten (mit Sonderformen), Zuschnittlisten, Oberflache, Vor- und Nachkalkulation, Statistiken, penpet 05 it 0,5 Eiche
. Bimboum
Controlling
w% ! OT_TAIPROOEFAULTLSTUALF T AN AN _STHL W _OUIRRFT WJEH‘“" ANTON SCHWARZ
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Z u SCh n Itt O tl m Ie ru n Zuschnittplan - 94 OPT 17.10.2014 - 11:33:59 - Plan: 1 Datum: 17.10.2014 - Seite: 1142
Material: SPAVIS19 - Spanplatte weiss 19mm, Anzahl: 1
Optimaler Materialeinsatz, schnelle Kalkulation fiir Bestellungen v v
oder manuellem Zuschnitt e o o
1256 1256
. . 14.0008/01 14.0005/01
Highlights: ™ ™
» Automatische Ubernahme der Stiicklistendaten mit Zu-und Abschldgen 03 P s 8
» Verwaltung von Restplatten o
. . . . =]
» Bestimmung der Optimierungszyklen pro Material -
» Etikettendruck T = T =
» Optimierung fir liegend und stehend
» Automatische Ubergabe aus der Stiickliste oder manuelle Erfassung moglich » g . gl
0 w
y
Modulbeschreibung: = =
267 264 ‘ [3] ‘ 464
64 462 | 5] a7 ‘
Plattenoptimierung
" " . =
Ubergabe der Bedarfsstiicklisten
Sortiert nach Material o [ ] L Tinge [ Grele [ pegan [ T oester
A 1 02| n
Genaue Mengenermittlung in der Arbeitsvorbereitung. s |uos |0 % Toooo | emen| 1| | Commenen
. R o7 | 14.0005 ] BO 100.00 42100 1| M | Coberboden
korrekte Zuschnitte mit UbermafBen @ s o v @R | W | 1w Toe
Optimierungsausdruck fir manuellen Zuschnitt ool e = Tmor | mm| 1| w | comeesen
. . 267 | 14.0006 4] BD THE.30 100,00 1| M | Cberboden
Etiketten frei gestaltbar el B o v gl B A R
" 434 | 140008 4] T 125600 29500 1| M | Tdre
Festlegung der PlattengroBBen BT < | sea| ot w e
Verwaltung von Restteilen maglich i oo | o = o | izon| 1| w | cosmmren
g g
Korrekte Maf3e aus dem Stiicklistensystem
MehrféChe Optlmlerungsvorgang_e mogllch N . Artikelnr Linge B reite Typ Anzahl S5.Linge Versch.%
Optimierung auf stehende oder liegende Plattensage abstimmbar
Einfache Bedienung, schnelles Arbeiten, optionale Maschinenanbindung SPAWS19 2'800.0 ‘ 2'070.0 ‘ D rehbar
1 20.258 6.15
1 20.752 3.61
1 19.990 5.50
bl 21.378 9,66
1 24 068 10,24
1 31.238 2,00
1 18.219 23,16
1 25.710 23,21
8 181.609 11,20
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Kapazitatsplanung e e e RS e

S e S SO OCh MR- P L - £ A
Mit dem richtigen Werkzeug Termine einhalten, Mitarbeiter optimal e i e S s e —
einsetzen, weniger Fehler erzeugen und Uberstunden vermeiden. o o Ca—
i P AT Mo T T o T S B e SN o B
Highlights: o -
» Berlicksichtigung von Kostenstellen und Mitarbeitern B T TR :qf.-:.;':..-: m_,il:;.,....:, "!;_.w e Tg'"m .
» Statusinformation T S
» Datenerfassung JRRi— L ;S
» Ressourcen
» Planung iber Montageeinsatz
J . * -
Modulbeschreibung:
war ) = I
PR SR N R SR AR O RN e TN )
Planung tiber Kostenstellen: — T e s
g T = = = —
Statusinformation |I:~=” = = = =
Uberblick tiber den aktuellen Stand, Verfiigbare Kapazitaten, Tageskontrolle, Einfache Erkennung von méglichen Engpéssen, S m | I
Auslastung Gesamtunternehmen oder einzelner Bereiche darstellbar
Datenerfassung | Ll L}
Zeiten aus Auftragen automatisch ibernehmen, Manuelle Zeiteingabe fir Kurzsimulationen, Priifung von Lieferterminen auch Biny 1 T
im Angebotsfall p— -ELL L
Ressourcen e = - PeimEmbmey - B
Resourcen Verteilung laufend verandern, Einfaches Editieren durch anklicken und schieben von Resourcen, Uberstunden oder et CEERTC EETECC E
Leasing Kapazitaten erkennen, Fortschrittskontrolle, Simulation der neuen Situation nach Anderungen ek ] = =
Planung Uber Mitarbeitereinsatz:
Speziell im Bereich Montageteam Planung, Kapazitaten von Mitarbeitern definieren, Einzel oder Gruppen Zuordnung, Planung
tiber mehrere Auftrage , Komfortables Editieren der Kapazitdten, Einfache Planungsoptionen, Einfache Planungsanderung n || 3 EEN o u

{1 om0 e
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Bestellwesen R ——————

P Mgnge BE  BE Aethelrarm..  Booiboeng Tarmn MengelE LE Wange EE BE Beseriurg Totsipees  Lefermengs
W RN e tored e S o}
Lagersteuerung 2 e R R B e !
T md TR Femem D3 Bn ¥ el i md T - Sl
; WL md anion r-JrleJu‘ : SL000 'b.r LY B0
Zeitgerechte Materialbeschaffung, Reservierung, schnelle SN e lem ma ama
Ubersicht tiber den Bestell- und Lieferstatus
MOdUIbESChrEibung: B Heschatfungspositionen - o IEl
H A
» Unternehmensorganisation =
) L At v firaarit it Licherdabhm 1410204 Prasten
» Reservierungen von Materialien Abobaeticbrnrg  parciuts hart {che 1em Lngassinkalt | o i o ba L
Benslied Besicliomhest - = G5, MegeLE S BE 1
» Lagersteuerung Praiaiobat | - Eon MargaE /FE toeen
» Mehrere Kommissionen zusammenfassen ki
]
» Bestelltermine tber Outlook verwalten Erbdren B0 Lnwribebicign S
) - e
¢ EX Zunale K it ki, xinemy, I
Floraatb e = fur -
Modulbeschreibung: Mgty a || mienr Fat 2
[ 14 008 Lisbamint st b i
n 5 Large PE6 Oy, ER P PE reach Aot
Unternehmensorganisation Vsre Bate TG00 pelons Mo
. [ae T O Mg
Festlegung Bestellabwicklung
Lagerartikel (Kataloge)
Kommissionsartikel (Kataloge)
Lagler.sFeuerung T Amgiate Y/ Auiagtbeditiungtn Y 2] Betriebmaatrrage (1 Latarchins ' Il Rechramgin s -
Definition von (mehreren) Lagerorten BANR__ [petn [Besschoung [Kurbeseich. | Kostantager [sachbascos A Status | Bestebdatur [Lidtenerin [Literwoche [Vermark [ Adrage.
70- und Abbuchung e B ko

Preise und Lieferanten verwalten Mindestbestellmenge Inventurabgleich
Halbteilelager méglich " "
Beschaffungsprozesse nach Lagerbestand

Beschaffungsprozesses nach Projekten oder Auftragen A :m = b =
Schnellinfo durch Bildschirmkonfiguration | — [aoke [ Beasicnmong EMenge  |Lbenge [,

Aktuelle Datenstande D

Laufende Inventur [ — AT Spampii o T “

Bestellwesen

Lieferantensteuerung
Erzeugen von Bestellvorschlagen aufgrund von Mehr- und Mindermengen PSS i i et
Bestelltermine (iber Outlook verwalten | Eaaes Gmbh & Co. Oa S Johann | ADS A

Spanplacte furrsert Dicke 1%men
A, Spanplatte fu
sppan,

ay
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Betriebssteuerung . e

Zeit Beginn R —
16.10.3014 &0 17.00 T 1| Schuwars 140008 [ 0 Bebichesultiag 14,0008
| 1steamd g 1700 b 1 Echwars 140000 0 0 .
- - 14704074 L1 .20 085 T Schwvars 140008 m &0
Verbessern Sie Ihren Betrieb nach Zahlen und Fakten P R e R g g »
17162014 T 00| || Schwar 1003 ) Eodtenstelle | on 2w
| Bratumm 17102004
| il mtbed] 1 Msrusbm
Zait Beginn 1
H H . Znil Crede 1300
Highlights: S =
: farrurg
» Controlling [r—
» Auswertungen von Zeiten und Materialien e
» Erfassungen von Zeiten und Spesen
. eyl = ren 1]
» Nachkalkulation S
» Schnittstelle Lohnverrechnung o AR
| et von, ANTOH SCHWART
[ TF10n4
J | pearelert van BMTOM STHWERE
Modulbeschreibung:
[SOsenadtzs ven §
Zeiterfassung:
Manuell oder automatisch, Berticksichtigung von Betriebskalender, Beriicksichtigung eigener Zeitvereinbarungen, e e L i L CADT
" w 17.10.2014 15:33:56 Seite: 11
Verwaltung von Uberstunden und Zuschlagen -
ddd |
Spesenerfassung Auftrag Pos Bezeichnung Kunde
Erfassung von Nebenkosten, Didten / Auslosen 140008 | ot |Koene capeT
. KC |Bezeichnung E rmittlung Wert
Materialerfassung zum Auftrag FOER rysreny T YT
Datenaustausch mit COM Norm, Lieferantenrechnungen erfassen A02 | Material GK Aoz 887,51
AD2 | Material inkl. GK ADZ 9.286,78
BO1 | Fertigung BO1 59.939.08
Soll- und Ist-Vergleich zzi :'“i“"g” zzi i o
Nachkalkulation als (tagliche) Zwischenkontrolle, Endkontrolle, Vergleich Material und Zeiten Analyse Personalkos- 510 | Ferigung k1. GK 510 RETR
ten, Analyse Materialkosten i i =
€02 | Sonderkosten coz
€03 | Kreditoren co3
. s €98 | zu erwartende Kreditoren [og:: ]
StatIStIk D01 | Sonderkosten, Spesen, Kreditoren Dao1
Personal / Kunden / Lieferanten / Vertreter / Architekten, Produktivitatsstatistik, Kostenstellenstatistik E01 [Herstelkosten Eo1 70.418.55
EQ02 | WVGK ED2 11.482.78
EQ02 | Selbstkosten EO2 B7.881.22
Deckungsbeitragsrechnung FO1 | Fakturabetrag i
. . G01 | Gewinn/ Verlust GO1 2.788,12
nach Wertschopfung, Rechnungsdatum, Auftragsnummer nach Kunden, Vertreter, Architekten, ... K01 |Gewinn I Verlustn % SoTE0a 100 10,00
K02 | Gewinn / Stunde G01/B05
K03 | Umsatz / Stunde FO1/B0OS
Analysen KOS5 | W ertschépfung / Stunde (E01-D01-AD2)BO5
Materialverbrauch mit A-B-C-Analyse , Gesamtauftragsanalyse nach Kennzahlen ,Auftragsanalyse nach Brutto/ el et e
. . . K10 | Materialkosten in % HK AQOFEDT*100 12,15
Netto-Spanne, Auftragsanalyse nach Kosten, Auftragsanalyse nach Lohn/Material-Verhaltnis, Auftragsanalyse nach K11 | Fertigungskosten in % HK B10/E01-100 a7.85
K12 | Spesen, Sonderskoten, Krediotren in % HEK DO1/ED1=100

Materialverbrauch / Stunde

Schnittstelle Lohnverrechnung
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Auftragsverfolgung

Sie verstehen, wie weit lhr Auftrag e ——— i
. . . W T —
in der Umsetzung fortgeschritten ist e SRR A

Highlights: | :

» Ressourcen Planung ist die Basis als Vergleich
» Gliederung der Erfassungsstellen durch Planungsvorlage
» Quittierung via Mausklick oder Touchscreen

i
R RN R NN N

FEEEEE
L N

R B EENEENRNERENRSER:E]
L

» Visualisierte Darstellung wo sich der Auftrag befindet s .
» Optimale Darstellung durch Sortierkriterien ':'.Eﬂ':.'_":: : =
y
Modulbeschreibung:
Ablauf: |

Riickmeldung von der ersten Planstelle stellt Auftrag automatisch auf ,,In Produktion”
Nach Quittierung aller Planstellen ist der Auftrag nicht mehr sichtbar

weramoss ew w0 REEIITH (MREIRI0 DI

0 06 ¥ 0 O0ZT

DAL e FET]

und auf ,bereit Montage” umgestellt -
=~ beclf b 1

NZen
Teilerfassung: ssgeown
Manuell mit Barcode, QR-Code Matarial: Z0DR1SOPETS
Automatisch iiber Durchlaufscanner § Kunde: ORANGE POINTS 2
Automatisch iiber Bestiickungsroboter 2 308024 42

& Tl 01.43
) STOLLEN_AUFRECHT_REC

Rickmeldung: Masse: 22000 x300.0x 19.0
Je Teil Ferigmess. 2200 0x 3000
Je Teilegruppe oot
Je Auftrag T51308024_125CADTS01_43_Stoben_aulrecht_rechts_o

Je Teilauftrag
Je Fertigungsstelle
Je Fertigungsbereich
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. T A " Sttt e
Rechnungskontrolle Er I
B s s o 0 et |

| e

Vergleichen Sie Preise aus der Anfragesituation, auch vor Monaten, ——_—_— .
mit der aktuellen Rechnungsstellung. Alle Schritte konnen im S e, —
System nachverfolgt werden.

o g

- v, § 4 v der (e :
o R I i B e . sl = = il |_ '..'_ﬂ__u-dﬂ—l-—--
. . r— rr— | [ e e T T [F— [rE—— '_';.-_; e - = T B [e—
Highlights: e e
. . e B memili
» Lieferantencontrolling e e K o s
» Gegenlberstellung Anfrage und Eingangsrechnung. T T
- . Y T T T
» Delegieren von Aufgaben ber das System . e s
L. " okttt oy | P T .
» Definierter Kldrungsprozess D e T T T
: ; . e = -y T T
» Nachvollziehbarkeit aller Schritte im System E Lot T T E—T
B 0 et R B
y 'ﬂ'gf'::i‘..”'-'-‘.h | pl———

B

Modulbeschreibung:

Erfassung: p— i e e . -
‘i . e U T— I A i R S I o

Auch nachtraglich in anderen Abteilungen R ;

Material cail A bl il S S = A i £ =

Fremdleistung

Nebenkosten

T T T Ty [ —ry \-’gq.r.-.r...n.-,-"'.::m.-a-ul.-—h—.-. |} [T - Feen—"—e—_; || e — - T R
: = e = i}

I e o - | & stm s
2 T . | e

Zuweisung zu Projekten und Auftragen:
Automatische Zuordnung
Manuelle Zuordnung

% RN

o N W, 8

%R RN

Vergleich:

Anfrage

Angebot

Rechnung, Teilrechnungen

Kldrungsprozess:

Riickfrage extern beim Lieferanten
Riickfrage im Haus bei der Projektleitung
Interner Kldrungsprozess tiber Aufgabensystem mdoglich ' | garmes

Ubernahme der Daten in andere Auswertungen
Aktueller Informationsstand zum Projekt!




Branchenlosung Professional Branchenlosung Professional

Automatische Zeiterfassung

Zeiten, Kostenstellen und Auftrage werden automatisiert erfasst

Highlights:

» Zeiterfassung je Kostenstelle oder Mitarbeiter
» Automatischer Datenimport

» Abgleich- und KorrekturmaBnahmen

» Auswertungen

Modulbeschreibung:

Funktionen:

Manuelle oder automatische Zeiterfassung
Korrektur und Anpassung

Schnittstelle Lohnverrechnung

Erfassungsdaten:
Auftrag, Personal Tatigkeit, Zeitzuordnung

Auswertungen:

An- / Abwesenheitsliste

Leitungsnachweis

Lohn- und Monatsauswertungen

Urlaubsliste / Urlaubsvorschreibung / Automatische Urlaubsverbuchung

Erfassungsmaglichkeiten: b £
QR-Code Leser TN e
Barcode Leser

Papier

PC

|0S® Gerate mit WLAN oder GSM

Andriod® (Apple) Gerate mit WLAN oder GSM ...

CHIPODMAVE ®

CHIPDRIVE &
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Mobile Zeiterfassung = —
Mobiler Wareneingang

Zeiterfassung tber 10S® oder Andriod® Gerate e
Online Materialzugang buchen auf der Baustelle e

Highlights:

» Echtzeitinformation ermdglichen schnellere Betriebsablaufe
» Zeiterfassung via I0S® oder Android®

» Einfache Bedienung durch hohe Vorkonfigurierbarkeit

» Erfassung auch ohne Netzwerkverbindung

» Automatischer Abgleich bei der nachsten Verbindung

y

Modulbeschreibung:

Grundkonzept:
Aufbau eines eigenen Web Servers zur Abwicklung e Setliesaeee "
Daten kénnen auch offline erfasst werden, nach der nachsten Verbindung werden diese im System upgedatet

i LR ]
" O araigeansd Wmen b

Mobile Zeiterfassung W et o s =
Fir Gruppen- und Einzelerfassungen O o i
Auswahl via Liste oder Barcode L S— o =
Kostenstellen, Mitarbeiter und Auftrage als Favoriten B i e =
Einfache und schnelle Bedienung  [E——— e e
Mehrere Nutzer gleichzeitig auf einem Gerat R i

Steuerung der Information pro Endgerat méglich
Echtzeitinformationen fir den Projektleiter im Office

Mobiler Warenzugang

Erfassung von Wareneingangen direkt am Montageort

Echtzeitinformationen fir den Projektleiter im Office.

Erfassung von Teil-, Komplettlieferungen oder Stornobuchungen

Daten wie z. B. offene Bestellungen, Projekte und Auftrage sind

Steuerbar, welche Bestellungen beispielsweise auf dem mobilen Endgerat angezeigt werden sollen
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Online Messaging

Zugriff auf Projektdaten tiber I0S® oder Andriod® Gerate A

. . a1t
Highlights: e
» Echtzeitinformation ermdglichen schnellere Betriebsablaufe
» Zugriff auf Projektdaten bei Kunden via I0S® und Android® jederzeit méglich -
» Fotodokumentation direkt am Projektstandort ; bt o >
> Exakte, gesicherte Projektunterlagen J o T
» Vermeidung von Fehlern durch mangelhafte Kommunikation 1 — Fiom 2w Dornmand Misted .
Raigubenn &8 —_— - —_—————
o ‘
] Dot 02 Toam Tt Dprumana Mécest
Modulbeschreibung: ~§ orroensrage o> DA S
el pamrm Froad baromd gt gu e ety i e i
Grundkonzept: eittie o e vttt
Aufbau eines eigenen WEB Servers zur Abwicklung Frailadransa
Daten konnen auch offline erfasst werden, nach der nachsten Verbindung werden diese im System upgedatet SO AT (it
Internet Verbindung via WLAN oder GSM b
Lo B P T (gt
Arbeitsweise:
T T ]

Arbeitet mit Projekten, Adressen, Kunden, Bestellungen etc...

Nachrichten von extern direkt auf den Desktop des Kollegen im Biiro _ T Ry N

Anderungen direkt Gbermittelbar eSS

Aktualisierung der Daten von unterwegs Alaader Talchely
Echtzeitinformationen flir den Projektleiter im Office
Schnellere Projektabwicklung e 5
S g
Y —— 8>
bt @)
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Branchenlosung Classic

Perfekte Losung flr technisch organisierte Betriebe fiir Material,
Zeit und Kosten

NUTZEN:

e Sie nutzen die Durchgangigkeit aus Planung und Konstruktion

e Sie verfligen (ber Fertigungslisten auf Knopfdruck

e Sie ermitteln automatisch den korrekten Materialbedarf

e Sie optimieren den Material- und Mitarbeitereinsatz und reduzieren Kosten

e Sie planen Kapazitaten und Material

| ‘- - 1 & * Sie optimieren den Einkauf und Materialprozess

CAD+T MODULE:

» BL Classic: Kaufmannische Auftragsbearbeitung

» BL Classic: Technische Auftragsbearbeitung

» BL Classic: Zuschnitt Optimierung

» BL Classic: Einkauf

» BL Classic: Lager

» BL Classic: Kapazitatsplanung

» BL Classic: Betriebssteuerung

» BL Classic: Schnittstellen zu Zuschnitt Anlagen und CNC

» BL Classic: Zeiterfassung




Branchenldsung Classic

Branchenlosung Classic

Kaufmannische
Auftragsbearbeitung

Flexible und leistungsfahige Auftragsbearbeitung fiir Fertigung
und Handelsware

Highlights:

» Angebot, Auftrag, Lieferschein, (Teil-)Rechnung in einem Ablauf
» Kalkulation bezogen auf Preisartikel

» Kalkulation bezogen auf Material, Kostenstelle und Zeit

» Analysewerkzeuge

» Einbindung von MS Excel® Formularen

Modulbeschreibung:

Vertriebssteuerung
A-B-C Kunden- / Interessentensteuerung
Verwaltung von Projekten mit Architekten / Vertretern / etc.

Automatische Datentbernahme aus Planung und Konstruktion

Vorkalkulation nach verschiedenen Grundlagen

Kalkulationsartikel (Handelsware) auch IDM

Summierung von Materialverbrauch, Arbeitsgange und Zeitrichtwerte
Kostenstellenkalkulation

Berechnung von Alternativpositionen

Einbindung von Kiichen- und Wohnmdbelkatalogen IDM
Erstellung von eigenen Preiskatalogen mit Regeln

Ausgabemdglichkeiten
Druckausgabe nach MS Word® Individuelle Angebotsgestaltung

Auswertungen frei gestaltbar
A-B-C-Analyse Abschlussquote
Absatz-Analyse nach Warengruppe

Herr

Herbert Maier
Mustergasse 12
A-4020 Linz

Angebot Nr. 235

25.03.2009
Kundennr:. 298
Lieferwoche: 20

Sehr geehrter Herr Maier, wir danken fur lhr Interesse an unseren Produkten und bieten Ihnen

wie folgt an:

PosNr. Bezeichnung Anz. | Einzelpreis | Gesamtpreis
Schrank in Nuss furniert laut 111500,-- 1500,--
Plan
Milchglaseinsatze - grof3 3|70,-- 210,--
Milchglaseinsatze - klein 6 |35,-- 210,--
Nettosumme 1920,--
+20% MWSt. 384,--
Gesamtsumme EUR 2304,--
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Technische Auftragsbearbeitung o~ — e e e ——

Salz 101 ™ Fak 1
. . . . - Posxs,_| Beuschnung sk e [ e T IS, | w4 o e
Aus Stiicklisten erhalten Sie alle Informationen fiir —— e ..
ST N | I = A . AR Mt At A | o | I 1. S |
Fertigung und Montage %= Ell e e Y |
20| Baden 1|38 138 83480 130 | FUBLY L= H:
| N— ‘ ........................ ‘ .................... ‘ ......... l.'.k.L.%.' .............. I.r—...'.%%.{-? - ek ® ‘ ..........
28| zans ‘ S ‘ 1mze | 90 'I'IJ:IlFL-F'--I ll.: h: ‘
. .1 PR N SO NN S S | L Aot L
nghllghts: 27| ran ‘ 1|5P19 imze | w00 11JJlFl-F'.I L J_I.H: |
L = FLED W: FUELA O R:
» Stiicklistentibernahme aus CAD = | o= | saa) s V. FuBA O i |
> ManuelleErganzungen 4 2 IO el i W -~ SN Y Y S l.....
» Automatische Zu- und Abschlagmal3e 250 Fach ‘ 1|som ‘ ane un‘ mln.n.. IL: b ‘
. L. i i KF FLE ¥: FUEJA Q0 el R:
> Vlele Vordeflnlerte Fertlgungspaplere ...... :1 ?“ ............................. ‘11‘“:'.‘ .............. ?gou.l:z“ ...... ‘jlrlrll ............... .L.: ................................. H ...................... | ..........
5 . . . . W Fud L R:
» variable Baugruppen fiir organisierte Fertigungsablaufe I +[s1s rien | | 200 i Lt MHsu s MR 8.0
T ‘ ‘ ‘ lFL.F'..I I ¥: MHDWU 5.0 R: WD 5.0 ‘
J ...... }: ““ ................................. 15#19 .............. Hlu“'u ..... 2 '”] FLFL# .............. L.:...I:‘I.I.L:‘;I.:;.:l ..................... Hmmu” .....................
......... i ‘"‘lFLFIV'*F“”D“'H*'”‘
Modulbeschreibung: I il o B i | CEE pume |
Auftragsverwaltung

Datentiberleitung aus den CAD-Programmen
Steuerung der Fertigung durch Zusammenfassung von Auftragen

Dateneingabe und Erganzungen sind manuell méglich R R
_ BMenfugen | [ Adbegea: BRG] Bereichmung:  WUSTER
Auftrags- und Unternehmensbezogene Stammdaten - = = = = : T e @
Einfache Erfassung von Positionseigenschaften SRR wes E00[] MASAHERBERT e
Definition von Auftragsvariablen autwag  Stsckaute [ e AR e . ey ’
Aufbau von beliebigen Baukasten [ (% e [ Pon st e Earfigen  Pon e Linpell atapeed Diaapoey_Famiae K -
Zentrale Zubehdrtabelle zur Verwaltung von Hilfsteilen und Beschlagen 13 T o I bk e R - o
Nachtraglicher Materialtausch T T e ———————— L o S Sy S—
. n . | - 4 1 uE 1000 TI0G0 §rooe
Manuelle antrangeZOgene Materialkorrektur mOglICh 21 1 v osIm Kosoustets (K5) TIO00 S0 19005 51
m . . “ . . . 2 1 * SEAT L=t K5} Tel.00 10,00 18005 L
Berlicksichtigung von Abschlags- oder ZugabemaBen abhéngig von der Fertigungsweise L - - b o Rt cnsar ™
........ i Dot cd
:ﬁ_: Pesin: 18 ETL b, gn Anzahl 1 BEeehnutg Tio Fuschnfinsohmeter o
Ausgabeméglichkeiten L P T i RS e | |
. . .. |2 Falzut kenes | w | THE o Dok o Nutidatang: mn Bamariuty:
Schnittstellen zu Zuschnitt Optimierungen [ . s o
. _ d " Gediedel  Aeuaid Mat vl MalsaelCode Bewchnurg Lingejom] Delefrn] Dicksjem] Fobdckajom] Al Zim
Schnittstellen zu CNC-Programmen P O T I S
Aussantalag 1 100 S FLIBLA Ne0d £48 00 F—I'
brackalag 1 100 5 FUG T16.00 45,00

H H ¥ Korte 1 e 5 MHAY HASSHVHOLE  DUCHE TIEM xnm 00 W —I-
Auswertungen sind frei gestaltbar Sandi | il dfson s S - Ly
Erstellung von beliebigen Arbeitslisten: it (e o SEERAORE SIER e . S ’

. . . . Lo . Harte 4 1.0 5 MHBY HASSANMOLE - BUCHE & 00 2000 .00 o 8

Stlickliste / Materialliste / Zuschnittliste (auch Etikettendruck) / : o
BeSChlagS“Ste | Gewichtsliste / Materialverbrauch Fos, Gberaicht pos Detuss | Pos. 4G | Pos. niteteds | Pos, Teamate | BC Programme | Pos. Zusssiet | 38 ofsmoetage | su zusscstent |

Angebots- / Auftragsanalyse
Materialbewertung
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Zuschnitt Optimierung
Schnittstelle Zuschnitt Anlagen

Optimaler Materialeinsatz, keine Teile vergessen,
Reste Verwaltung

Highlights:

» Automatische Ubernahme der Stiicklistendaten mit Zu- und Abschlagen
» Verwaltung von Restplatten

» Bestimmung der Optimierungsziicklen pro Material

» Etikettendruck

» Optimierung fiir liegend und stehend

v
Plan 2 von 16 CAD+T 30.03.2009
Kunde: Test-Job Fa. Meier 11:48:47
Modulbeschreibung: _
Material : ZZZQQQ_TEST_MAT.
Abmessung mm : 6000 x 3000 x 20.0 Nummer : P1
Automatische Ubergabe aus der Stiickliste oder manuelle Erfassung méglich Plattenrand mm : Lin=10 Rec=10 Vor=10 Hin=10 Verschnitt % - 3.79
Schnittbreite mm :5.0 Schnittldnge m : 46.62 Zu schneidende Anzahl : 1
Kantenzuschlag mm : Keine
CAD+T ZUSCHNITTOPTIMIERUNG Festlegung der PlattengroBen 6000
. T 412.8 412.8 412.8 412.8
Verwaltung von Restteilen maglich g‘” TABLET NO12  ouf 57 |87 [w87 [as7 [as [awss
Korrekte MaBe aus dem Stticklistensystem (mit Zu- oder Abschlagen) TAB~ |TAB~ | TAB~ \TAB~ | Tes21 fes21 |32 S oo n RIS DR
o . . @ @ @ @ 2 TABLET NO:2
Mehrfache Optimierungsvorgange méglich : R: R R & 8 2
Optimierung auf stehende oder liegende Plattensdge abstimmbar 1850.3 g  TABLETNO:2 5
: : : . . . TABLET~| TABLET~| TABLET~[ |
Einfache Bedienung, schnelles Arbeiten, optionale Maschinenanbindung 2138.7
g [ [ ]
: . 8 3 ©|3 ©|3 ©
CAD+T Schnittstelle zu Zuschnittanlagen 2 o e -
. .- . " 19715
Automatische Ubergabe aus einem oder mehreren Auftragen TABLET NO:3
. .. TABLET NO:3
Bestmadgliche Optimierung
TABLET NO:7
™~ « «@
3 ] ]
& | e 3
5 1850.3 1971.5 2138.74 ©
Pos Art. Anzahl Lénge Breite Di. Bez. A-Belag |-Belag
2 T2 2 2126.2 329.520.0 TABLET NO:2
3 T3 2 2138.7 1850.3 20.0 TABLET NO:3
5 T5 6 366.7 335.720.0 TABLET NO:5
7 T7 1 1971.5 1226.3 20.0 TABLET NO:7
12 T12 1 347.4 1847.020.0 TABLET NO:12
16 T16 3 1342.2 632.120.0 TABLET NO:16
20 T20 4 814.8 412.820.0 TABLET NO:20
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Bestellwesen
Lagersteuerung

C L N L B L S B UE B e

Zeitgerechte Materialbeschaffung, schnelle Ubersicht
tber den Bestell- und Lieferstatus

CHERE BTSSR S S A SR S S S R RS RS

Highlights:

LA

» Ubersichtliche Bestell- und Wareneingangsverwaltung I
» Steuerung nach Auftrag, Material oder Lieferant -
» Automatischer Bestellversand via E-Mail méglich
» Bestellung und Wareneingang auf einen Blick

» Preishistorie nach Artikel und Lieferanten

4 %= Material (Stamm- und Handelsartikel) e <=
Material
. . Materialcode: |L1] |FURAH v | (=] [®] | O Suchen.... | Materialart: (® Stammartiksl FURAH
MOdUIbeSChrelbung- Bezeichnung: Fumier 0.5 Ahom -::::- Handelsartikel Furnier 0.5 Ahorn
. . EZE Stammdaten | ¥ Lisferanten *Preise f;-‘Hilfsrnateﬁalien und Arbeitsgange f-!Zubehér B Zusatztext gLager %8 Sonstiges
Einfache Bedienung =
Mehrere Auftrage zusammenfassen Lieferant :wh N
Erzeugen von Bestellvorschldgen aufgrund von Mehr- und Mindermengen — S
. S 0,50
Bestelltermine (iber Outlook verwalten :
- = = Preiszusammensstzung
Datum won  Einkaufspreizs  \erkaufspreis .
— Preiz festgelegt am: .0m.2012
Steuerung nach ﬁm Listenpreis: 530 €
Auftrag - Einkaufsrabatte: 20000 % 000 =
= Einkaufspreis: 4728
Material Filr Faiktura - -
. + Gemeinkosten: ooox = 472
Lieferant +bufschlag % BOEZ = 530
+ Fixzuzchlag: 00 £ = h.90
. . = Yerkaufspreis: RA0 &
Auftragsauslosung dber
L. ) Sallzeit: 0.00 Std
Automatisierbaren E-Mail Kontakt A e
AUSdrUCke Lohnkosten ges.: oo e
Yerk -Preiz ges.: A0 &
Einfache Darstellung Uber den Bestell und Lagerstatus Besteldaten
Bestellnummer: FURAH
Erzeugemummer:
Lagersteuerung Menge in Bestellung: 0.000
Definition von Lagerorten Vindestbzstelmence:
Ligferzeit: 5+ Tage
Zu- und Abbuchung

Preise und Lieferanten verwalten Mindestbestellmenge Inventurabgleich
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Kapazitatsplanun o — e p—
# Bl
[Ee— N o & H o o } T W ‘
) _ _ :_g,; Lﬁ E ::%- = Eﬁ%
e f L o I
Verwaltung von Auftragen in der Produktion, s ==== A==m=====
teuerung nach Kostenstellen oder Mitarbeltern ‘ T
;' | i al =
R
Highlights: |
» Planung nach Kostenstelle oder Mitarbeiter
» Umfangreiche Listen zur Bewertung der IST-Situation
» Verwaltung von Fix-Terminen
» Erwartete Auftrdge knnen eingebucht werden
» Planungsstrategien vorwarts/riickwarts s == |
Bl Afrace  Uihas Godmeilen | (3] Afrage G Vorbegsten | (] stmien | [N bimisn | 7 Mimiing | |- uches s Napaat | -+ dusbetng | L fircken
J Fp— g 0 e it
ning i r;.'!ﬁ]m FaE I BB T "?]‘-1] :['r';T:; LR AL A R R )
:-r_l:xI‘ WRER ~EREEF Jﬁ,l.\h‘l:ll“' L
Modulbeschreibung: =
9 o
::_'fir'h WUSER HERBEFT asl-;xu“!_
Grundeinstellungen .
Definition der Kostenstellen Kapazitaten e U
Definition der Zuordnung von Mitarbeitern und Kostenstellen =
(Welche Mitarbeiter kénnen wo eingesetzt werden) il I e i
Festlegung der Reihenfolge der Abarbeitung i TR =
Definition des Arbeitsfortschritts zum Start der nachsten Tatigkeit g
------ o -
Zeitdaten: e
Automatisch aus vorhandenen Auftragen, Manuell aus geplanten Auftragen am
Planungsstrategie ';.wu S O —— .,w[ =]
Verwaltung von Fixterminen, Ab Planungsbeginn, Liefertermin bis Planungsbeginn [l et ettt - e
Produktionsbeginn bis Liefertermin, Produktionsbeginn bis Fertigstellungstermin, Beriicksichtigung von Kostenstellenkapazitat, e i 8 2 Lot 5 e 38 ek Pt g
Berlicksichtigung von Kostenstellen- und Personalkapazitat e T
b T it Bt A T ey
Umplanungshilfen i it ot 2t Rt Sty himrers
Auftragsibersicht, Kostenstellentbersicht, Vorgabezeiten, IST Zeiten, Arbeitslast, Zuteilung, Nachste freie Kapazitat, Auslastung o= =
P e~ S A - S
o T - L S
B 3 2 I N
oy st ~ S~ itsar e Nk S
Lo ] L] ]
R T Tt Ieniou) Lot O s B i Al kit
S L B et e b R - L
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Betriebssteuerung
AUFTRAG-ISTZEITEN
D B . b b I f . h h " d ( SORTIERT NACH PERSONAL, AUFTRAG UND KOSTENSTELLE )
er Betriebsablaut ihres Unternehmens wir _—
Zulage (#) Brutto
d u rch Ke NNza h | en d a rg estel |t Personal: 1 - MUSTER Stundensatz 7,27
Auftrag: 114 -
Kunde: 3 - WINTER
Kostenstelle: 002 - Platten Zuschnitt 6:02 43,86 160,12
Highlights: Kostenstelle: 004 - Furnieren 3:33 25,81 94,22
Kostenstelle: 010 - Handwerkstatt allgemein 8:35 62,40 227,80 *
> Steuerungswerkzeug Zur BetrlebsentWICklung Summe Auftrag Lohnkosten 18:10 132,07 482,14
> KlaSS|SChe NaChkalkL”atlon . . . Summe Personal: 1 - MUSTER 18:10 132,07 482,14
» Vergleich auf Auftrag, Kostenstelle, Material, Mitarbeiter
5 i Personal: 2 - MAIER Stundensatz 7,99
» Auswertungen auf Basis Leistungsgrad Auftrag: 114-
o Kunde: 3 - WINTER
» Contolling Auswertungen Kostonstolle: 001 - AV 315 25,97 90,94
J Kostenstelle: 002 - Platten Zuschnitt 1:45 13,98 48,97
M d Ib h .b Kostenstelle: 003 - Holz - Zuschnitt 2:12 17,58 61,56 *
odulbeschreibung:
g Kostenstelle: 004 - Furnieren 1:20 10,65 37,31 *
Kostenstelle: 005 - Formatschneiden 4:17 34,22 119,85
Erfassung:
Man ue” Oder 3 UtomatlSCh Kostenstelle: 006 - Kantenleimen 4:18 34,36 120,31
Kostenstelle: 007 - Schleifen 8:35 68,58 240,16 *
SO”' Und |St_ve rg|e|Ch Summe Auftrag Lohnkosten 25:41 205,34 719,09
Nachkalkulation als (tagliche) Zwischen- oder Endkontrolle, Vergleich Material und Zeiten Analyse Personalkosten Summe Personal: 2 - MAIER 25:41 205,34 719,09 wus
Ana|yse Materialkosten Gesamt Lohnkosten 43:51 337,41 1.201,23
Materialzubuchung zum Auftrag
Firma: CAD+ T
StatlStIk NACHKALKULATION - SUMMENBLATT
Personal / Kunden / Lieferanten / Vertreter / Architekten (STUCKLISTE SUMMIERUNG)
Produktivitatsstatistik Auftrag: 114 Kunde: 3
Kostenstellenstatistik WINTER
A-4020 LINZ
Linzerstr. 333
Deckungsbeitragsrechnung
nach Wertschopfung, Rechnungsdatum, Auftragsnummer nach Kunden, Vertreter, Architekten, ... Vorgabe Kalkulation Differenz
Stunden 26:15 43:52 -17:37
A | Lohnsatz 35,00 27,38 7,62
nalysen
y . . Fertigungskosten 918,75 1.201,23 -282,48
Materialverbrauch mit A-B-C-Analyse Gesamtauftragsanalyse nach Kennzahlen Auftragsanalyse *+ Materialkosten 331,30 331,330 0,00
+ Material-Gemeinkosten 20,00 % 66,26 20,00 % 66,26 0,00
nach Brutto/Netto-Spanne Auftragsanalyse nach Kosten
. . . = Herstellkosten 1.316,31 1.598,79 -282,48
Auftragsanalyse nach Lohn/Material-Verhaltnis + Verwaltung#Vertrieb 0.00% 0,00 0,00% 0,00 0.00
. + Sonderkosten 0,00 0,00 0,00
Auftragsanalyse nach Materialverbrauch / Stunde + Gewinn 1500% 19745 1500/1304% 239,82 42,37
= VK-Preis 1.513,76 1.838,60 -324,84
Schnittstelle Lohnverrechnung
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Automatische Zeiterfassung

Zeiten, Kostenstellen und Auftrage werden automatisiert er fasst,
auch tber Andriod® und 10S® Gerate

Highlights:

» Zeiterfassung je Kostenstelle oder Mitarbeiter

» Automatischer Datenimport

» Abgleich- und KorrekturmaBnahmen

» Erfassungsmoglichkeit via PC, Barcode, QR Code
» Offlineerfassung durch 10S® oder Android® Gerdate

Modulbeschreibung:

Funktionen:

Manuelle oder automatische Zeiterfassung
Korrektur und Anpassung

Schnittstelle Lohnverrechnung

Erfassungsdaten:
Auftrag Personal Tatigkeit Zeitzuordnung

Auswertungen:

An- / Abwesenheitsliste

Leitungsnachweis

Lohn- und Monatsauswertungen

Urlaubsliste / Urlaubsvorschreibung / Automatische Urlaubsverbuchung

Erfassungsmaglichkeiten:
Papier

PC

Barcode Leser Handy, Tablett
Windows Mobile

Windows®




Das Wichtigste ist,
dass Sie morgen tolle Auftrage bekommen.

» Auftrage, die sich sehen lassen kdnnen
» Auftrage, die SpalB machen
» Auftrage, die gute Ertrdge bringen

Wer tolle Auftrage haben machte,
muss etwas daflr tun.

©Cadesignform | 4 Sprechen Sie mit uns!

CAD.T

©Cadesignform



CAD.T

NUTZEN SIE

- unsere uber 25-jahrige Fachkompetenz

/\ AUTODESK

Authorized Value Added Reseller
ISV Partner
Authorized Developer

— unsere gesammelten Erfahrungen bei iber 3.000 Anwendern

—  die hohe Flexibilitat und Individualitat unserer Programme

- die Qualitat unserer Mitarbeiter

- unser umfangreiches und modular ausbaufahiges

Angebot von der Planung bis zur Fertigung

CAD+T Consulting GmbH

CAD+T OSTERREICH:

CAD+T Consulting GmbH

A-4052 Ansfelden, Gewerbepark 16
Tel.: +43 /7229 / 83100-0

Fax: +43 /7229 / 83100-60

E-Mail: office@cadt-solutions.com

CAD+T ITALIEN:

CAD+T Consulting GmbH
Nordring /Anello Nord 25

[-39031 Bruneck

Tel.: +39 /349 / 3303832

E-Mail: office@cadt-solutions.com

CAD+T DEUTSCHLAND:

CAD+T Consulting GmbH

D-33100 Paderborn, VattmannstraBe 1
Tel.: +49 /5251 / 150-240

Fax: +49 /5251 / 150-249

E-Mail: office@cadt-solutions.com

CAD+T Middle East JLT

CAD+T Consulting GmbH
Jumeirah Lake Towers

Indigo Icon Office 507

Tel.: +971 /4 / 447788-0

Fax: +971 /4 / 447788-1

E-Mail: office@cadt-solutions.com

\ /
A !t,

-IJ-"‘ =

: ~tj¢’2il

infoserv.at

CAD+T SCHWEIZ:

CAD+T Consulting GmbH
Ch-6364 Rotkreuz, Dorfmatt 2a
Tel.: +41 /41 /7909070

E-Mail: office@cadt-solutions.com

CAD+T AUSTRALIA PTY/LDTT
CAD+T Consulting GmbH

386 A Beechboro Road

6062 Morley, WA

Tel.: +61/0/ 421314250

E-Mail: office@cadt-solutions.com

www.cadt-solutions.com




