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SEZIONATRICI ORIZZONTALI
AUTOMATICHE PER PANNELLI

SCIES A PANNEAUX HORIZONTALES
AUTOMATIQUES
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La nuova serie S-SS-SP Casadei ripropone quelle doti di robustezza ed
affidabilita che ne hanno fatto un prodotto conosciuto in tutto il mondo.

Le ricche dotazioni standard, le prestazioni superiori e I'ampia gamma di
soluzioni proposte, rendono le Sezionatrici S-SS-SP un modello di
riferimento con cui confrontarsi.

Sezionare rapidamente, con grande precisione e con elevata qualita di taglio &
semplice con una Sezionatrice della serie S-SS-SP.

La nouvelle série S-SS-SP Casadei propose de nouveau les caractéristiques
de robustesse et fiabilité qui en ont fait un produit trés connu dans le monde
entier. Les riches dotations standard, les prestations supérieures et la vaste
gamme de solutions proposées, font des scies a panneaux S-SS-SP un model
de référence. Sectionner rapidement, avec une grande précision et avec une
%f&é)g% %ua//‘fé de coupe est tres simple avec une scie d panneaux de la série

Die neue S-SS-SP Reihe Casadei reprdsentiert erneut Charakteristiken wie
Robustheit und Zuverldssigkeit die das Produkt weltweit bekannt gemacht
haben. Die Plattenaufteilsdgen S-SS-SP bieten eine reiche Auswahl an
verbesserten Leistungen, Standard - und Sonderzubehdr und
LGsungsvorschldgen an.

L'alta qualita di sezionatura che si ottiene con una nostra sezionatrice
S-SS-SP nasce da lontano. Gia nel 1975, nascevano le prime sezionatrici
Casadei. Oggi, come allora, i buoni risultati ottenuti sono legati alle soluzioni
costruttive adottate: un basamento stabile e robusto, un gruppo lame preciso
ed affidabile, una barra pressatrice efficace ed omogenea nella sua azione.

L ‘excellente qualité de la coupe qu'on obtient avec une Scie a panneaux
S-SS-SP a une origine ancienne. Déja au cours de l'année 1975 on
commengait a construire les prémieres scies a panneaux Casade.

Aujourd hui, comme hier les bons résultats obtenus sont ligs aux solutions de
construction adoptées: un bati stable et robuste, un groupe lames précis et
fiable, une barre de pression avec une action efficace et homogéne.

Die hohe Schnittprazision der S-SS-SP ist Ergebnis langer Erfahrung. Bereits
1975 wurden die ersten Plattenségen gezeichnet und konstruiert.

Heute wie damals sind die optimalen Ergebnisse gebunden an den stabilen
und robusten Maschinenstander, den prdzisen und zuverldssigen
Ségeschlitten und an den wirksamen Druckbalken.

La particolare conformazione del basamento, in acciaio elettrosaldato ad
elevata rigidita torsionale, ed un piano di lavoro ampiamente dimensionato,
conferiscono alla struttura portante le caratteristiche tecnologiche, necessarie
per resistere alle gravose sollecitazioni a cui e sottoposta durante un normale
ciclo di utilizzo.

La conformation particuliére du béti, en acier électrosoudé et sa haute

résistance a la torsion, la grande table de travail donnent a la structure

portante les caractéristiques technologiques nécessaires pour résister aux

gran;fes sollicitations auxquelles elle est soumise pendant le cycle normal
Uutilisation.

Die besondere Rahmenstruktur des Maschinensténders, aus Maschinenstahl
gefertigt, sowie der schwere Arbeitstisch garantieren eine erhéhte Lebensdauer.
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me, garantisce, data la sua conformazione,
abilita e precisione durante la sezionatura del
50 & dotato di otto ruote sagomate in speciale lega
he scorrono su due guide cilindriche
Ettificato.
are struttura del carro, ha reso possibile I'ancoraggio
e cilindriche di scorrimento molto vicino al piano di
rementando ulteriormente la stabilita del gruppo
uindi, la qualita del taglio ottenuta.
a affidabilita e robustezza, il carro porta lame € ancora
iente e flessibile, grazie alla possibilita di applicare,
sta, I'incisore indipendente nella versione
-FORMING".

ariot porte lames garantit, en vue de sa conformation
ecision et stabilité maximale pendant le coupe du
neau. Il est equipe avec 8 roues fagonnées en matériel
ecial antifriction qui glissent sur deux guides cylindriques de
Issement, prés de la table de travail, en augmentant
g ultérieurement la
stabilité du groupe
lames et, pour cela, la
qualité de la coupe
obtenue.
De sure fiabilité et
robustesse le chariot
porte lames est
encore plus efficace et
flexible, en vue de la
possibilité d'appliquer
sur demande,
l'inciseur indépendant sur la version "POST-FORMING".

Der Sdgeblattschlitten garantiert, dank seiner Bauweise,
hochste Stabilitdt und Prézision wahrend des Schnittvorgangs.
Er gleitet auf zwei zylindrischen Fiihrungsschienen aus
rektifiziertem Stahl anhand von 8 V-formigen Radern.

Die Fiihrungsschienen sitzen sehr hoch in der Nahe

des Arbeitstisches, was Stabilitat und

vibrationsfreie Schnittqualitét erhoht.

I variatore elettronico, disponibile a richiesta, permette di
adattare opportunamente la velocita di avanzamento del carro
lame al tipo di materiale che si sta sezionando, ottimizzando la
qualita del taglio effettuato.

Di facile ed immediato utilizzo, permette un ulteriore diminuzione
dei tempi morti in quanto esegue il ritorno rapido del carro lame
alla velocita di 50 m/min.

Le variateur électronique, disponible sur demande, permet
d'adapter la vitesse d'avance du chariot lames au type du matériel
qu'on coupe en optimisant la qualité de la coupe effectuge.

Avec une utilisation facile et immédiate il permet une ultérieure
diminution des temps inutilisés car il réalise un retour rapide du
chariot lames a la vitesse de 50m\min.

Die elektronische Geschwindigkeitsregulierung erfolt direkt am
Computer und gestattet das Anpassen der Geschwindigkeit an
‘verschieden Materialtypen. Der Riicklauf ist immer bei 50
m/min., was weiteren Zeitgewinn beinhaltet.

Lo spostamento del carro portalame
avviene tramite una trasmissione a
cavo di acciaio, in alternativa
alla tradizionale

catena. Questa

soluzione

consente una

corsa del carro
estremamente

fluida e

continua, in

quanto esente da

quelle tipiche

vibrazioni date dalla
trasmissione a catena.

Il cavo, autotensionante &g
tramite un'apposito
dispositivo a pistone
pneumatico, traina il carro
portalame sulla medesima linea

di taglio, eliminando cosi eventuali

squilibri che risulterebbero

sicuramente dannosi per I'esecuzione di tagli finiti.

Questa soluzione & sicuramente vantaggiosa perché esente da
quelle periodiche manutenzioni, quali lubrificazione e
tensionamento, necessarie per il buon funzionamento di un
dispositivo a catena.

Le déplacement du chariot porte-lames se réalise avec un cable
en acier, qui remplace la chaine traditionelle.
Cette solution permet un déplacement du chariot trés facile et
continu, puisque on ne souffre plus des typiques vibrations
causeées de la transmission par chaine.
Le cable autotensionné par un dispositif a piston pneumatique,
entraine le chariot porte lames sur la méme ligne de coupe, en
éliminant de cette fagon d'éventuels déséquilibres qui sont
nuisibles pour I'exécution des coupes finies. Cette solution est
{rés avantageuse, car elle n'a pas besoin des opérations
périodiques de manutention comme lubrification et
tensionement, nécessaires pour un bon
fonctionnement du dispositif a chaine.

Der Vorschub des Sageblattschlittens
erfolgt dber Stahlseil im Gegensatz zum
herkdmmlichen Kettenantrieb. Diese Losung
erlaubt eine kontinuerliche und vibrationsfreie
Flihrung des Schlittens.

Das Stahlseil ist zentral am Schlitten befestigt, in Linie mit der
Sége. Durch Pneumatik wird es konstant unter Spannung
gehalten, dadurch wartungsfrei.

U

Il gruppo lame & dotato di un sensore meccanico "presenza
Pannello" che, tramite un dispositivo elettropneumatico,
controlla ed ottimizza la corsa del carro lame in funzione delle
dimensioni del pannello che si sta sezionando.
Completamente automatico, non richiede regolazioni ed &
escludibile direttamente dal quadro comandi.

Le groupe des lames est doté d'un senseur mécanique
‘présence panneau" qui, par un dispositif électropneumatique,
controle et optimise la course du chariot lames en fonction des
dimensions du panneau qu'on

est en train de couper.

Complétement automatique, il

n'est pas nécessaire de le regler

et on peut l'exclure directement

m_m#

Der Sdgeblattschlitten besitzt
einen Sensor, der
vollautomatisch den Vorschub
am Ende der Platte unterbricht.
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ausgeschaltet werden. “
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I'esecuzione di tagli no
poter creare scanalature
funzione dello spessore

I est possible, sur demandg, d'ée
avec un dispositif sémiautom

la lame en fonction de I'6paiSse
L utilisation de cet accessoife
finition de la coupe réalisée

En outres il permet la réalisation
réaliser des rainures parfaites a

variables en fonction de |'éf
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Il pressore principale, ad azione bilaterale, & dotato di una robusta barra
di torsione interna che sviluppa un'‘azione omogenea su tutta la
lunghezza di taglio. La possibilita di regolarne la pressione di esercizio
permette I'adattamento della macchina alle piu svariate esigenze di
lavorazione. Anteriormente al pressore principale, & presente una
seconda barra di pressione che, oltre a sostenere e posizionare lo
schermo di protezione a settori, blocca il materiale in lavorazione in
anticipo rispetto al pressore principale, cosa particolarmente utile
durante il rifilo posteriore.

Le presseur principal, avec action bilatérale, est
6quipé d'une robuste barre de torsion interne qui
developpe une action homogeéne sur toute Ia
longueur de coupe. La possibilité de régler la
pression permet d'adapter la machine aux plus
diverses exigences de travail. Avant le presseur
principal il y a une deuxieme barre de pression
qui soutient et positionne I'écran de protection a
secteurs et blogue par avance le matériel en
travail par rapport au presseur principal, ce type
de travail est particuliérement utile pendant la
derniére coupe.

Der Druckbalken ist mit einer Torsionswelle
versehen, welche einen konstanten Druck langs der Schnittlinie erlaubt.
Druckregulationen ermdglichen ein Anpassen der Maschine an
vielféltigste Arbeitsnotwendigkeiten. Vor dem Hauptdruckbalken befindet
sich ein weiterer Druckbalken, der einerseits den Lamellenvorhang
besitzt, andererseits das zu bearbeitende Material schon vor dem
Hauptdruckbalken niederhélt, was vor allem beim letzten Schnitt von
Wichtigkeit ist.

La particolare attenzione
rivolta dalla Casadei al
rispetto delle normative
internazionali relative ai
criteri di sicurezza ed in
particolare a quelle
riguardanti I'emissione di
polveri, ha portato allo
sviluppo ed alla
realizzazione di
un'‘efficiente dispositivo di
gvacuazione polveri. Esso
prevede la possibilita di
prelevare ed espellere le
polveri sia dal lato
superiore che dal lato
inferiore del piano di
lavoro. Le prese di
aspirazione poste
superiormente,
eliminano quella
parte di polveri "volatili" che si sviluppano durante il taglio, mentre uno
speciale condotto posto nella parte inferiore della macchina raccoglie ed
elimina tutti i trucioli prodotti, attraverso un‘apposita presa di
aspirazione. Questo tipo di soluzione ha permesso di ridurre al minimo
la quantita di polveri emesse, raggiungendo cosi valori molto bassi.

L attention particuliére donnée par la Casadei au respect des normes
internationales relatives aux principes de sireté et, en particulier aux
normes sur ['émission de poussiére, a permis un développement et Ia
réalisation d'un efficace dispositif d'évacuation poussiére. Il prévoit la
possibilité de prélever et expulser la poussiere Soit de la cote supérieure
que de la cote inférieure de /a table de travail.

Les bouches d'aspiration qui se trouvent sur la partie supérieuré
eliminent la partie poussigre

legere qui se développe pendant la coupe et un conduit spécial placé sur
Ia partie inférieure de la machine recueille et élimine tous les coupeaux
proauits par une prise d'aspiration.

Ce type de solution a permis de réduire au maximum la quantité de
poussiére emise et de parvenir a des valeurs trés basses.

Sehr viel Aufmerksamkeit wurde internationalen
Sicherheitsbestimmungen und vor allem der Staubemission zugewandt.
Die Maschine verfiigt tiber verschiedene Absaugstutzen sowohl (iber
dem Druckbalken als auch (iber einen speziellen Absaugkanal im
unteren Bereich. Diese Losung erlaubt eine drastische Reduzierung der
Staubemission mit Werten die weit unter der zuldssigen Norm liegen.

9O
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L'accostatore laterale doppio, di serie nella SP 32

SP 45, permette di premere contro la guida di appoggio
il pacco di pannelli da sezionare trasversalmente.

Esso accosta il materiale da entrambi i lati della linea di
taglio e, quando si eseguono rifili di coda o comunque
tagli in condizioni di interferenza con lo spintore,

esso esclude automaticamente la parte posteriore,
mantenendo comunque premuto il materiale con la
parte anteriore.

Le pousseur latéral double, de serie pour la SP 32 et

SP 42, permet de presser sur le gquide d'appui les
panneaux a sectionner transversalement.

Il presse le matériel sur les deux cotes de la ligne de
coupe, quand on realise la derniére coupe ou Ges coupes
en conditions d'interférence avec le poussoir, il exclut
automatiquement la cote postérieure en maintenant
plaqué le matériel avec Ia partie antérieure.

Ein doppelter Seitenanprefzylinder, standard auf SP 32

< ind SP 45, der auf beiden Seiten der Schnittlinie
5._.rbeitet, driickt die zu schneidenden Platten gegen den

Winkelanschlag und erlaubt maximale Winkligkeit.
Bei Schnitten im Druckbalkenbereich senkt sich nur der
vordere Seitenanprefzylinder.

Il programmatore elettronico risponde alle necessita di ogni singolo utilizzatore
per precisione, affidabilita e facilita d'uso. La capacita di memoria ¢ di 75
programmi, ognuno dei quali puo contenere fino ad un massimo di 25 linee
ripetibili fino a 99 volte. Su richiesta é disponibile, per la serie SS e la serie SP,
il programmatore "MC" con video che permette di visualizzare facilmente le
informazioni necessarie ad un completo controllo dello “stato macchina“,
oppure, grazie alla "grafica pannello", permette di verificare che i programmi di
taglio impostati abbiano il minor scarto di materiale possibile. L'unita a dischetti
presente permette di memorizzare, oltre ai programmi di taglio, tutti i dati relativi
alla taratura della macchina, in modo da ridurre al minimo i danni legati ad
eventuali errori di programmazione. ;
Nella versione "MC Super", in abbinamento al variatore elettronico sul carro
lame, il programmatore puo controllare automaticamente la velocita di
avanzamento del carro stesso. Questa opportunita & particolarmente utile
quando la macchina & dotata di incisore "POST-FORMING". In entrambe le
versioni il programmatore puo essere collegato, tramite cavo seriale o via
modem, ad un personal computer, in modo da poter eseguire la
progr?fmmazione dei cicli di taglio o I'ottimizzazione di taglio direttamente
dall'ufficio.

L'ordinateur répond aux nécessités de
chaque utilisateur pour précision, fiabilité
et facilité d'utilisation. La capacité de
mémoire est de 75 programmes. Chaque
programme peut contenir jusqu'un
maximum de 25 lignes répetables jusqu'a
99 fois. Pour la serie SS et SP est
disponible, sur demande, un ordinateur
avec ecran qui permet de visualiser
facilement les informations nécessaires a
fravers un controle complet de I' "état de la
machine’, ou, grace au graphique du
panneau permet de vérifier que les
programmes de coupe aient le plus petit
écart de matériel possible. L unité avec
disquettes permet de mémoriser, avec le
programme de coupe, toutes les données relatives a la tarature de la machine,
pour réduire au minimum les dommages liés a d'eventuels erreurs de
programmation. Dans la version MC super avec le variateur électronique sur le
chariot lames, le programmateur peut controler automatiquement la vitesse
d'avance du chariot. Cette opportunité est particuliérement utile si la machine
est equipée avec inciseur "POST FORMING". Dans les deux versions le
programmateur peut étre li¢ par cable serial ou par modem, & un personal
computer, de fagon & pouvoir réaliser la programmation des cycles de coupe ou
l'optimisation de coupe directement du bureau.

Das Programmiergerdt ist prézis, zuverldssig und leicht zu verwenden.

Die Speicherkapazitdt ist von 75 Programme. Jedes Programm kann héchstens
25 Zeilen enthalten, die 99 Male wiederholbar sind. Auf Nachfrage ist fuer die
Serie SS und die Serie SP der "MC" Computer zur Verfiigung mit Video.

Der "MC"-Computer erlaubt die Daten und Programme auf Diskette zu
speichern. Die Version "MC Super" hat, abgesehen von der elektronischen
Geschwindigkeitsregulierung des Sageblattschlittens, die Maglichkeit, die
Vorschubgeschwindigkeit tiber den Computer zu kontrollieren.

Dies ist im Besonderen bei Maschinen mit POST-FORMING Aggregat
empfehlenswert. In beiden Versionen kann der Computer mit Kabel oder iiber
Modem an einen PC angeschlossen werden, um Programme direkt vom Biiro zu
schreiben oder um Schnittoptimisierung auszufiihren.

L'incisore indipendente "POST-FORMING", disponibile a richiesta, permette
I'esecuzione di tagli trasversali su barre "POST-FORMATE" in maniera semplice
ed efficace. Tramite un'apposito sensore di prossimita, 1a lama dell'incisore si
solleva automaticamente in corrispondenza del bordo del pannello, in modo tale
che la lama principale non scheggi all'uscita.

La regolazione in altezza e I'allineamento con la lama principale avvengono
dall'esterno del basamento.

L'inciseur indépendant POST-FORMING, disponible sur demande, permet
I'exécution de coupes transversales sur barres "postformées” de fagon simple et
efficace. Grdce a un microinterrupteur de proximité, la lame de l'inciseur se
souleve automatiquement au bord du panneau, de tel fagon que la lame
principale ne cause pas des éclats a Ia fin du travail.
Le réglage de la hauteur et I'alignement avec la
lame principale s'effectuent a I'extérieur du bati

Auf Nachfrage kann die Maschine mit POST-
FORMING -Aggregat ausgestattet werden.

Durch Sensoren und Pneumatik "springt" das
Vorritzblatt nach oben und erlaubt einen prazisen D 8

Schnitt bei abgerundeten Platten. Die Einstellung |- .
des Vorritzers wird von der AuBenseite der :

Maschine vorgenommen.
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] 516 S 32 S45 S58 SS 32 SS 45 SP 32 SP 45
| Capacita di taglio Capacité de coupe Schnittlldnge ‘ | 1500 mm 3200 mm 4500 mm 5800 mm 3200 mm 4500 mm 3200 mm 4500 mm f
Altezza di taglio Hauteur de coupe Schnitthche - 90mm 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm
| Diametro lama principale Diamétre lame principale Sdgeblattdurchmesser \ R r 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm ‘
Diametro lama incisore Diamétre lame inciseur Vorritzblattdurchmesser 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm
| Diametro alberi portalame Diametre arbres porte-lames Durchmesser der Ségewellen | | |[__30mm 30 mm 30 mm 30 mm 30 mm 30 mm 30 mm 30mm |
Potenza motore lama principale Puissance moteur lame principale Motorleistung Hauptségeblatt 7KW (10HP) || 75KW(10HP) || 7.5 kW (10HP) || 7.5kW (10 HP) || 7.5 kW (10HP) | | 7.5 kW (10HP) || 75kW(0HP) || 7.5 kW (10 HP)
[ Velocita di rotazione lama principale Vitesse de rotation de la lame principale Drezahl des Hauptsigeblattes j E 90 g/min 3500 g/min 3500 g/min 3500 g/min 3500 g/min 3500 g/min 3500 g/min 3500 g/min |
Velocita di rotazione lama incisore Vitesse de rotation de la lame inciseur Drezahl des Vorritzblattes ‘ 7500 g/min 7500 g/min 7500 g/min 7500 g/min 7500 g/min 7500 g/min 7500 g/min 7500 g/min
| Velocita di avanzamento carro portalame Vitesse d'avance chariot porte-lames Vorschubgeschwindigkeit des Sageblattschlittens \ | 12-24 m/min 12-24 m/min 12-24 m/min 12-24 m/min 12-24 m/min 12-24 m/min 12-24 m/min 12-24 m/min ‘
Corsa spintore Course guide motorisé Stésselhub (Schieberlange) = = = = 250073200 mm 2500 mm 3200 mm 4300 mm
|Velocita spintore Vitesse guide motorisé Geschwindigkeit des Schiebers ’ l : % = = 1-6 m/min 1-6 m/min 1-6 m/min 1-6 m/min |
Numero pinze di bloccaggio Nombre des pinces Anzahl der Spannzangen - - - - - - 6 7
| Capacita accostatore Capacité pousseur latéral double Kapazitat Seitenanpresszylinder | ] | 3 5 = 1200 mm (OPT)| | 1200 mm (OPT) 1200 mm 1200 mm |
Bocche di aspirazione @ = 120 mm Bouche d'aspiration 4= 120 mm Spanabsaugstutzen 120 mm Durchmesser ‘j' 2 3 3 3 3 3 3 4
| Consumo aria compressa Consumation air comprimée Press|uftverbrauch | : [ 25-85 nl/min 25-120 nl/min 25-120 nl/min 25-120 nl/min 25-120 nl/min 25-120 nl/min 25-120 nl/min 25-120 nl/w
|
|
ENTI | EQUIPEMENTS 5
. STANDARD* GRUNDAUSRUSTUNG*

] Comandi elettrici su quadro pensile a bandiera

.

C  7andes électriques sur potence

Schalttafel mit Galgen

Limitatore automatico corsa lame (escludibile)

Limitateur automatique course de la lame

Automatischer Begrenzerder Blattbewegung (auschaltbar)

| Regolazione pressione barra

Réglage de la pression de la barre

Regulierung Druckbalken

Coppia di lame in Widia (sega e incisore)

Jeu des lames au carbure (scie et inciseur)

Sagebldtter in Widia (Sdge und Vorritzblatt)

| Incisore (escludibile da quadro comandi)

Inciseur (exclusion par commande sur potence)

Vorritzer

Protezioni antinfortunistiche

Protections anti-accidents

Schutzvorrichtungen

| Guida-squadro anteriore in acciaio

Accostatore laterale doppio

| Programmatore elettronico con display (solo SS e SP)

GGIAMENTI
ALI*

Guide d'équerre a gauche

Vorderer Winkelanschlag in Stahl

Poussoir latéral double

Doppelter Seitenanpresszylinder

Programmateur électronique avec display (seulement SS et SP)

EQUIPEMENTS
OPTIONNELS*

SONDERZUBEHOR*

Elektronisches Programmiergerdt mit Display (Nur SS und SP)

| Piani di appoggio anteriori in bachelite

Tables d'appui en bakélite

Vordere Auflagetische in Bakelit

Piani di appoggio anteriori a velo d'aria in bachelite

Tables d'appui a coussin d‘air et surface bakélite

Vordere Auflagetische in Bakelit mit Luftkissen

| Variatore elettronico avanzamento carro lame

Vitesse d'avance chariot porte-lames avec variateur

Elektronisches Geschwindigkeisregulierung

Incisore a motorizzazione indipendente

Inciseur avec motorisation indépendant

Vorritzer mit unhabhangem Motor

| Incisore POST-FORMING

Inciseur POSTFORMING

Postforming Vorritzer

Barriere perimetrali (standard in versione CE)

| Programmatore elettronico con video e floppy disk (SS-SP)

b.__res périmetrales (Standard en version C.E.)

(Umlaufende) Schutzgitter

Programmateur électronique avec écran et floppy disk (SS-SP)

Elektronisches Programmiergerat mit Video und Floppy Disk (SS-SP) [




LIVELLI DI EMISSIONE SONORA

|1 valore massimo di pressione acustica
istantanea ponderata al posto di lavoro &
inferiore a 130 dB (C). I rilievi sono stati
effettuati con aspirazione e in accordo
alle norme ISO/DIS 7960 e WG 4.2 per
quanto riguarda il materiale di prova, le
condizioni di misurazione e gli strumenti.

Livello di pressione acustica
al posto operatore a vuoto

Livello di pressione acustica
al posto operatore in lavorazione

Livello di potenza acustica
in lavorazione
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Casadei Gianfranco S.p.A. - 47040 Villa Verucchio (Rn) - Italy
Tel. 0541/674444 - Fax 0541/679411

E- mail: casadei@infotel.it

NIVEAUX DE BRUIT

La valeur maxi de pression acoustigue mesurée au
poste de 'opérateur est inférieure a 130 dB (C). Les
mesures ont été prises avec |'aspirateur en marche et
en conformité avec les normes ISO/DIS 7960 et WG 4.2
pour ce qui concerne les matériaux utilisés pour les
essais, les conditions dans lesquelles les mesures ont
61é prises et les instruments.

Niveau de pression acoustique au poste
de I'opérateur avec la machine au ralenti

Niveau de pression acoustique au poste
de l'opérateur avec la machine au travail

Niveau d'intensité acoustique
penaant le travail

LUFTSCHALLEMISSEINEN

Max. gemessener Momentan-Schalldruckwert
am Bedienerplatz unter 130 dB (C).

Die Messungen wurden mit Absaugung, in
Hinblick auf das Probematerial, die
MeBbedingungen und die Instrumente gemén
den Texten aus Normen

ISO/DIS 7960 und WG 4.2 durchgefiihrt.

Arbeitsplatzbezogener
Emissionswert im Leerlauf

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
bei der Bearbeitung

Schallgistungspegel
bei der Bearbeitung

79,8 dB (A)

79,8 dB (A)

95,9 dB (A)
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