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' LA FLEXIBILIDAD PRODUCTIVA
|nSIder T A FLEXIBILIDADE PRODUTIVA

Control total

Insider T es una linea de méaquinas que garantiza el maximo nivel de flexibilidad: cada
configuracion ha sido estudiada para optimizar las operaciones de perforaciones e insercion
en modo de manejar las elaboraciones bajo pedido cancelando los tiempos de equipamiento.
El manejo del proceso productivo bajo pedido con Insider T conlleva a una drastica reduccién
del volimen del almacén paneles.

Controle total \

Insider T é uma linha de maquinas que garante o maximo nivel de flexibilidade: cada
configuracdo foi estudada para otimizar as operagdes de furacdo e inserimento de
modo a gerir os trabalhos sob medida azerando os tempos de preparacg&o.

A gestéo do processo produtivo sob medida com Insider T tras uma drastica reducado
de volume do magazine de painéis.

La solucién modular

Insider T es un sistema modular: para
cada cliente es posible configurar la
magquina en modo de responder a sus
exigencias particulares, sin perder las
ventajas de confiabilidad y de costo de
un producto industrializado.

Ademas al cambiar las exigencias
productivas sera posible reconfigurar el
sistema para las nuevas exigencias,
simplemente agregando o sustituyendo
los modulos.

A solucdo modular |

Insider T é um sistema modular: para |

cada cliente é possivel configurar a |
maquina de modo a responder as suas
exigéncias particulares, sem perder as
vantagens de confiabilidade e de custo
de um produto industrializado.
Também ao mudar as exigéncias

produtivas sera possivel reconfigurar o |
sistema para as novas exigéncias,
simplesmente juntando ou substituindo
0s mddulos.

Linea automatica para el ensamblado de 50 cocinas en 8 horas. Insider KT2 e Insider IT2/G.
Linha automatica para montagem de 50 cozinhas em 8 horas. Insider KTZ2 e Insider IT2/G.
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Comil el partner

Las méaquinas Insider T son el fruto de la unién de
la tecnologia desarrollada por Biesse en.el campo de
la perforacion con la experiencia treintenal adquirida
por Comil en el mundo del ensamblado y armado.
Gracias a la vasta gama de productos disponibles
Comil se propone como Unico interlocutor capaz de
ofrecer soluciones integradas para realizar todas las
operaciones desde la perforacion del panel hasta el
despacho del mueble ensamblado y embalado.

Comil o partner

As mdquinas Insider T séo o fruto da unido de
tecnologia desenvolvida pela Biesse no campo de
furagdo com experiéncia de mais de trinta anos
adquirida pela Comil no campo de preparagédo e
montagem. Gragas a uma vasta linha de produtos
disponiveis Comil estd em condicdes de colocar-se
como interlocutor tnico capaz de oferecer solucdes
integradas para executar todas as operagées da
furagéo do painel até a expedicdo do mdvel montado
e embalado.




PERFORADORA FLEXIBLE
FURADEIRA FLEXIVEL

Insider FT?

Insider FT2 se ubica como maquina
principal en el reparto de un

. fabricante, de un productor de
" muebles en kit 0 ensamblados con

elevados niveles de productividad.
La presencia de dos juegos de
cabezales operadores armados sobre
carros méviles independientes rinde
posible la ejecucion de las
operaciones de perforado mas
complejas en tiempos
extremadamente rapidos, atin
debiendo elaborar paneles
diferentes entre si.

Insider FT2 encontra a sua
colocagao como maquina principal
no setor de um pré-fabricante, de
um produtor de mdveis em kit ou
montados com elevados niveis de
produtividade.

A presenca de dois duplos
cabecotes operadores montantes
sobre os carros méveis
independentes permite a execuc&o
das operagdes de furagdo mais
complexas em tempos
extremamente rapidos, também
podendo trabalhar painéis
diferentes um do outro

QUATRO CABEZALES CON MANDRILES INDEPENDIENTES CON POSIBILIDAD DE INTRODUCIR

AGREGADOS DE GENERO VARIADO

QUATRO CABECOTES COM MANDRIS INDEPENDENTES COM POSSIBILIDADE DE

Casilla de prforado-espigado.
Célula de furacao e inserimento.

- DOS CARROS MOVILES CON

GUIAS PRISMATICAS

DOIS CARROS MOVEIS COM
GUIAS PRISMATICAS

INSERIR AGREGADOS DE VARIOS TIPOS

SISTEMA DE TRANSPORTE A CINTAS

SISTEMA DE TRANSPORTE A
CORREIAS




!

' ELABORACIONES POSIBLES
InSIder FT ' TRABALHOS POSSIVEIS

7
1

- Perforado vertical
| Furagao vertical

Perforado horizontal
Furacdo horizontal |

. Perforado vertical para insercion bisagras
| Furag&o vertical para inserimento de
| dobradicas

Pequefio pantografado
Pequenos servicos com
pantografo |

Fresado para respaldo de muebles
. Fresagem para pecas traseiras
| dos moveis




: SOLUCIONES TECNICAS
|nS|der FT SOLUQGES TECNICAS

Particularidades del agregado a pantografar
Particular do agregado pantdgrafo

Particularidades del grupo sierra
Particular do grupo serra

Particularidades de los mandriles horizontales
Particular dos mandris horizontais




Insider KT

- PERFORADORA INSERTADORA
FURADEIRA INSERIDORA

Insider KT2 se dirige a los carpinteros que
tienen la exigencia de automatizar el proceso
productivo para elaboraciones bajo pedido,
exigencia particularmente manifestada en los

sectores cocina, bafios y habitaciones.

Los cabezales a perforar se ubican sobre una
viga mévil que garantiza precision y elevadas
prestaciones, mientras que la insercion se
realiza sobre viga fija de notable rigidez la que
previene la obstaculizacién de la herramienta
y asegura la calidad del resultado final.
Insider KT2 puede ser dotada de un grupo
cola que completa la preparacién de los lados
destinados al ensamblado.

La maquina también puede ser configurada
para la insercién de guias.

Insider KT2 dedicada aos moveleiros que tém
a exigéncia de automatizar o processo
produtivo para trabalhos sob medida, exigéncia
particularmente sentida nos setores cozinha,
banheiros e quartos.

Os cabecotes de furar sdo posicionados em
uma trave mdvel que garante precisdo e
elevadas prestagdes, enquanto o inserimento
€ executado em trave fixa de notavel rigidez
que prevé a colocagdo da ferramenta e
assegura a qualidade do resultado final.
Insider KT2 pode ser dotado de um grupo de
cola que completa a preparacdo das laterais
destinados a montagem.

A maquina pode também ser configurada para
o inserimento de guias.

2 CABEZALES OPERADORES CON MANDRILES

2 CABECOTES OPERADORES COM MANDRIS

INDEPENDIENTES SISTEMA A PRESION PARA LA

INSERCION DE HERRAMIENTA DE

INDEPENDENTES GENERO VARIADO

Linea de prearmado para muebles de cocina
Linha de pré-montagem para mdveis de cozinha

SISTEMA DE PRESSAO PARA O
INSERIMENTO DE FERRAMENTA DE
VARIOS TIPOS

VIGA FIJA o
TRAVE FIXA

SISTEMA DE TRANSPORTE A CINTAS
SISTEMA DE TRANSPORTE A CORREIAS

CARRO MOVIL CON GUIAS

PRISMATICAS

CARRO MOVEL COM GUIAS

PRISMATICAS




Insider K12 | Saaies ossies

| Perforado vertical
. Furador vertical

Perforado horizontal
Furador horizontal |

Pequefio pantografado
| Pequenos trabalhos com
1 pantdégrafo

. - Fresado para respaldos de muebles

Fresagem para pecas traseiras |
dos mdveis |

. Insercion cola
i Inserimento de cola

INSIDER KT2 |
Insercién herramienta
Inserimento de ferramentas

" INSIDER KT2/Z

Insercion zécalos
Inserimento de bases

INSIDER KT2/G |

Insercién gufas clésicas y/o
telescopi
Inserimento de guias
classicas e/ou telescopicas




' - SOLUCIONES TECNICAS )
|ﬂSIder KT SOLUCOES TECNICAS

Particularidades Madulo de insercion para placas de montaje

del grupo sierra y ganchos para repisa derechos e izquierdo.

La maquina también puede ser configurada
Particular do para otras herramientas como zécolos,
grupo serra guias, ganchos para superficies, etc.

Méodulo inserimento para calgos e
Suporte dos mdveis direitos e esquerdos.
A maquina pode ser configurada
também para outra ferramenta como
base, guias, parteleiras, etc.

Particularidades del agregado
a pantografar y de los
mandriles horizontales.

Particular do agregado
pantdgrafo e dos mandris
horizontais.
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Insider IT2/G isesmeces ,

Minsre sttt ps gl s | CARRO MOVIL INSERGION GUIAS CLASICAS
resolver los problemas referidos a la CARRO MOVEL INSERIMENTO DE GUIAS CLASSICAS

insercién de gufas para cajoneras,

con Insider IT2/G el alto nivel de , e R
flexibilidad y productividad tipicas R i aohe S ""
de la familia Insider T brindan una ‘ " |

respuesta de automatizacion atin

donde es requerido el prearmado de
gufas.

Maquina estudada para aplicar cola |
nos furos de juncgao e resolver
problemas relativos ao inserimento

de guias para gavetas, com Insider |
ITZ2/G o alto nivel de flexibilidade
e produtividade tipicas da familia
Insider T permitem uma resposta
de automatizacdo também onde

vem requisitado a pré-montagem |
das guias.
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VIGA FIJA TRANSPORTE A CINTAS
TRAVE FIXA TRANSPORTE A CORREIAS

Linea prearmado para muebles de cocina.
Linha de pré-montagem para moveis de cozinha.
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Insercién cola ' Insercion guias clasicas y/o telescopicas .
J! Inserimento de cola Inserimento de guias classicas e/ou telescopicas

Insider [T2/G
Insercion cola Insercién herramienta
, Inserimento de cola Inserimento de ferramentas
4
Insider IT2/C “w’
Insercion cola
Inserimento de cola
’ e -
Insider IT1/C ;

El médulo cola esté dotado de dos grupos inyectores independientes en los = -
movimientos en Y'y Z, alimentados por una bomba a alta presién. La cantidad de =
cola incluida se mide a través de CNC.

O médulo cola é dotado de dois grupos injetores independentes nos movimentos
em Y e Z, alimentados de uma bomba de alta pressdo. A quantidade de cola
inserida é dosada através CNC.

Insider IT1/C

Donde no s verifica la exigencia
de insercién, el médulo de
inyeccion cola puede ser
instalado sobre una base de
dimensiones y costos menores.

——— Insider IT1/C
— ;i Onde né&o se verifica a

i | exigéncia de inserimento o
—5 - — mddulo de injegdo de cola

g pode ser instalado sobre um
- , . / barramento de dimensdes e
{‘(”\‘\/{ ; custos menores.

Configuracion IT1/C
Configuracao IT1/C




Insider T2/

| SOLUCIONES TECNICAS

| SOLUCOES TECNICAS

Insercién guias con almacenes verticales
Médulo para la insercion guias cajones
(derechas e izquierdas), dispositivos de
retiro y presién de tipo neumatico. Los
almacenes verticales tienen una
autonomia de 60 guias cada uno. |

Inserimento de guias com magazines |
verticais. |

Médulo para o inserimento de guias de
gavetas (direitas e esquerdas),
dispositivos de translado e implantagcéo
do tipo pneumaético. Os magazines
verticais tém uma autonomia de 60
guias cada um.

Insercién guias con robot de servicio
para gufas a extraccion total. |
Solucion hi-tech especificamente |
estudiada para automatizar la insercién
de las guias a extraccion total. |

Inserimento de guias com robot de 8
servigo para guias a extragao total |
Solugéo hi-tech especificamente
estudada para automatizar o
inserimento de guias a extragao total.




PERFORADORA INSERTADORA

FURADEIRA INSERIDORA

Insider KTC

Méaquina destinada a integrar los modelos FT2
y KT2 en los procesos productivos “just in time”
de las operaciones de perforado y espigado para
cieloraso, fondos y lados con espigas.

Insider KTC permite a los fabricantes y a los
carpinteros de manejar en modo flexible el
proceso de la perforacion horizontal y del espigado
del panel con un Unico pasaje de la pieza en
méquina, con la consecuente demolicion de los
tiempos de elaboracién.

Méquina destinada a integrar os modelos FT2
e KT2 nos processos produtivos “ just in time”
das operacdes de furagdo e inserimento para
ciclos, fundos e laterais com cavilhas.
Insider KTC permite aos pré-fabricantes e aos
moveleiros de gerir em modo flexivel o processo
de furagdo horizontal e da inserimento do
painel com uma Unica passagem da peca na
maéquina e como conseqliéncia, em redugao
dos tempos mortos de trabalho.

Casilla de perforado y espigado
Célula de furagédo e inserimento

4 GRUPOS OPERADORES
INDEPENDIENTES

4 GRUPOS OPERADORES
INDEPENDENTES

SISTEMA DE TRANSPORTE A RODILLOS CALIBRADOS
SISTEMA DE TRANSPORTE A ROLOS CALIBRADOS

DISPOSITIVO VERTICAL DE
BLOQUEO PIEZA

DISPOSITIVO VERTICAL DE BLOQUEIO
DA PECA




Insider KT

ELABORACIONES POSIBLES
TRABALHOS POSSIVEIS

Perforado horizontal
Furacao horizontal

Espigado
Inserimento

SOLUCIONES TECNICAS
SOLUCOES TECNICAS

Particularidades del grupo acostador ;
Particular do grupo de encosto




Insider KT

SOLUCIONES TECNICAS
SOLUCOES TECNICAS

Lubricacién automatica
La lubricacién de las guias lineales y de los tornillos a
recirculo de esferas en todas las méaquinas de la familia
Insider T se produce automéaticamente a intervalos de

tiempo programables desde CN.

Lubrificacdo automatica

A lubrificagdo das guias lineares e dos fusos a
circulacdo de esferas em todas as maquinas da familia
Insider T é efetuado automaticamente em intervalos
de tempo programaveis da CN.

Perforacion
horizontal
Furacéo horizontal

i,
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1 '  CONTROLES NUMERICOS Y SOFTWARE
| | nSIder ' CONTROLES NUMERICOS E SOFTWARE

| - Todas las maquinas de la familia Insider T estan dotadas de un control numérico
con funcién multitask e interfaz operador gréafico intuitivo.

Todas as maquinas da familia Insider T sdo dotadas de um controle numérico
com func&o multitask e interface operadora gréfica intuitiva.

XNC (mod. Insider FT2, KT2, IT2, IT2/G)

- Interfaz operativo gréfico a ventanas e iconas;

- procesador Pentium;

- hard disk de 2.1 Gb;

- RAM 32 Mb;

- display a colores LCD 12" TFT;

- teclado standard PC extraible;

- teclado alfanumérico y funcional dedicado a las funciones principales;

- mouse industrial;

- floppy disk drive 1.44 Mb;

- interfaz serial RS-232 para conexiones a dispositivos externos;

- interfaz paralelo;

- interpolacién sobre 6 ejes (circular sobre 2 ejes y lineal sobre 4 ejes);

- programacion perfiles y perforacién con editor asistido;

- manejo macro para descripcion perforaciones y pantografados personalizados por el
usuario;

- optimizador perforaciones para la seleccion de las bajadas, de los mandriles y del recorrido
minimo;

- programacion paramétrica;

- manual de instrucciones en linea.

XNC (mod. Insider FT2, KT2, IT2, IT2/G)

- Interface operadora gréfica a janela e icone;

- processador Pentium;

- hard disk da 2.1 Gb;

- RAM 32 Mb;

- display a cores LCD 12" TFT;

- teclado standard PC extraivel;

- teclado alfanumeérico e funcional dedicado as fungdes principais;

- mouse industrial;

- floppy disk drive 1.44 Mb;

- Interface serial RS-232 para ligacdes a dispositivos externos;

- interface paralela;

- Interpolag&o sobre 6 eixos (circular sobre 2 eixos e linear sobre 4 eixos);

- programacéo perfil e furacdo com editor assistido;

- gestdo macro para descri¢do furagéo e trabalhos com pantdgrafo personalizados pelo
- usuario;

- otimizador de furagédo para a selecdo das descidas, dos mandris e do percurso minimo;
- programag&o paramétrica;

- manual de instrugbes em linha.
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' SUPERVISOR DE LiNEA
SUPERVISOR DE LINHA

. El supervisor de linea integra y armoniza los procesos productivos con los procesos
. comerciales. A través del supervisor con un Unica interfaz operativo es posible

. manejar en modo simple e intuitivo el import y el manejo de las cargas de trabajo
| bajo pedido y no, con lineas de produccién constituidas por varias maquinas

| operativas.

O supervisor de linha integra e harmoniza os processos produtivos com 0s
processos comerciais. Através do supervisor com uma Unica interface operadora
é possivel gerir em maneira simples e intuitiva a importagéo e a gestao das
cargas de trabalho sob medida ou ndo, com linhas de produgéo constituida
de mais maquinas operadoras.
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XNC Compact (mod. Insider KTC, IT1/C)

- Interfaz operativo grafica a ventanas e iconas;

- procesador Pentium;

- hard disk de 2.1 Gb;

- RAM 32 Mb;

- display a colores LCD 10,4” TFT;

- teclado alfanumérico y funcional dedicado a las funciones principales;

- mouse industrial;

- floppy disk drive 1.44 Mb;

- interfaz serial RS-232 para conexiones a dispositivos externos;

- interfaz paralelo;

- interpolacién sobre 3 ejes;

- programacion con editor asistido;

- manejo macro para descripciones personalizadas por el usuario;

- optimizador perforaciones para la seleccién de las bajadas con recorrido
minimo;

- programacioén paramétrica;

- manual de instrucciones en linea.

XNC Compact (mod. Insider KTC, IT1/C)

- Interface operadora gréfica a janela e icone;

- processador Pentium;

- hard disk da 2.1 Gb;

- RAM 32 Mb;

- display a cores LCD 10,4” TFT;

- teclado alfanumérico e funcional dedicada as fungdes principais;
- mouse industrial;

- floppy disk drive 1.44 Mb;

- interface serial RS-232 para acoplametos a dispositivos externos;
- interface paralela;

- interpolagéo sobre 3 eixos;

- gestdo macro para descrigcoes personalizadas por usuario;

- otimizador furagdo para a selecdo das descidas com percurso minimo;
- programacdo paramétrica;

- manual de instrugbes em linha.
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Hoy dia el grupo Biesse cuenta con 2069 dependientes y una superficie
productiva de mas de 105.000 metros cuadrados en ltalia y en Austria.
Ya desde su constitucion, producida en 1969, el Grupo Biesse se ha distinguido
en el mercado mundial por el fuerte crecimiento y por la decisiva voluntad
de ser un partner global para las empresas de los sectores en los cuales opera.

O grupo Biesse conta, actualmente, com um quadro de 2069 pessoas e ocupa
uma superficie produtiva superior a 105.000 metros quadrados, em ltélia e
na Austria. Desde a sua fundagéo, em 1969, o Grupo Biesse salientou-se no
mercado mundial pelo forte crescimento e firme vontade de se tornar um
parceiro global das empresas do sector em que opera.

Por ello el grupo Biesse esté estructurado en cuatro divisiones cada una de
las cuales se articula en unidades productivas destinadas a inviduales lineas
de producto.

O grupo Biesse comercializa os seus produtos através de uma rede capilar de revendedores e de filiais situadas nos mercados mais industrializados.
Com esta rede, a Biesse garante aos préprios clientes um servigo eficiente de consultadoria e assisténcia pos venda em todo o mundo.

El grupo Biesse comercializa sus propios productos a través de una red capilar de revendedores y filiales localizados en los mercados
mayormente industrializados. Mediante esta red Biesse garantiza a los propios clientes, en todo el mundo, un eficiente servicio
de consulencia y asistencia post-venta.

O grupo Biesse esta estruturado em quatro divisoes, compostas de unidades produtivas destinadas a linhas individuais de produto.

La DIVISION MADERA desarrolla y produce maquinas para la industria del mueble y de ventanas ofreciendo una gama
de soluciones por todo el ciclo productivo industrial de la madera y de sus derivados.

A DIVISAO DE MADEIRAS desenvolve e produz maquinas para a inddstria do mével e caixilharia e oferece uma gama de
solugdes para o ciclo de trabalho industrial completo da madeira e derivados.

La DIVISION VIDRIO Y MARMOL realiza maquinas destinadas a industrias de transformacién del vidrio, marmol y piedras
naturales y mé generalmente a la industria de la decoracién, de la construccién estructural y del automovil.

A DIVISAO DE VIDRO E MARMORE fabrica maquinas para as empresas de transformagéo do vidro, marmore e pedras
naturais e, mais geralmente, para as industrias da decoragédo, construgéo civil e automdvel.

La DIVISION SISTEMAS provee soluciones de ingenierfa y equipos “llaves en mano” a los clientes que deben resolver
complejos problemas de produccién, tecnologia y logistica.

A DIVISAO DE SISTEMAS fornece solucées de engenharia e equipamentos prontos a ser utilizados para os clientes com
problemas complexos de produgéo, tecnologia e logistica.

La DIVISION MECATRONICA proyecta y produce componentes tecnolégicamente avanzados de alta precision ya sea para el grupo
como para el mercado externo.

A DIVISAO MECANICA-ELECTRONICA projecta e fabrica componentes tecnologicamente avangados, de alta preciséo, quer para
0 grupo, quer para o mercado externo.




Centros de trabajo
Centros de trabalho

Dimensiones utiles

Dimensoes teis

X: min / méx.

X: min. / max.

Y: min / méx.

Y: min. / max.

Z: min. / méx.

Z: min. / max.

Sistema de transporte

Sistema de transporte

Altura superficie de trabajo

Altura do plano de trabalho

Velocita avanzamento

Velocidade de avango

Unidad de perforado

Unidade de furacdo

Unidad de perforado

Unidade de furagdo

Tot.mandriles perforacién vertical
Total mandris de furagéo vertical
Tot.mandriles perforacién horizontal en X
Total mandris de furag&o horizontal em X
Velocidad de rotacion

Velocidade de rotagéo

Velocidad eje X unidad de perforado
Velocidade eixo X unidade de furacdo
Velocidad eje Y unidad de perforado
Velocidade eixo Y unidade de furagédo
Velocidad eje Z unidad de perforado
Velocidade eixo Z unidade de furagdo
Unidad de insercion

Unidade de Inserimento

Unidad de incolado

Unidade de colagem

Unidad de insercién herramientas
Unidade de inserimento de ferramenta
Velocidad eje X unidad de encolado
Velocidade eixo X unidade de colagem
Velocidad eje Y unidad de incolado
Velocidade eixo Y unidade de colagem
Velocidad eje X unidad de insercién
Velocidade eixo X unidade de inserimento
Velocidad eje Y unidad de insercion
Velocidade eixo Y unidade de inserimento
Fuerza méx. grupos insertadores
Forca max grupos inseridores

Pesos y consumos

Pesos e Consumos

Potencia eléctrica instalada

Poténcia elétrica instalada

Presion aire comprimido

Presséo de ar comprimido

Consumo aire comprimido

Consumo de ar comprimido

Conexion para instalar aire comprimido
Engate para acoplar ar comprimido
Diametro bocas aspiracién

Didmetro bocal de aspiragéo
Consumo aire aspiracion

Consumo ar de aspiragéo
Dimensiones para despacho L/I/H
Dimensoes paras expedicéo L/1/H
Peso

Peso

(1) 150mm con electromandril
(1) 150mm com eletromandril

N°

mm

mm

mm

mm

m/min.

N°

N°

N°

rpm

m/min.

m/min

m/min.

N°

Ne

m/min.

m/min.

m/min.

m/min.

kW

Bar

NI/min.

G
mm
m¥h
mm

Keg

FT2

300x2700
250x700

13x50

900

70

76
12 opz.
4000
75
70

251/15

21
6
1500
1/2*
4x120M 1x180
7000
7500/2400/2200

4600

KT2

300x2500
250x700

13x50

900

70

38
6 opz.
4000

7%

70

25/5

2 opz.

4 max

70
70
70

3000

23
6
1500
/2
2x1201) 1x180
5200
7500/2400/2200

4350

IT2

300x2500

250x700

13x50

900

70

4 max

75

70

70

70

3000

23

1200

1/2"

7500/2400/2200

4350

IT2/G

300x2500

250x700

13x50

900

70

2 max

/5

70

70

70

3000

21

1200

/2%

7500/2400/2200

4100

IT1/C

300x2500

250x700

13x50

900

70

73

70

70

70

21

1200

1/2:

5000/2400/2200

2100

KTC

300x2500
250x700

13x50

900

70

12

4000

70

25

4

4 (espigado)
4 (inserimento)

70

70

21l
6
1800
12
1x180
3000
6000/2400/2300

2700




Centros de trabajo
Centros de trabalho

Dimensiones Utiles

Dimensaes diteis

X: min / méx.

X: min. / max.

Y: min / méx.

Y- min. / max.

Z: min. / méx.

Z: min. / max.

Sistema de transporte

Sistema de transporte

Altura superficie de trabajo

Altura do plano de trabalho

Velocita avanzamento

Velocidade de avango

Unidad de perforado

Unidade de furacao

Unidad de perforado

Unidade de furagdo

Tot.mandriles perforacion vertical
Total mandris de furagéo vertical
Tot.mandriles perforacién horizontal en X
Total mandris de furagéo horizontal em X
Velocidad de rotacion

Velocidade de rotagéo

Velocidad eje X unidad de perforado
Velocidade eixo X unidade de furagéo
Velocidad eje Y unidad de perforado
Velocidade eixo Y unidade de furagéo
Velocidad eje Z unidad de perforado
Velocidade eixo Z unidade de furagéo
Unidad de insercién

Unidade de Inserimento

Unidad de incolado

Unidade de colagem

Unidad de insercién herramientas
Unidade de inserimento de ferramenta
Velocidad eje X unidad de encolado
Velocidade eixo X unidade de colagem
Velocidad eje Y unidad de incolado
Velocidade eixo Y unidade de colagem
Velocidad eje X unidad de insercion
Velocidade eixo X unidade de inserimento
Velocidad eje Y unidad de insercion
Velocidade eixo Y unidade de inserimento
Fuerza méx. grupos insertadores
Forca max grupos inseridores

Pesos y consumos

Pesos e Consumos

Potencia eléctrica instalada

Poténcia elétrica instalada

Presién aire comprimido

Pressao de ar comprimido

Consumo aire comprimido

Consumo de ar comprimido

Conexi6n para instalar aire comprimido
Engate para acoplar ar comprimido
Diametro bocas aspiracion

Didmetro bocal de aspiragdo
Consumo aire aspiracion

Consumo ar de aspiragao
Dimensiones para despacho L/I/H
Dimensoes paras expedicao L/1/H
Peso

Peso

(1) 6" con electromandril
(1) 6" com eletromandril

N°

Inches
Inches

Inches

Inches

Ft/min.

N
Ne
N°

Rpm

Ft/min.

Ft/min.

Ft/min.

N
N
Ft/min.
Ft/min.
Ft/min.
Ft/min.

Lbs

HP
Lbsfinch
C.ft/min.

G
Inches
C.ft/min.
Inches

Lbs

FT2

12x106

10x27.1/2

1/2x2

Sbill/2

230

76
12 opz.
4000
246
230

82/16

28,5
6
54

/24

4x4.3/40) 1x7

4120

295/95/87

10120

KT2

12x98

10x27.1/2

1/2x2

362

230

38
6 opz.
4000

246

230

82/'16

2 opz.

4 max

230
230
230

660

28,5
6
54

172"

2x4.3/40 1x7

2942

295/95/87

9570

IT2

12x98

10x27.1/2

1/2x2

35.1/2

230

4 max
246
230
230
230

660

28,5

43

172"

295/95/87

9570

IT2/G

12x98
10x27.1/2

1/2x2

35.1/2

230

2 max
246
230
230
230

660

28,5

43

/2%

295/95/87

9020

IT1/C

12x98
10x27.1/2

1/2x2

35:1/2

230

246
230
230

230

28,5

43

il/2%

197/91/87

4620

KTC

12x98
10x27.1/2

1/2x2

3612

230

12

4000

230

82

4

4 (espigado)
4 (inserimento)

230

230

28,5
6
64
172"
1x7
1766
236/95/91

5940
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