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@45@ automatischer Kantenanleimmaschine mit Kettenvorschulb

Qualitdt von professioneller Feinbearbeitung in nur 2,35 Meter Linge

Q( Kettenvorschub

hochste Verarbeitungsqualitat
&3 &( Freirdume flr Feinbearbeitungs-Aggregate

Q( Vorschubgeschwindigkeit 7 m/*
d Plattenstarke bis 45 mm

leistungsstark
g‘{ Rollenmaterial 3 mm

raumsparend o 2,35m

Q{Einstellungsaggregat mit Kantenstiicken

einfache Bedienun
g lQ(einfache und intuitive Kontrolle

E450

Klebstoff — Auftragsgerat 2U R (Opt.)

Revolutionare Klebetechnik

“Endlich eine einwandfreie Verklebung fiir jedes Investitionsniveau”

v/ Mann kann sowohl den PUR- als auch den EVA-Kleber verwenden, die Maschine kann ohne
weiteres flr einige Tage gestoppt werden, es sind keine weiteren Reinigungen erforderlich.

v/ Manuelle Beladung von HeiRschmelzkleber-Granulat.
v/ Einfache und schnelle Reinigung des Leimbeckens.

v/ Ein zusatzliches, austauschbares Leimbecken ist auf Anfrage erhéltlich.

v/ Verarbeitung, Abdichtung und Versiegelung dieser Kanten stehen qualitativ in keinem Vergleich
zu den herkdmmlichen Klebesystemen.




Infrarotlampe
(Opt.)

3 | OPTIMALE

BEARBEITUNGSBEDINGUNGEN

B beste Voraussetzungen fur perfektes
Leimen e —

J M erwarmt das Werkstiick und entzieht
e '_ Restfeuchtigkeit

Verleimungsaggregat

PERFEKTES ANLEIMEN, EINFACH
§ UND SCHNELL EINZUSTELLEN

B 6 Heiz-Widerstande fir garantierte,
gleichmaRige Leim-Temperatur

B motorisierte Leimauftragsrollen
mit internem, elektrischem Heiz-Widerstand

H teflonbeschichteter Leimbehélter
far schnelle und griindliche Reinigung

pneumatische Kappschere, Andruckwalzen,
Plattenvorschubsystem

DETAILS FUR EINZIGARTIGKEIT

B Vorschub der Kanten und der bearbeiteten Werkstiicke
synchronisiert

B Oszillationsbewegung der Kappschere

M Prazise und schnelle Einstellung der Andruckwalzen.
Das System “liest” die Kantenstarke, Bedienungsfehler
ausgeschlossen!

‘o h

LEISTUNGSSTARK UND VIELSEITIG

M 2 Sagen fur perfekten Schnitt
am Plattenanfang und -ende fiir jede
Kantenart

B SPS-gesteuerter Arbeitszyklus
B HF-Motoren 200Hz 12.000 U/min - 0,22 kW

M integrierte Absaugung

GLATTE UND
GLANZENDE KANTEN

M fiir einheitliche Farbe
und Finish der Oberflache
und der bearbeiteten Kante

Sprayfunktion

B 2 Schwabbelaggregate
@ 120 mm bei Drehzahl
1400 U/min

KEINE EINSTELLUNG NOTIG

M das System , liest” die Kantenstarke
— Bedienungsfehler ausgeschlossen!

B schneller Wechsel der Bearbeitungsarten
Radialfrasen, diinne Kante, Massivkante

B 2 HF-Motoren 200Hz 12.000 U/min - 0,37 kW

:

SPIEGELGLATTE FLACHE

M elektronisch gesteuerte

M 2 Spriiheinheiten (unten und oben)
sowie Flussigkeitsbehalter

Glanzspray
Aggregat
(Opt.)

Die Maschine hat 2 Freirdaume,
wo man 2 der folgenden,
optionalen Feinbearbei-
tungsaggregate wahlen kann:

Kantenziehklingenaggregat

Kantenziehklingenaggregat
(Opt.)

PERFEKTE PLASTIKKANTEN
AUCH IM GEGENLICHT

B Druckluftdisen fir Trennung
und Entfernung der Spéne

B Absaugsystem mit Trenn- und
Sammelbehalter der Spane (Opt.)

' Fldchenziehklingenaggregat} v ).}
(Opt) 1

Flachenziehklingenaggregat

Biirsten-Schwabbelaggregat

ENTFERNEN
VON LEIMRESTEN

M Kopier-Tastscheibe mit automatischer
Selbstreinigung

B zwei unabhangige Drehkndpfe
ermoglichen schnellen
Aggregatsausschluss und einfache
Werkzeugregulierung




Platten - Kettenvorschub

Oberer Leistungsdruck

DIE EINZIGE LOSUNG FUR QUALITATIV HOCHWERTIGE,
INDUSTRIELL GEFERTIGTE KANTENPROFILE

msicherer Halt des Werkstiicks wahrend der Bearbeitung
dank rutschfester Gummibeschichtung
der Kettenglieder-Oberflache im Kontakt mit dem Werkstuck

m garantierter Linear-Vorschub Uber Gleitschienen fiir prazise
bearbeitetes Profil

m dauerhafte Zuverlassigkeit dank des Maschinenstanders,
bearbeitet auf dem Bearbeitungszentrum in einer Aufspannung

W

Kombinationsmaéglichkeiten

E450

Auswahl von Zusatzaggregaten
bzw. Einrichtungen fir Freiraume

Auswahl von zusatzlichen Einrichtungen
ohne Erfordernis von Freirdumen

technische Daten

Werkstiick-Plattenstarke min. - max.

min 8 - max 45 mm

Kantendicke min. - max.

0,4 - 3 mm (Rolle) / 0,4 - 3 mm (Streifen)

Plattenbreite

min. 95 mm

Plattenldange (verarbeitete Seiten)

min. 210 mm

Werksttickvorschubgeschwindigkeit 7m/Y
Heizelemente Leimbehalter 1315 W - Nr. 6 Patronen
Kappsageblatt-Drehzahl 9000 U/min

Motor Kappaggregat

50Hz - 0,18 kW

Motorstdrke der Biindigfraser (je Motor)

200 Hz - 12.000 U/min - 0,37 kW

WIDIA-Fraser kombiniert Radius/Fase

@ 75 mm Z4 - Bohrung @ 16 mm (r=2 - 3 mm)

Gesamtstromleistung

ca. 4 KW

Gewicht

ca. 410 Kg

ERGONOMIE UND FUNKTIONALITAT ALLES UNTER KONTROLLE

B Hohe des Leistungsdruck einstellbar aus der m die interne Ausleuchtung erlaubt eine sichere
Ladeposition der Platte. Einstellung der Werkzeuge, unabhangig
Vollstéandige Kontrolle fiir eine sichere Spann- und der duReren Lichtverhéltnisse
Stellungsanzeige.

Technische Anderungen vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen kénnen mit Sonderzubehér dargestellt sein, welches gegen Aufpreis geliefert wird (kein Standard).
Zur besseren Darstellung sind auf den Fotos einige Aggregate ohne Standard-Schutzvorrichtung gezeigt.
Bei Benutzung der Maschine miissen alle Schutzvorrichtungen installiert sein.




