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Leviga 30.2 115_135

Machine consisting of two units with a calibrating roller and a sanding roller.
- First unit: Grooved and ground steel roller 160 mm with micrometric adjustable working height
- Second unit: Roller 190 mm rubber-coated 45 Sh with micrometric adjustable working height.

Version mit zwei Bandern bestehend aus einer Kalibrierrolle und einer Schieifrolle.

- Erstes Aggregat: Rolle aus gerilltem und geschliffenem Stahl @ 160 mm, mit Arbeitshéhen-
Feineistellung.

- Zweites Aggregat: Rolle @ 190 mm mit Gummibeschichtung Hérte 45 Sh, mit Arbeitshéhen-
Feineistellung.

BapmaHT c ABYyMs neHTamu, BKIoYalowuin B cebsi KanMGpOBOYHBLIN Barok u

wnudoBanbHbLIN Barnok.

- MMepgas rpynna: CTanbHOW LWNMLEBON LUNMEOBaHHbLIN Banok A4.160 MM ¢ MUKPOMETPUYECKOW
PerynupoBKO/ BbICOTbI 06paboTKu.

- Brtopas rpynna: Banok [. 190 MM Cc pe3vHOBbIM MOKpbITUEM TBepaocTbio 45 Sh ¢
MWKPOMETPUYECKOI PErYNMPOBKOW BbICOTbI 06paboTKy.

2RK

Machine consisting of two units with a calibrating roller and a combined unit with a calibrating

sanding roller and a sanding pad.

- First unit: Grooved and ground steel roller 8 160 mm with micrometric adjustable working height

- Second combined (calibrating - sanding) unit with: Roller 8 140 mm rubber-coated 45 Sh with
micrometric adjustable working height.
Plate rigid pad (support felt for solid wood dia.=0.68) with micrometric adjustable working height.
Easy extraction of rod with graphite support.

Version mit zwei Bandern bestehend aus einer Kalibrierrolle und einem Kombiaggregat aus
Kalibrier-/Schleifrolle und einem Schleifschuh.
Erstes Aggregat: Rolle aus gerilltem und geschliffenem Stahl @ 160 mm, mit Arbeitshéhen-
Feineinstellung.
- Zweites Kombiaggregat (Kalibrier-/Schleifaggregat) bestehend aus: Rolle @ 140 mm mit
Gummibeschichtung Hérte 45 Sh, mit Arbeitsh6hen-Feineinstellung.
Starrer, flacher Schleifschuh (Filz fiir Massivholzplatten D=0,68), mit Arbeitsh6hen-Feineinstellung.
Schnellausziehung Filzplattchen und dazugehériges Graphittuch.

BapuaHT ¢ ABymMsA neHTamu, BKIoYaloluMi B cebsi KanMOGpOBOYHbLIM Barnok u
KOMOWHUPOBaHHYO rpynny KanubpoBoOYHO-WNN(OBarNbHbIN
Banok+wnndoBarnbHbIN YTHOXOK.

- Tepsas rpynna: CtanbHOM LAULEBON LWINUAGOBaHHbLIA Banok 4.160 MM C MUKpPOMETPUYECKOM
PEerynmpoBKOI BbICOTbI 06paboTKu.

- Bropas kombuHMpoBaHHasi (kanMbpoBOYHO-LLNMGOBarbHas) rpynna BkIovaeT B cebs: Banok .
140 MM C pesunHOBbIM MOKPLITUEM TBEPAOCTbIO 45 Sh C MUKpOMETPUYECKOW peryrnmpoBKOW
BbICOTbI 06paboTKN.

YKecTkuii Mnockuin yTHXOK (BOMMOYHBIN ANst MaccuBHbIX NaHenen D=0,68) ¢ MukpomeTpuyeckoi
perynmpoBKOW BbICOTbI 06paboTku.

BbICTpoe u3BneveHne nNMNacTHbLI-BOMIIOKOAEPXATENA W COOTBETCTBYIOLErO MOMoTHa C
rpacpTOBLIM MOKPLITUEM.



Leviga 30.3  115_135
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Machine consisting of three units with a first calibrating roller, a second calibratingsanding
roller and a third sanding roller.

- First unit: Grooved and ground steel roller 160 mm with micrometric adjustable working height

- Second unit: Roller g 160 mm rubber-coated 65 Sh with micrometric adjustable working height.

- Third unit: Roller 190 mm rubber-coated 45 Sh with micrometric adjustable working height.

Version mit drei Bandern bestehend aus einer Kalibrierrolle, einer zweiten Kalibrier-

/Schlelfrolle und einer dritten Schlieifrolle.
Erstes Aggregat: Rolle aus gerilltem und geschliffenem Stahl @ 160 mm, mit Arbeitshéhen-
Feineinstellung.

- Zweites Aggregat: Rolle @ 160 mm mit Gummibeschichtung Hérte 65 Sh, mit Arbeitshéhen-
Feineinstellung.

- Drittes Aggregat: Rolle @ 190 mm mit Gummibeschichtung Hérte 45 Sh, mit Arbeitshéhen-
Feineinstellung.

BapuaHT ¢ TpeMs neHTamMu, BKIOYalOLWMUK B ce6s1 KanMOpPOBOYHbLIN Barok, BTOpom

KanMbpoBOYHO-LWNM(OBaNbHbIA Banok U TpeTun WwingoBanbHbIA Banok.

- TMepeas rpynna: CtanbHOM LWNMUEBOW LWNMGOBaHHbIN Banok A4.160 MM ¢ MUKPOMETpUYECKON
PEerynmpoBKoI BbICOTbI 06paboTKu.

- Brtopasa rpynna: Banok [1. 160 MM C pe3vHOBbIM MOKpbITMEM TBEpAocTbio 65 Sh ¢
MWKPOMETPUYECKOW PErynMPOBKOIA BbICOTBI 0GPaboTKu.

- Tpetbs rpynna: Banok . 190 MM C pe3vHOBbIM MNOKpbITUEM TBepaocTbio 45 Sh c
MWKPOMETPUYECKOW PErynMPOBKOIA BbICOTBI 0GPaboTKu.

3RRK

Machine consisting of three units with a first calibrating roller, a second calibrating-sanding

roller and a combined unit with sanding roller and pad.

- First unit: Grooved and ground steel roller 160 mm with micrometric adjustable working height

- Second unit: Roller 160 mm rubber-coated 65 Sh with micrometric adjustable working height.

- Third unit combined (calibrating - sanding) unit with: Roller 8 140 mm rubber-coated 45 Sh with
micrometric adjustable working height.
Plate rigid pad (support felt for solid wood dia.=0.68) with micrometric adjustable working height.
Easy extraction of rod with graphite support.

Version mit drei Bandern, bestehend aus einer Kalibrierrolle, einer zweiten Kalibrier-

/Schletfrolle und einem Kombiaggregat aus Schleifrolle und -schuh.
Erstes Aggregat: Rolle aus gerilltem und geschliffenem Stahl @ 160 mm, mit Arbeitshéhen-
Feineinstellung.

- Zweites Aggregat: Rolle @ 160 mm mit Gummibeschichtung Hérte 65 Sh, mit Arbeitshéhen-
Feineinstellung.

- Drittes Kombiaggregat (Kalibrier-/Schleifaggregat) bestehend aus: Rolle @ 140 mm mit
Gummibeschichtung Hérte 45 Sh, mit Arbeitsh6hen-Feineinstellung.
Starrer, flacher Schleifschuh (Filz fiir Massivholzplatten D=0,68), mit Arbeitshohen-Feineinstellung.
Schnellausziehung Filzplattchen und dazugehdriges Graphittuch.

BapuaHT ¢ TpeMs neHTamu, BKIoYaroLWmin B cebsi KanmbpoBOYHbIN Banok, BTOPON
KanubpoBo4YHO-wWNUdoBanbHbIA  Bariok U KOMOMHUPOBaHHYK  rpynny
wnucoBanbHbIN Banok+WingoBanbHbINA YTHXKOK.

- TMepeas rpynna: CtanbHOM LWNMUEBOW LWNMGOBaHHbIN Barnok A4.160 MM C MUKpOMETpUYECKOn
PEerynmpoBKoW BbICOTbI 06paboTKu.

- Bropasa rpynna: Banok [. 160 MM C pe3vHOBbIM MNOKpbITMEM TBepgocTbio 65 Sh c
MWKPOMETPUYECKOW PEryrNMpPOBKOM BbICOTbI 0O6paboTku.

- TpeTbsi kOMBUHUpOBaHHas (kanMBpPoBOYHO-LLNMdOBaNbHas!) rpynna BkrtovaeT B cebsi: Banok [.
140 MM C pe3nHOBbLIM MOKPbITUEM TBepAoCThio 45 Sh ¢ MUKpOMETpPUYECKOW PeryrimpoBKOW
BbICOTbI 06paboTKu.

YKecTkuiA NNocKuin yTIOKOK (BOMMOYHbBIV Anst MaccuBHbIX NaHenen D=0,68) ¢ M1ukpomeTpuyeckon
PErynmpoBKOI BbICOTbI 06paboTKL.

BbicTpoe u13BrneYeHue nNacTUHbLI-BOMMOKOAEPXKATENA W COOTBETCTBYIOLLErO MOfIoTHa C
rpacTOBLIM MOKPLITUEM.



Optionals on request

Rollers in different shores.
* Membrane electronic sectioned pad.
Switch for positioning units on control panel.

Presser with chromed contact surface.

Idle roller unit at infeed/outfeed.

Vacuum table.

Oscillating blower for working units.

Cleaning panels unit with rotating turbo blowers.
Brushing roller.

Satin-finish roller.

Indipendent frequency driver.

Belt feed with INVERTER.
Automatic positioning for removal adjustment.

Wahlweises Zubehor

Rollen mit veranderlicher Hérte.
Elektronischer Gliederschuh mit Membran.

Wahlschalter zur Aggregatpositionierung anhand
vorderer Bedientafel.

Andrtickrollen mit Schwenkstange, mit verchromter
Kontaktflache.

Losrollengang am Ein- und Auslauf.
Vakuumtisch.

 Ausblasdtisen fiir Aggregatreinigung.
Plattenreinigungsaggregat mit Turbodtsen.
Biirstrolle.
Glattungsrolle.
Unabhéngige
Arbeitsaggregate.
Teppichvorschub mit Frequenzwandler.
Automatische Arbeitstischpositionierung.

Frequenzwandler flir die

JononHuTenbHas KoOMMJeKTayus
no TpebGoBaHuIO

Banku pasnuyHon TBepaoCTy.

OneKTPOHHBIN MEMBPaHHBIN YTIOXKOK M3 HECKOMBKUX
CeKLWN.

CeneKkTop MO3ULMOHMPOBAHUS TPYNN C nepeaHen
naHenu.

Mpwxumebl ® nnasatoLen LUTaHromn 7]
XPOMMPOBAHHOW KOHTaKTHOM NOBEPXHOCTHHO.
X0nocTon porbraHr Ha BXo4e U Ha BbiXoge.

Cron ¢ paspexeHnem

Kavatowieecss obayBHOE YCTPOWCTBO ANt YUCTKU
rpynn.

Y3en o4ncTkn naHenen ¢ Typ6o 06ayBHBIMU YCTPOR-
cTBaMM.

Barnok co LLEeTUHOM.

Barnok ans nonvposaHusi.

HesaBvicumble HBEpTOpPBI Anst pabounx rpynm.
[BMXEHME NEHTBI NMPY MOMOLLM MHBEPTOPA.
ABTOMaTUYECKOE MO3NLIMOHNPOBaHWE CTona.

Standard features:

Heavy duty monolithic steel frame.

* Pneumatic system working with automatic air discharge filter and without

any lubrication.

Motorized table lifting on 4 big diameter supports with digital electronic readout for working height.

60 Sh rubber feed belt.

Feed belt protection device.

Belt tensioning rollers are designed to prevent possible abrasive belt taper.

Sanding belt oscillation driven by electronic device with low compressed air consumption.
All rollers in contact with the sanding belt are rectified and balanced.

Light indicator on control panel showing the correct oscillation of the sanding belts.
Hoods profile is designed to improve the extraction with a lower air suction.

Left side abrasive belts introfduction.

40 Sh rubber-coated oscillating pressure rollers with differentiated compression on the front and
rear of working units.

Infeed pressure roller with anti-return device.

Automatic disc brakes on each unit with indicator to determine the wear of the brake linings.
2-speed motor for feed belt.

Automatic star-delta starting for main motors.

Ammeters for main motors .

Starting buttons for main motors with light indicator.

Check panel on main board for the control of:

- Thermal relays

- Emergencies

- Operating pressure

- Brake wear

- Control lights

Infeed safety micro-switch.

Hand safety barrier at infeed with emergency.
Emergencies on the machine access doors.
Side belt protection and belt tensioning emergencies.
Front and rear mushroom emergency button.
Lockable main switch.

Lockable pneumatic main switch.

Thermal magnetic cutouts on each main motor.
Motors with IP 54 dust protection.

CE standards (CE mark).



Standardausrdstung I

Stahlstdnder aus duBerst widerstandsféhiger Monoblockstruktur.

Angetriebene Arbeitstischanhebung mit 4 dicken Saulen, mit elektronischer Digitalanzeige der
Arbeitshéhe und Endschaltern.

Werkstlickteppich aus Gummi, Harte 60 Sh.
Forderbandschutzgehéduse.

* Bandspannrollen, die in der Mitte befestigt sind und schwingen, um eventuelle Kegeligkeiten des
Schleifbandes abzufangen.

e Durch ein elektronisches System mit niedrigem Pressluftverbrauch verwirklichte
Schleifbandschwingung.

Alle mit dem Schleifband in Bertihrung kommenden Rollen sind geschliffen und ausgeglichen.

Leuchtanzeige an der Steuertafel zur Anzeige des korrekten Betriebs der
Schleifbandschwingung.

Staubabzugshauben mit fir Leistungsoptimierung ausgelegtem Profil und geringem Verbrauch

angesaugter Luft.

Einfiihrung der Schleifbdnder von links. m
* Schwebende Andriickrollen unterschiedlichen Drucks mit Gummibeschichtung 40 Sh vor und

hinter den Arbeitsaggregaten.

Rlicklaufsperrrolle am Werkzeugeinlauf.

e Automatische Scheibenbremsen an jedem Aggregat mit Kontrolllampe der
Bremsbelagabntitzung.

Férderbandvorschub mit 2-Geschwindigkeits-Motor.

Automatischer Sterndreickanlasser an den Hauptmotoren.

* Strommesser an den Hauptmotoren.

Anlasskndpfe der Hauptmotoren mit Anzeigelampe.

* Pneumatik mit Luftfilter, automatischem Ablass und ohne Schmierung.
 Check-panel an der Steuertafel fiir folgende Uberpriifungen:

- Thermorelais f
- Not-Aus-Schalter

- Betriebsdruck

- Bremsenabnltzung

- Kontrolllampen

Mikroschalter Sicherheitsvorrichtung am Einlauf.

Handschutzbarriere am Einlauf mit Not-Aus-Schalter.

* Not-Aus-Schalter an den Maschinenzugangsttiren.

Seitliche Not-Aus-Schalter fiir Bandschutz und an der Spannung.
Vordere und hintere Schlagtaste.

Verriegelbarer Hauptschalter.

Verriegelbarer Pneumatik-Hauptschalter.

Magnetschutzschalter an allen Hauptmotoren.

* Motoren mit Staubschutz IP 54.

Europaische Sicherheitsnormen (CE-Zeichen).

. “‘l“l'f; ._

,




CraHpapTHasa ocHacTka

« CrtanbHoe 0CHOBaHWEe MOHOMNWUTHON KOHCTPYKLMM BbICOKOW NPOYHOCTMU.

u < [lpuBogHOM nogbeM cTtona ¢ 4 KOroHHamMu OGonbloro Avamerpa, C UudpoBbIM
BMEKTPOHHBLIM ANCTINIEEM BbICOTbI PaboThbl U ANEKTPUYECKMMM KOHLIEBBIMI BbIKITOYATENSIMU.

» JleHTa pepxarens Aetanu u3 pesuHbl )XecTkocTeo 60 Sh.

BO3MOXHOW KOHYCHOCTV abpasnBHON NEHTbI.

* KayaHvie abpasvBHbIX NIEHT BbINOMHEHO SNEKTPOHHOWM CUCTEMON C HU3KMM MoTpebrieHnem
CXXaToro Bo3ayxa.

¢ Bce Banku, KoHTakTMpylowme ¢ abpa3vBHOW TEHTOW, - LWANdOBaHHbIE W
cbanaHcMpoBaHHble.

« CBeTOBOII yKa3aTenb Ha LuMTe ynpaBreHns ykasbiBaeT 1crpasHyto paboTty kavaHust abpa-

* 3almTHbIA KOXYX NEHTbI.
f . * JleHTOHaTSKHbIE KayatoLmMecs Banku C LieHTpasibHOM TOYKOW Ornopbl Anst NOroLeHns

OTAAYM C HU3KUM NOTPebrneHneM cxxaToro Bo3ayxa.
« BBopg abpasvBHbIX NEHT C NIEBO CTOPOHbI.

+ [lMpuxuMHble Kavatolmecst Bankv AUPhEPEHLMPOBAHHOMO HaXuWMa C MOKpbITUEM W3
- pe3unHbl 40 Sh, pacnonoxeHHble crnepeaun 1 caagu paboumx rpyn.

* TpWKMMHOI aHTUBO3BPATHbIA POMWK Ha BXOAE 3aroTOBOK.

« ABTOMaTM4eckne [OUCKOBbIE TOPMO3a Ha KaXdoW rpynne C WHAMKATOpPOM W3Hoca
TOPMO3HbIX KONMOAOK.

 [IBMxeHne NeHTbI Npy MOMOLLY ABYXCKOPOCTHOTO ABUraTensi.

» ABTOMaTVYeCKwii 3anycK rMaBHbIX ABUraTenen 3se3ana-TpeyrornbHIK.
* AmnepMmeTpbl Ha MaBHbIX ABUraTensix.

* KHonku 3anycka rmaBHbIX ABUraTenei ¢ CurHanbHoOM NammnoYKom.

+ [MHeBMaTnyeckas cucTeMa paboTaeT ¢ BO3ayLUHbIM (hUNBTPOM aBToMaTyeckoro copoca u
6e3 cmasku.

* KoHTponbHas naHerb Ha LuMTe ynpasneHns Ans npoBepku Creayowmx AneMeHToB:
- Tennosble pene
- ABapuiiHble ycTponcTea
- Pabouee paBnenve
- N3Hoc Topmo3os
- KoHTponbHble namnoyku
E *  OrpaHuumTenb Npoxoaa Ha BXxoae.
* 3awuTHbIN Gapbep ANS pyK Ha BXOAE C aBapUIMHON OCTAHOBKOW.
* KHoMku aBapuinHOM OCTAHOBKM Ha BXOAHbIX NtOKax CTaHKa.
* bBokoBble aBapuiiHble YCTPOCTBA 3aLUMTbI FIEHT U Ha YCTPOMCTBAX HaTSXKEHWS.
* [prboBnaHas aBapuwiiHasi KHOMKa Ha NepeaHel 1 3afiHel YacTy CTaHkKa.
o OBLUMIA ANEKTPUYECKMIA BbIKITHOYATENb, 3aKPbIBAEMBIA HA 3aMOK.
* OB NHEBMATNYECKWIA BbIKINIOYaTESb, 3aKPbIBAaEMbIN Ha 3aMOK.
. * TepMOMarHuWTHbIe 3aLLMTbI Ha KaXOOM MlaBHOM ABuraTtene.
« [suratenu B Nbine3alimTHOM mcronHeHum [P 54.
« CoOTBETCTBME eBpONeickuM HopMaM no 6esonacHocTn (Mapkvposka CE).

3VBHbIX JIEHT.
* BbITsXHbIE MbineynaBnvBatoLLme 30HTbI C NpoduneM, paspaboTaHHbIM ANs YryyLeHus




Technical specifications
Technische Merkmale

TexHun4yeckue XapPaKTepucTtukKkmn

LEVIGA
302

Technical specifications
Technische Merkmale

leviga 30/2

TexHnyeckme xapakTepucTuku

Working width
Arbeitsnutzbreite
Mone3Has wuprHa o6paboTkm

1150

1350

Min/max workable thickness with mobile surface
Auf dem beweglichen Arbeitstisch bearbeitbare min./max. Starken
MuH./makc.06pabaTbiBaemast TONLWWHa C NOABYKHBIM CTONOM

mm

3-160

3-160

Abrasive belt dimensions
Schleifbandmafe
Pa3mepbl abpasnBHbIX NEHT

1180x2200

1380x2200

Motor power (4P) 1st/2nd unit
Motorleistung (4 Pole) 1./2. Aggregat
MoLwHocTb (4-nontocHoro) auratens 1-i/2-i rpynnbl

kW

7,5

7,5

Gear motor drive power
Leistung Vorschubgetriebemotor
MoLLHOCTb MOTOpeayKTOpa ABUXEHNS

kW

0,45/ 0,8

0,45/ 0,8

Mat speed
Férderbandvorschubgeschwindigkeit
CKOpOCTb ABUXKEHUS NEHTI

m/min

45/9

45/9

Compressed air consumption
Pressluftverbrauch
Pacxop cxatoro Bo3ayxa

NI/min

60

60

Operating pressure
Betriebsdruck
Pabouyee nasneHne

bar

Supply air consumption
Verbrauch angesaugter Luft
Pacxop BcackiBaeMoro Bo3ayxa, ky6om./y

mc/h

4000

6000

Exhaust hood diameters
Durchmesser Abzugshauben
[InameTp BbITSHKHbBIX 30HTOB

180

200

Technical specifications
Technische Merkmale
TexHn4yeckne xapakTepucTuku

Working width
Arbeitsnutzbreite
Mone3Has wuprHa o6paboTkn

leviga 30/3

1150

1350

Min/max workable thickness with mobile surface
Auf dem beweglichen Arbeitstisch bearbeitbare min./max. Starken
MwuH./mMakc.06pabaTbiBaemast TonLHa C NOABMKHLIM CTOIIOM

3-160

3-160

Abrasive belt dimensions
Schleifbandmafe
Pa3mepbl abpasunBHbIX NEHT

1180x2200

1380x2200

Motor power (2P) 1st unit
Motorleistung (2 Pole) 1. Aggregat
MoLHoCTb (2-nontocHoro) Asuratens 1-i rpynnbl

kW

7,5

7,5

Motor power (4P) 2nd/3rd unit
Motorleistung (4 Pole) 2./3. Aggregat
MouuHocTb (4-nontocHoro) asuratens 2-i/3-n rpynnebl

kW

7,5

7,5

Gear motor drive power
Leistung Vorschubgetriebemotor
MoLLHOCTb MOTOpeayKTOpa ABWKXEHNS

kW

0,75/ 11

0,75/ 11

Mat speed
Férderbandvorschubgeschwindigkeit
CKOpOCTb ABWXEHUS NEHTbI

m/min

45/9

45/9

Compressed air consumption
Pressluftverbrauch
Pacxopg cxatoro Bo3gyxa

NI/min

90

920

Operating pressure
Betriebsdruck
Pabouee gasnexve

bar

Supply air consumption
Verbrauch angesaugter Luft
Pacxop BcackiBaemoro Bo3ayxa, Kybom./y

mc/h

6000

9000

Exhaust hood diameters
Durchmesser Abzugshauben
[nameTp BbITSXKHBIX 30HTOB

180

200
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