areCon Dimter ist GreCon Dimter
plus Weinig plus Waco

Nirgendwo in der Welt ist mehr ~ Weinig in Tauberbischofsheim. jedes Jahr viele tausend Holz-

Know-how in der Massivholz- Sie erleben, wie der Welt meist- fachleute, die neuesten Entwick-
bearbeitung gebiindelt als in den  gebaute Kehlautomaten vom lungen kennen. Versiumen Sie
erfolgreichen Unternehmen der Band laufen. Im Vorfiihr- und auch nicht, wenn Sie in die Néhe

Weinig-Gruppe. Besuchen Sie Schulungscenter lernen Sie, wie von Alfeld oder Illertissen kom-
; men, GreCon Dimiter zu besu-
chen. Da erfahren Sie, was die
neuesten Optimierungskapp-
siigen, Keilzinkenanlagen,
Plattenverleim- und Lamellier-
anlagen leisten. Und wenn Sie
mal in Schweden sind, schauen
Sie bei Waco in Halmstad rein.
Dort sehen Sie, wie die schnells-
- ten und stirksten Hobel- und
Kehlautomaten der Welt entste-
hen. Und Trennbandségen. Bei
der Weinig-Gruppe sind Sie
immer willkommen. Melden Sie
sich an. Wir méchten uns viel
. Zeit fiir Sie nehmen kdnnen.

GreCon cfimter

Holzoptimierung
Produktion: Vertrieb:
GreCon Dimter Michael Weinig AG
Rudolf-Diesel-Strafie 14-16 Weinigstrafie 2/4
D-89257 Illertissen D-97941 Tauberbischofsheim
Telefon (0) 73 03/15-0 Telefon (0) 93 41/8 60
Fax (0) 73 03/15-199 Fax (0) 93 41/70 80
E-Mail  info@gd-sued.de E-Mail  info@weinig.de

Internet www.grecon-dimter.de Internet  www.weinig.com

Plattenverieimpresse

ProfiPress

platten durch

intelligente
Verleimtechnik

GreCon Dimter

Holzoptimierung
Ein Unternehmen der Weinig-Gruppe




Die ProfiPress —

das Kernstiick

Ihrer Plattenproduktion

Die neue ProfiPress ermdglicht
Klein- und Mittelbetrieben eine
besonders wirtschaftliche und
marktgerechte Produktion ver-
leimter Platten. Mit exakt und
fest geschlossenen Fugen. Mit
glatten Oberflichen ohne verti-
kalen Versatz. Mit hoher, flexib-
ler Produktivitit durch kurze
Aushirt- und Umstellzeiten. Und
mit einer véllig neuen, leistungs-
starken und hochprizisen Ver-
leimtechnik. Die ProfiPress passt
sich problemlos Ihren betriebli-
chen Erfordernissen an. Sie ldsst
sich jederzeit nach dem Baukas-
tenprinzip erweitern: von der
einfachen Basismaschine bis zur

hoch automatisierten Pressen-
linie — mit Kappeinheiten und
automatischen Beschickungs-

wird prézise auf das Werkstiick
getragen.

systemen wie Plattenzuschnitt-
Centern und Stapelanlagen.
ProfiPress: eine Leistung aus
der Weinig-Gruppe — mit der
weltweit grofiten Erfahrung in
der Massivholzverarbeitung.

so funktioniert die
ProfiPress:

» Die beleimten Lamellen werden
zum Paket zusammengestellt

« Ein Schieber fordert das Paket
automatisch in den Press-
bereich

* Der Gegendruck am Press-
bettende bleibt aktiv und sorgt
fiir den Vorpressdruck beim
Einschieben

« Druckeinheiten von oben

halten die Lamellen beim

ntegrierte Warmwasserhelzung
Iwelse auch extern oder mit
1ermod! oder mit Hochfrequenz).

Einfahren flachgedriickt

* Eine durchgehende Druckplatte
fihrt vertikal von unten in
Position und erzeugt horizontal
den Verleimdruck auf die Fuge

* Die Heizzeit startet — der
Pressdruck wird stetig iiber-
wacht und geregelt

* Wihrenddessen wird bereits
die neue Lage zusammenge-
stellt

* Nach Ende der Aushértzeit
féhrt die Druckplatte wieder in
die abgesenkte Position, und
die néichste Lage wird einge-
schoben

ProfiPress: Platten in all

génglgen Holzarten.

Véllig neue, einzigartige
Presstechnik -
zum Patent angemeldet

Der Verleimdruck vorn wird mit
einer Druckplatte erzeugt, die
Platten werden hinten von ein-
zelnen, gefederten Bremsele-
menten gehalten. Das garantiert
einen absolut gleichméBigen
Pressdruck auf die Leimfuge ~
unabhingig von der Holzdicke
oder eventueller Leimver-
schmutzung. Und bei Endlosver-
leimung verlduft die Leimfuge
hundertprozentig parallel zum

in allen g4nglgen Dicken, In al

Ségeschnitt. Zusétzlich ist es
auch moglich, unterschiedliche
Lamellenbreiten gleichzeitig
ohne Probleme zu einer perfek-
ten Platte zu verarbeiten. So viel
Priizision und Perfektion bietet
Thnen nur GreCon Dimter, die
Verleimspezialisten!

Schwerer Positionsan

Hochfrequenzanlage

Individuelle Anwendung fiir den
optimalen Einsatz; verkiirzt die
Presszeit extrem und steigert
gewaltig die Leistung,

‘Hochfrequenz-
lage. Genau
Ihre An-

Einzelne, gefederte Presselemente
hinten garantieren den gleichen

Pressdruck auf allen Lelmfugen (auch
el Mehrbahnen, Leimverschmutzung

schwenkbar. Schnell manuell oder

elektrisch verstellbar.




Technik vom Feinsten -
Technik von GreCon Dimter

Konkurrenzios guter
Leimauftrag

Der Auftragskopf (Extruder)
triigt den Leim duferst prézise
und in geringen Mengen auf.
Kein Leimiiberschuss, kein
iiberméBiges Verschmutzen der
Maschine, kein zeitraubendes
Reinigen! Ein weiterer Vorteil:
Der hauchdiinne Leimauftrag
sorgt fiir eine kurze Presszeit
und eine optimale Verbindung
der Fuge. Alles in allem sparen
Sie so eine enorme Menge Leim
bei der Produktion — da kommen
schnell einige Zehntausend
Mark/Euro im Jahr zusammen.
Wahlweise erhalten Sie Thre
ProfiPress auch mit einem
einfach zu pflegenden, kosten-
giinstigen Walzensystem.

Sammelstation
Die Sammelstation ist mit Nieder-

halteschienen ausgestattet. Hier
werden die Holzer — wie im Vor-

strichverfahren — benetzt, bevor
sie mit Vordruck in die Presse
fahren. So kann der Leim bereits
ins Holz eindringen und even-
tuell abtropfen, ehe die Press-
_sektion erreicht wird. Durch ein
mehrbahniges Arbeiten bei Kurz-
ldngen mit positionierbaren An-
schldgen wird die Presse optimal
ausgenutzt.

Hydraulische Oberdruck-
einheit vorn

Hier werden gebogene Lamellen
schon beim Einfahren in die
Presse flachgedriickt — kein ver-
tikaler Versatz und damit deutli-
che Holzersparnis beim Schleifen.

Prézislonsleimangabe original
GreCon Dimter. Leimauftrag

feln dosierbar. Das reduziert die

Lelmkosten und verkdrzt dle
Helz- und Reinigungszelt.

Elh Muss bel hoher Lelstungl

Automatisches Entleeren

Der Zufiihrschieber kann bis

" zum Pressenende gefahren wer-

den. Auf diese Weise lésst sich
die Presse automatisch leeren.

Helzsystem

Wahlweise kann Heilwasser
oder Thermod! eingesetzt wer-
den. Entweder mit integrierter
Heizung oder mit Anschluss-
méglichkeit an bereits vorhan-
dene Heizung.

Sichere Endlosverleimung

Der untere Tisch ist stationr,
das obere Pressbett mobil. Das
sichert eine problemlose End-

losverleimung. Und bei dimne-
ren Werkstiicken verhindert der
aufliegende obere Tisch ein Uber-
einanderschieben der Holzer.

" Neue Technlk von GreCon Dimter:

* Hydr Druckschi vorn und
elnzelne Brems- und Halteelemente
inten garantieren vollen Verleim-

- druck auf allen Fugen - und bel
Endlosverlelmung Ist der Sdgeschnitt
bsolut parallel zur Leimfuge!

- Einschlebeplatte mit Kettenantrieb

~ bls zum Pressbettende. Ermdglicht
n schinelles und automatisches

_ Entleeren und Fillen bei Dimensions-
- wechsel. Das sichert elne hohe Flexi-
llitse und Produktivitat.

Neue Technlk von GreCon Dimter! Sammelstation
mit Niederhalte-Schienen erzeugen Vordruck auf

Lelmfugen. So dringt Lelm Ins Holz und dle Press-

zelten verkdrzen sich.

tionlerbar.

ﬁl kule&ngen mehr Lagen nebenelnander —
die Pressfléche wird optimal genutzt. Die An-
sehlédge sind manuell oder motorisch posi-

Neue Technlk von

GreCon Dimter:

Pressbett schnell zu reinigen
durch leichte, elnzelne Profile
aus Spezialstahl. Aus- oder eln-
kiinkbar in wenigen Minuten —
dadurch mehr effektive Pro-
duktionszelt!

Technik von GreCon Dimter: Belm Wechseln
- Holzdicke passt sich der obere Pressentisch

er hydr he Druck
Jeder neuen Dicke an. Zungen Im Pressentisch und
Schiltze im Dr 1 das moglich

Produktionszelt und kelne Bedlenfehler!



steigenden Anforderungen mitwachsen

Sstandardoptionen

» Leimangaben als Walze oder
Priizisionskopf

* Leimangaben-Reinigungsgerit

» Zufiihrsysteme vom Einlauf-
band bis Querpuffer

» Lagensammeln manuell bis
vollautomatisch, einbahnig,
mehrbahnig, lingen- und
breitenunabhéngig

* Heizsysteme mit Heiffwasser,
integriert oder extern

» Wirmerohre mit Isolierung

Komfortoptionen

» Produktionspaket: schnelle
Auftragseingabe vom PC zur
Maschine, ausfiihrliche Statistik

* Bedienungspaket: schnelle
Umstellung bei Dimensions-
wechsel, automatische Press-
druckeinstellung

* Automatisierungspaket:
automatische Zu- und Abfithr-
systeme, Aufteilségen quer und
léngs, automatische Platten-
stapelsysteme

* Leistungspaket: schnelles Sam-
meln von Kurzléngen, Einbau
Hochfrequenz fiir schnellste
Aushirtung der Leimfugen

» Diagnosepaket: Anzeigen von
Bedienungsfehlern und Funk-
tionsproblemen, Online mit
GreCon-Dimter-Service

e Alles aus einer Hand“-Paket:
Verkettung mit einer Weinig-
Hobelmaschine — Qualititsver-
antwortung liegt in einer Hand

Sie kénnen jederzeit mit jedem

Komfortpaket nachriisten — wir

passen es an Thren individuellen

Bedarf an.

6

41300 %

1. Aufgabestation
2. Lelmangabe

3. Sammelstation
4. Press- und Heizsektlon
5. Option Hochfrequenz

Plattenverleimcenter

1. Weinig Beschickungssystem

2. Welnlg Prézisionshobelmaschine
3. Ubergabe- und Sortierstation

4. Prazisions-Lelmangabe

5. sammelstation

6, Press- und Helzsektion

7. Quersége Plattenbrelte

8. Ubergabestation

9, Quersige Plattenlidnge

10. Zuflthrung Stapeln oder Schielfen

Technische Daten
Lamellenbreite* 30-150 mm
Plattendicke* 11-60 mm
Plattenldnge 300-5500 mm
Plattenbreite variabel
Holzarten Hart- und Weichh6lzer
Leimart alle
Heiztemperatur < 85 °C bei Wasser
< 140 °C bei Thermodl
Hochfrequenz 15-120 kW

sorgfiltig vom Spezialisten an das
Anwendungsprofil angepasst

* Weitere Dimensionen moglich.
Fragen Sie uns.

Technische Anderungen vorbehalien. Aussagen
und Abbildungen in dicsem Prospekt beinhalien
auch Sonderausstatiungen, die nicht zum serien-
miBigen Lielerumlang gehdren, Schutzab-
deckungen teilweise zum Fologralicren ab-
genommen.

ik
Prézisionshobeln

Alles aus einer Hand:
Weinig-Gruppe



