CNC-gesteuerte
Bearbeitungszentren

lhr Partner fur
innovative Technik



Die EiMa Maschinenbau GmbH wurde 1984
von Fritz Eisold in Linsenhofen (Baden-Wrt-
temberg) gegriindet. Basis der damaligen Pro-
duktion waren die weltweit bekannten RUCO
Doppel-Abkirzkreisségen. Diese Produkt-
gruppe wurde jedoch bald um CNC-gesteuerte
Oberfrasen und Bearbeitungszentren erweitert,
die mit groBem Erfolg auf dem deutschen und
besonders auch im deutschsprachigen Aus-
land im Einsatz sind.

Bereits 1987 konnte das Unternehmen in seine
ersten eigenen Raumlichkeiten im benachbar-
ten Frickenhausen umziehen, die jedoch be-
reits zu diesem Zeitpunkt zu klein waren fiir die
Herstellung von groBen Bearbeitungszentren
und Sondermaschinen. Im Herbst 1993 wurde
ein Neubau bezogen, der nun optimale Platz-
verhaltnisse fir die Montage aber auch die
Verwaltung bietet.

In der Zwischenzeit sind die beiden S6hne
Markus und Holger als Gesellschafter in die
FuBstapfen des Vaters getreten und arbeiten
tatkraftig in der Firma mit.

Die EiMa Maschinenbau ist heute ein mittel-
standisches und zukunftsorientiertes Un-
ternehmen, das neben seinen Programmen an
Standardmaschinen auch Lésungen zu ganz
speziellen Problemen in der Holzbearbeitung
mit dem Bau von Sondermaschinen anbietet.
Dariiber hinaus wird ganz besonderer Wert
gelegt auf fachménnische Beratung, gepaart

" mit umfassendem Know-How von innovativer

Technik.
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Montage Bearbeitungszentren




Baukastensystem
der CNC-Bearbeitungs-
zentren
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Juniorcenter

Typ T 55

Auslegerbauweise T

Héchste Anspriiche fiir Produktion Vurnd Schulung

Diese kleine, jedoch sehr leistungs-
starke Maschine eignet sich ganz
besonders zur Bearbeitung von
Kleinteilen wie Spielzeug, Platinen,
Griffen u.v.m.

Aufgrund der stufenlosen Drehzahl
von 1000 bis 18.000 U/min kdnnen

Maschinentyp
Achsanzahl
Standardbereich
max. Arbeitsbereich
Frasmotoren
Leistung

WKZ in Wechsler

verschiedene Materialien wie Kunst-
stoffe, Holz und Aluminium bearbei-
tet werden.

Eine groBe Palette an Zubehor steht -
zur Verfligung, wie z. B. Vakuum-
anlage, Anschlage, Spanner, Bohr-
kopfe etc.

T 55

]

1000 x 600
1200 x 800
1

4,8 kW
Option




Fras- und Bohrautomat
T56/T57

Auslegerbauweise T

Die Grundlage fir die Bearbeitung auch
von groBen Werkstiicken ist das stabile,
verwindungssteife Maschinengestell, das
sich auch zum wechselseitigen Bearbei-
ten bestens eignet.

@r Arbeitstisch hat standardméaBig eine
Abmessung von 3000 (bzw. 2000) x
1000 mm und bei Zweiplatzbedienung

2 x 1500 (1000) x 1000 mm.

In der Grundausflihrung sind 2 stufenlose
Frasmotoren mit je 4,8 kW Leistung bis
18.000 U/min halten. Diese Frasmotoren
kénnen natdrlich mit einer Vielzahl von
zusatzlichen Aggregaten wie abrufbarer
Bohrkopf mit Horizontal- und/oder Verti-
kalspindeln, mit Reihenbohrk&pfen, Ge-
windeschneideinrichtung, Nutsédgeaggre-
gat (auch gesteuert), Schleifmotor und
weiteren FrAsmotoren ergéanzt werden.

Die Absaugung ist an jedem Frasmotor
nd hinter dem Tisch integriert. Auch hier
“hn die Tischgestaltung individuell fur
jeden Anwendungsbereich gewahlt wer-

den.

Maschinentyp T 56 57
Achsanzahl 3-5 3-5

Standardbereich 20 (01015 @ [0]0]0) 3000 x 1000
max. Arbeitsbereich . 4000 x 1200
Frasmotoren 2-4 2-4
Leistung 4,8 kW 4,8 kW
WKZ in Wechsler Option ' Option



Auslegerbauweise T

und Bohren

FIex;bllltat und Kostenreduzneru
im Handwerks- wie auch im Indu—

striebetrieb. Fur Treppenbau oder

Tirenfertigung, fur Mobel oder
|nnenausbau Komplett in elner
Aufspannung. Werkzeugwechsler

System und einer Wechselzeit von
2 Sekunden.

PICK UP fiir Bohrkdpfe und Winkel-
getriebe bis 180 mm Durchmesser.
Antrieb erfolgt tber ein 7,5 kW
Motor mit 18.000 U/min. Drehachse
um 360° schwenkbar als Zirkelach-
se. Aggregat um 90° nach vorn und

Maschinentyp
Achsanzahl
Standardbereich

max. Arbeitsbereich
Frasmotoren
Leistung

WKZ in Wechsler

UNICENTER 3000

~ hinten schwenkbar. Dadurch z. B. |
~ SchloBkastenbearbeitung mit der
1 Hauptsplndel
 und Y-Richtung kann fest oder

mit 24 Werkzeugen im chaotischen ':,gesetzt werden. Alutisch, verschieb-

- u-ul',' 5

Abrufbarer Bohrspmde|kopf in X
schwenkbar mit einer Nutsége ein-

bare Saugertraversen oder flexible
Turenwangen. Selbstversténdlich
koénnen auch ausfahrbare Tische
eingesetzt oder auch nachgerUstet
werden. Das EiMa Baukasten-
system 148t kaum Wiinsche offen.

UNICENTER
355

3000 x 1000
8000 x 1500
1

7,5 (12) KW
12 (24 - 36)




Bearbeitungs-
zentrum BAZ T 50

Auslegerbauweise T

........

EiMa Bearbeitungszentrum BAZ 50
“fur prazises und leistungsstarkes
Frasen und Bohren. Konzipiert nach
dem Baukastensystem kann es
allen Bearbeitungsanforderungen
schnell und wirtschaftlich angepaBt
werden. Durch die moderne Ausle-
gerbauweise ist die Integration in
eine FertigungsstraBe oder die
Zweiplatzbedienung genauso reali-
sierbar wie die Bearbeitung von
enorm groBen Werkstticken. Die
verwindungssteife SchweiBkon-
struktion ermdglicht die Aufstellung
ohne Fundamente. Eine Vielzahl von
Werkzeugaufnahmen stehen zur
Verfligung. Das BAZ [aBt sich
zusétzlich mit Aggragaten wie
5-Achsenkopf, SchloBkastenfraser

Maschinentyp
Achsanzahl

Standardbereich
max. Arbeitsbereich
Frasmotoren
Leistung

WKZ in Wechsler

oder gesteuertem Sageaggregat
erweitern.

Die Palette an Maschinentischen
reicht vom Koordinatentisch bis
zum flexiblen Tlrenspanntisch mit
automatischer MeBstation. Ebenso
stehen eine Vielzahl von Spannvari-
anten und Anschlégen zur Verfu-
gung.
Prazisionsschienenflihrungen und
vorgespannte Kugelumlaufspindeln
sorgen flr eine hohe Dynamik und
sehr lange Lebensdauer.

Der EiMa Werkzeugstern kann mit
6, 8 oder 12 Spindeln bestlickt wer-
den. Die aktive Spindel wird von
einem 15 kW starken Motor ange-
trieben bei einer stufenlosen Dreh-
zahl bis 17.000 U/min.

BAZ T 50
3-5

3000 x 1000
8000 x 1500
1-2

15 kW




Lingsportal

Unicenter LP 4000

Lingsportal LP

Das Bearbeltungszentrum LP 4000
mit Langsportal wurde ganz spe2|eH
fiir die Bearbeitung von Turen, Trep-
pen, Fenster, Rundbogen sowie fur
Durchlaufteile und Wohnwagenele-
mente konzipiert.

Dieses GroBflachenzentrum ist
wahlwelse mit einem Werkzeug-
wechsler oder mit dem Werkzeug-
stern lieferbar. Die Leistung des
Motors fiir den Werkzeugwechsler
betragt 12 kW, die Bestlckung kann
bis zu 24 Werkzeuge betragen.
Werkzeugaufnahme HSK 63 B.

Der Werkzeugstern wird mit einem

Maschinentyp
Achsanzahl
Standardbereich

max. Arbeitsbereich
Frasmotoren
Leistung

WKZ in Wechsler

Motof von 15 kW angetﬁeben :
Eine gesteuerte Vektorachse mit-

“Winkelgetrieben fir Nut- und Sége-

arbeiten steht zur Verfugung, eben-
so wie eine Schwenkachse fur
‘Horizontalbearbeitung. Das PICK-
UP System ermdglicht den Einsatz
groBer Werkzeuge. !

Diese Maschine kann auf Wunsch
mit automatisch gesteuerten Sau- -
gern und Anschlégen ausgerustet
werden, was natrlich erheblich
reduzierte Umriist- und Spannzeiten
zur Folge hat.

LP

3-5

4000 x 1500
auf Anfrage
1-2

12 kKW

24




GroBflachen-

Bearbeitungszentrum
BAZ LP 50

Liangsportal LP

EEzis Das Bearbeltungsz ntrum kann
- wahlweise mit dem Werkzeugstern
gen- und Fertlghaust : kon2|p|ert : oder m|t Motoren in Reihenanord-
Esist geelgnet zum Umfrasen Vo nung gehefert werden.
e “‘Bodenplatten und Seltenwanden - Der Einsatzbereich wird durch Zu-
sowie Ausfrasungen in den satzaggregate wie gesteuerte Kreis-
Seitenteilen. Ebenso kénnen nattir- sége, abrufbare Bohrspindeln, Hori-

lich auch die Einbauteile fiir den zontalfréser, 5-Achsen-Schwenkkopf
Innenbereich bearbeitet werden. etc. wesentlich erweitert.

Dies schlieBt jedoch andere Einsatz-  Das Bearbeitungszentrum verfiigt
gebiete wie die Bearbeitung von Uber automatisch versenkbare An-
Turen oder Treppen nicht aus. schlége sowie gesteuerte Sauger,
Der Arbeitsbereich betragt 6000 x wodurch das Spannen des Werk-
2500 x 250 mm, der nattrlich ver- stlcks automatisiert wird.

kleinert oder vergréBert werden

Maschinentyp BAZ LP 50
Achsanzahl 3-5

Standardbereich 4000 x 1500
max. Arbeitsbereich auf Anfrage
Frasmotoren 1-2
Leistung 15 kW

WKZ in Wechsler 8



Querportal
BAZ QP 50

Querportal QP

Dieser Maschinentyp zeigt seine
Vorziige besonders dann, wenn -
groBe Achshiibe in Y und Z gefor-
dert sind. Die steife Maschinenkon-
zeption erlaubt Arbeitsbereiche bis
4000 x 9000 mm mit sehr hohen
Frasleistungen. Ausfahrbare Tische
und eine Staub- und Larmschutz-
kabine bringen hier optimale Sicher-
heit. .

Wie bei allen Maschinentypen kann
hier ein Werkzeugstern mit 8 Spin-

Maschinentyp
Achsanzahl
Standardbereich
max. Arbeitsbereich

Frasmotoren
Leistung
WKZ in Wechsler

- deln und 15 kW Leistung, ein

Single- oder Tandem-Werkzeug-

—wechsler oder auch ein UNIROB-
: Kopf eingesetzt werden..

Zuséatzliche Aggregate wie gesteu-
erte Nutsige und Bohreinheit oder
Tastaggregate kdnnen sofort ein-
gebaut oder aber auch zu einem
spateren Zeitpunkt nachgertstet
werden.

QP 50

3

2500 x 1500
5000 x 2500
1-3

15 kW

8




5-Achs-Center
UNIROB QP

Das 5-Achsen-Zentrum ist fur die Beim UNIROB kann, wie hier, ein
Bearbeitung von Sichtteilen, Stiihlen 8,5 kW-Motor mit 24.000 U/min und
und Stuhlteilen, fiir Musikinstrumen-  einer HSK 50 B-Aufnahme oder ein
te und Modelle konzipiert. Der mo- 12 kW-Motor mit HSK 63 B einge-
dulare Maschinenausbau ermdglicht  setzt werden. Werkzeugwechsler

den Einsatz des UNIROB-Kopfes mit 12, 24 oder 36 Platzen sowie ein
auf die verschiedenen Maschinen- PICK-UP mit bis zu 5 Platzen fur
modelle. Im Bild ist ein Querportal groBe Werkzeuge oder Bohrképfen
mit 900 mm Z-Hub und zwei aus- stehen zur Verfligung.

fahrbaren Tischen zu sehen. Ein ab-  Selbstverstandlich kann auch ein
rufbarer Bohrspindelkopf unterstreicht Messtaster oder Lasertaster fiir das
die Vielféltigkeit dieser Maschine. »Teach in« eingesetzt werden.

Maschinentyp UNIROB
Achsanzahl 5
Standardbereich 3000 x 1200

max. Arbeitsbereich auf Anfrage
Frasmotoren 1

Leistung 7,5 (12) kW
WKZ in Wechsler 12 (24 - 36)



S5-Achsen-
Bearbeitungs-Zentrum
BAZ T 50

gréBere bzw. geringere Abmessun- zontalen und vertikalen Spindeln
gen auf Anfrage. oder S&geaggregat vergréBern den
Das Zentrum ist in 5 Achsen CNC- Einsatzbereich betrachtlich.
gesteuert. 3 Bearbeitungsstationen

bieten 2 Rundtische, die parallel Es stehen die verschiedenen An-
arbeiten und je eine Station mit schlag- und Spannsysteme zum
2000 x 1400 x 410 mm Arbeits- Einbau zur Verfigung.

bereich. Die 4. und 5. Achse sind Eine zusatzliche Absaugung nach

Schwenkachsen. Dariliber hinaus ist hinten ist vorhanden.

Maschinentyp BAZ T 50
Achsanzahl 5
Standardbereich 4000 x 1500

max. Arbeitsbereich auf Anfrage
Frasmotoren 1

Leistung 15 kW
WKZ in Wechsler 8

Ausfahrbare Tische und Vollverkleidung




Spindel und Werkzeug-
aufnahmen von
Bearbeitungszentren,
Oberfrisen u. Unizentren

Bestilickungsbeispiele
des Werkzeugsterns

(15 kW) an Bearbeitungs-
zentren

Frasdorn

~ ﬁ?
{ \
b A

DIN 69 893

Div. Winkelaggregate. Auch schwenkbar um 360°

Beispiel fur Bearbeitung mit Vektorachse Hauptspindel drehbar um 360°

Maschinentyp UNICENTER
Leistung bei 18.000 7,5 (12) kW
Leistung bei 6000 7,5 (12) kW
L . max. Werkzeug-0 . 140 mm
Beispiele flr groBe Werkzeuge dto. bei PICK UP 180 (250) mm

max. Werkzeuggewicht - 5kg
Reine Wechselzeit : 3 sec.




Bestiickungsbeispiele
und Zubehor

Gostousrter abufba or Bohrkepf 3 parallel arbeitende Frasspindeln mit je Abtastende Spindel mit bis zu 120.000 U/min
b 2 r 5 5,2 kW Antriebsleistung und 68.000 U/min Abtasttiefe auf 0,01 mm genau einstellbar

Steuerungen:

SIEMENS

4

Aerfbarer Bohrspindelkopf J

060 e
T sescsesaances,
£ QEEHES  EhE
Reihenbohrkopf
Sinumeric 840 D /840 DPC Num 1060 / 1060 PC
Werkstattorientiertes Programmieren auf Anfrage i
Div. CAD und CNC-Programmierplatze - Sl
— A 7 —

==

PI‘Oblem |6Sll ngen 4.u. . Achse in Runiaise




Unser weiteres
Programm:
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€&Ma Doppelabkiirzkreissiagen
in verschiedenen
Ausfiihrungen und GroBen.

€&Ma Sondermaschinen.

E&Ma Profilbearbeitungszentren
PF 10/ PF 12.

Unbegrenzte Moglich-
keiten fur Alu, Holz und
Kunststoffe



Seit 1984 erfolgreich
durch Qualitat und
innovative Entwickiungen
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innovative Technik



