K13~ Abbund-

maschinen
AbbundstraBen

Jahrzehntelang
schon eingesetzt
und bewahrt in
Zimmerei-Betrieben
und bei
Fertighausherstellern




Bekannt und bewahrt
seit Jahrzehnten

sind FEZER Abbundmaschi-
nen. Viele bekannte Firmen
der Fertighaus- und Holzbau-
branche arbeiten schon mit
ihnen. Ihr Einsatz lohnt sich
liberall dort, wo gleiche Bau-
holzer in gewissen Mengen,
auch In Kleinserien, bearbei-
tet werden. Der groBte Teil
der AnriBzeit wird eingespart.
Fir jede Serie ist immer nur
eine einmalige Einstellung
der Anschldge notwendig.
Dabei kénnen Schablonen
verwendet werden, die die
Arbeit wesentlich beschleu-
nigen. In jedem Durchiauf
lassen sich mehrere auf Roll-
wagen aufgespannte Holz-
bauteile bis zu einer Ein-
spannweite van 680 mm
sagen, frasen, stemmen

und mit Zapfen versehen.
Die Werkstiicke verlassen
fertig bearbeitet die Abbund-
straBe.

Kiirzere Einstell- und
Arbeitszeiten

durch einfache und schnelle
Umstellmaglichkeiten :
Motorschwenkung fiir Schrag-
schnitte, Kervenfrasungen
usw. Uber Kurbe! und Klemm-
hebel. Hohenverstellung des
Werkzeuges elektromaotorisch
durch Druckknopfsteuerung.

Ausklinkung bei Hydro-
Pneumatik zur ungehinderten
Werkzeug-Einstellung.

Beide Winkelstellungen des
Auslegers bleiben fixiert. Alle
Bedienungselemente (Druck-
knopfe, Kurbeln, Hebel,
Skalen usw.) sind Ubersicht-
lich, kérpergerecht und be-
dienungsfreundlich angeord-
net. Auch Hilfskrafte kénnen
die Maschinenbedienung
ubernehmen.

Noch groBere Vorteile

Eigene Erfahrungen sowie
Forderungen und Anregun-
gen aus der Praxis gaben
AnstéBe flir die Verbesse-
rung und Weiterentwicklung
der FEZER Abbundmaschinen
ABS 800.

Erhohte Arbeitskapazitat
Abkiirzschnitte bis 220 mm
Tiefe und 680 mm Breite sind
maaglich.

Im Baukastensystem
kénnen FEZER Abbundanla-
gen, dem Einsatzzweck und
der BetriebsgroBe entspre-
chend aufgebaut werden.
Nachtragliche Erweiterungen
durch zusétzliche Maschinen,
Gleisverlangerungen usw.
sind jederzeit n-;ijglich,

Abb.5 Vertikal-Bohraggregat VBA

Verstarkte Konstruktion,
groBere Leistung
Schwingungen im Maschi-
nenkorper werden weitge-
hend verhindert, Arbeitsge-
rausche reduziert, saubere
und exakte Schnitie und
Frasungen auch bei starken
Holzern erzieit.

GroBere Betriebssicherheit
der neuen ABS 600

durch zweckmaBige Schutz-
vorrichtungen: Schutzhauben,
die die Werkzeuge so weit
wie moglich abdecken,
Sicherheitsbiigel fiir flansch-
lose Sagebiatter und Zapfen-
fraser. Einstellbare Distanz-
schienen an der Gleishahn
zum Schutz des Bedienungs-

mannes gegen Berihrung mit

dem Werkzeug.

Fiir den leichten und gefahr-
losen Werkzeugwechsel
kann das Motoraggregat in
ausgezogener Stellung vorne
am Maschinenausleger
arretiert werden.
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Abb, & Horizontal-Bohragaregat
HBA

Eine moderne, zweckmaBige
Form mit Schragfiachen
verhindert die Ablagerung
von Holzabféllen und daraus
resultierende Stérungen. Alle
Maschinen werden flureben
aufgestellt, es sind keine er-
hohten Fundamente erforder-
lich. Mindestdicke des
Hallenboden 200 mm.,

Abb. 7
Ketienfrasaggregat KFA



Abb. 3 FEZER Abbundanlage in der neuesten Ausfilhrung
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Ganz nach den Erfordernissen der Fertigung lassen sich FEZER-Abbundanlagen aus
folgenden Einzelaggregaten zusammenstellen, ergdnzen und erweitern:

Normale Abbundmaschinen: Type ABS 600/10 L + Type ABS 600/10 R (Abb. 2, 3, 4, 8)

Einsatzmdoglichkeiten:
Abklrz-, Gehrungs-, Schrég-
schnitte mit flanschlosem
Ségeblatt, Kerven, Klauen,
Ab- und Ausplattungen,
Zapfenfrasungen,
Schifterschnitte einseitig.

SerienmaBige Ausriistung
und Kapazitét :
MaschinenfuB flr flurebene
Aufstellung.

Doppelsaule mit Null-
Anschlag und Winkelfest-
stellung.

Ausleger mit Fiihrung, hori-
zontal und vertikal schwenk-
bar, Axiailschwenkung mit
Handkurbel und Klemmhebel.
Schutzhauben fiir Sageblatter
bis 600 mm a.
Werkzeugauszug: 1100 mm.
Max. Arbeitsbreite: 680 mm

Motorwellenende links

bei Schnitt-Tiefe 220 mm
und senkrechtem Sageblatt
2 600 mm,

Schwenkbereich: horizontal
45" einseitig rechts oder links,
vertikal 90",
Elektromoterische Hohen-
verstellung: 370 mm.
Motoraggregat: 380/660 Volt
dreiphasig (Drehstrom)

7.5 kW (10 PS) 2800 U/min,
Wellen—g (= Ségeblatt-
Bohrung) : 40 mm, Gewinde
M 35 x 1,5 links bzw. rechts.

Motorbremse fiir kurzfristigen
Werkzeugstillstand beim
Ausschalten.

Elektro-Installation nach VDE
0113 in Schaltkasten mit
Hauptschalter, Motorschutz,
Unterspannungsausiosung,
Wiederanlaufsperre.

Gegen Aufpreis werden
geliefert ;

Werkzeuge nach Einsatz-
bedarf laut Preisliste.
Hydro-pneumatische Steue-
rung flir Motor- und Werk-
zeugvorschub mit Geschwin-
digkeitsregulierung fiir Vor-
und Ricklauf, Vorschub-
einheit flir den absolut
gleichmaBigen Bewegungs-
ablauf und FuBventil. Luft-
verbrauch ca.201/Doppethub
bei 5-6 bar.

Die hydro-pneumatische
Steuerung kann auch nach-
tréaglich noch an der ABS 600
angebracht werden. Befesti-
gungsmaglichkeiten sind vor-
handen.

Wellenveriangerung und
Zusatzteile fir den Einsatz
von Zapfenfrasern.

Motorwellenende rechts

Motoren mit 2 Wellenenden
kénnen jederzeit geliefert
werden, wobei aber ein rela-
tiv hoher Zeitaufwand fiir
haufigen Werkzeugwechsel
sowie Anbringen und Ab-
nehmen der vorgeschriebe-
nen Schutzvorrichtungen,
Maschineneinstellung usw.
in Kauf genommen werden
muB.

Zapfenfrasen mit ABSZ
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Abb. 4 Gleisbahn, Laufwagen, Rastvorrichtungen

Balken-Aufspann- und Transporteinrichtung

Gleisbahn (abb. 3 + 4)

Jetzt in verstarkter robuster
Ausflihrung mit gehobelten
Laufschienen,

Dadurch einwandfreie Lauf-
wagenfihrung und leichter
Lauf.

Die Gleisbahn ist aus Teil-
stlicken zusammengesetzt.
Erforderliche Lénge — mei-
stens ca. 20 m - kann belie-
big gewahlt werden.

Keine Fixmape!

Rastvorrichtungen
(Abb. 3 + 4)

zur Arretierung der Lauf-
wagen. Mit Hilfe ausrast-
barer Federbolzen, die in die
Anschlagschieber des Lauf-
wagens eingreifen (s.0) er-
folgt die Arretierung der auf-
gespannten Balken vor der
jeweiligen Maschine, genau
in der richtigen Arbeitsstel-
lung. Vor jeder Abbundma-
schine sollte eine Rastvor-
richtung an der Gleisbahn
vorhanden sein.

Abb. 8 Kewenfrasung

Laufwagen (Abb. 2, 3, 4)

zum Aufsetzen auf die Gleis-
bahn, jetzt ebenfalls verstarkt;
besitzt Kugellager-Rollen

mit Spanabstreifern. Ubliche
Wagenlange 4 m. Verlange-
rung und Verkirzung ist mog-
lich. Auf dem Wagen 2 ver-
schiebbare Werkstlickauf-
lagen zur Aufnahme der
Balken;

max. Spannweite 680 mm.
Doppel-Spannvorrichtung,
von oben durch Oberspann-
biigei und seitlich (von vorne)
durch verstellbaren Schnell-
spannstock.

Untergreifer mit Rollen
verhindern das Abheben des
Laufwagens vom Gleis. Am
Wagen eine waagrechte
Schiene mit 2 linken und 2
rechten Anschlagschiebern,
die an beliebiger Stelle arre-
tiert werden kénnen.

In diese Schieber greifen
Rastvorrichtungen ein und
arretieren den Laufwagen
exakt vor der jeweiligen
Maschine. Zusitzliche An-
schlagschieber kbnnen an-
gebracht werden.

Zum stirnseitigen Ausrichten
der Balken vor dem Spannen
befindet sich am linken Ende
des Laufwagens ein abklapp-
barer Endanschlag,

auf Wunsch auch rechts,

Zusatzlaufwagen

zum Ankoppeln an den nor-
malen Laufwagen.
SerienmaBig 4 m lang.
Ausgeristet wie Laufwagen
(s.0.), jedach

ohne Balkenendanschlag.

Vorteil der durchgehenden
Laufwagen:

Kein Klemmen bei verzoge-
nen Balken, kein Durchhan-
gen langer Werkstiicke, da
diese durch mehrere Aufla-
gen unterstitzt werden.
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bb.16 : R ; Abb. 17

EZER Abbundmaschinen und AbbundstraBen -

as Ergebnis jahrzehntelanger Erfahrungen - bieten auch Ihnen Vorteile. Viele zufriedene Kunden sind unsere beste
mpfehlung (siehe Referenzliste).

uf dieser Seite einige Einsatzbeispiele. Fordern Sie unverbindliche Beratung durch unsere Fachleute.

ALBERT FEZER

Maschinenfabrik GmbH

7300 Esslingen a.N.-Zell

Telefon (07 11) *36 6007

Telegrammadresse:

Fezermaschinen Esslingenneckar’

Telex: 7256 521

Postadresse: Postfach 5024

D-7300 Esslingen 11 s 2N BE

nstruktionsdnderungen vorbehalten.




Spezial-Abbund-
maschinen fiir Bohr-
und Kettenfrasarbeiten

Vertikal-Bohraggregat VBA
(Abb. 5)

Ausriistung und Luftver-
brauch wie Horizontal-Bohr-
aggregat. Bohrtiefe serien-
mé&BRig 250 mm. Kann bis 300
mm erweitert werden (mit
Spezialbohrer), 5 Verstellbare
Anschlage in Verbindung mit
dem Motorauszug ermog-
lichen das Bohren mehrerer
eingespannter Balken chne
AnriB.

Horizontal-Bohraggregat
HBA (Abb. 6)

aufgebaut auf solidem Ma-
schinenfuB mit Saule und
Ausleger.

Bohrmotor 220/380 V, 2,2 kW
(3 PS).

Vor- und Riicklaufsteuerung
hydro-pneurnatisch.
Elektrische Steuerung der
Bohrmaschine Uber End-
schalter und Schaltschiitz.
Bohreraufnahme Maorse |l.
Luftverbrauch:

10 | pro Doppelhub

bei 5-6 bar Druck.

Max. Bohrtiefe 400 mm.

Kettenfrasaggregat KFA
(Abb. 7)

zum Frasen von Langsschlit-
zen in die auf dem Laufwa-
gen liegenden Balken.
Anschlageinrichtung wie bei
Vertikal-Bohraggregat (s.0.).
Ausriistung und Luftverbrauch
wie Vertikal-Bohraggregat.
SerienmaBige Stemmtiefe
200 mm.

Sonstige Spezial-Maschinen
fur den Holzbau haben wir
bereits geliefert, so z.B. Ab-
bundmaschinen fiir extrem
starke Holzer bis 290 mm,
Unterschnitt-Aggregate zur
Aufstellung am Ende der
Gleisbahn.
Waagrecht-Kettenfras-
aggregate mit Stemmtiefe
bis 400 mm.

Ségen fir Holzleimbinder.

Weitere Einsatzmdaglichkeiten:

Gratsparren und Kehlbalken:

Mehrfachschnitte:
rechtwinklig, in Gehrung und
langsseitig.

Werkzeuge
Schutzvorrichtungen

Sageblatt HMH 600 hart-
metallbestiickt 600 mm o
(CV nur bis 550 mm @)
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Abb., 9

Fraskopf 220 x 130 mm

Abb. 10

Abplattkopf 350 x 60 mm
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Abb. 11

Zapfenfraskopf
200 x 94 mm
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Abb. 12

Flanschloses HM-Kreiss@age-
blatt (hartmetallbestiickt)
600 mm o
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Abb. 13

7.0 mm stark, Z = 40,
Bohrung 40 mm,
verwendbar sowoh!| auf dem
rechten als auch auf dem
linken Wellenende. Erforder-
liche Schutzvorrichtung:
Normale obere und untere
Schutzhaube, die sich bei
der Maschine befinden.

fur Kerven (Klauen) und
Uberplattungen (Falze).
Verwendbar nur auf einem
Wellenende, entweder rechis
oder links.

Erforderliche Schutzvorrich-
tung: Spezial-Schutzhauben
oben und unten.

mit 3 Messern und 6 Vor-
schneidern.

Verwendbar nur auf einem
Wellenende, entweder rechis
oder links.

Kopfe 80 und 100 mm breit
auf Anfrage.

Erforderliche Schutzvorrich-
tung: Untere Spezialschutz-
haube gegen Aufpreis.

Zapfen mit Fase werden auf
der Zapfenfrase ABSZ 600
im Vor- und Riicklauf oben
und unten komplett gefrast,
wahlweise links und rechis
am Balken.

Erforderliche Schutzvorrich-
tung: Spezial-Schutzhauben.

mit HSS-Fraskopf 180 x 67
mm, fiir besonders flache
Schnitte, z.B. an Sparren-
kopfen.

Verwendbar nur auf einem
Wellenende, entweder rechts
oder links.

Erforderliche Schutzvorrich-
tungen:

fiir Schnitte bis 30° Schrige:
Spezialschutzhaube gegen
Aufpreis.

Fiir extreme Flachschnitte
unter 30" Schrage:
Sicherheitsbiige! gegen
Aufpreis.

Zubehor: Spannvorrichtung,
Verschiebeeinrichtung,
Spaltkeil, Spezial-Sageblatt.

Zubehor:
Verschiebeeinrichtung,
Spezial-Schuizhaube,
Sondermotor.



