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Vi férbehdller oss ratten till andringar av tekniska data och ber samtidigt om ursdkt for text- och tryckfel.

Forstklassig kvalitet och precision fran Osterrike

En kantlistmaskin fran Felder, en garanti for
ert foretags framgang!

Var erfarenhet - Er trygghet!

Sedan mer dn 50 ar arbetar vi med utveckling och produktion av férstklassiga
triberabetningsmaskiner. Idag rdknas maskiner fran Felder till de mest salda
varlden &ver.

Vart koncept hojer er produktivitet!

Mattbestdllda maskinkoncept och service fran Felder sérjer for hdgre produk-
tivitet och storre utbyte inom hantverk och industri. Testa oss - vi dr den ratta
partnern for er.

Var kvalitet och precison sorjer for mangarig tillfredsstallelse!
Produkter fran Felder och Format-4 konstrueras och tillverkas uteslutande vid
fabriken i Hall in Tirol. Hogt kvalificerade medarbetare, moderna tillverknings-
och kvalitetsdkringsprocesser enligt Six-Sigma sakerstéller kvaliteten och ger
langlivad precision hos varje trdbearbetningsmaskin fran Felder.

Allt ur en hand - radgivning, perfekta produkter och servicetjanster!
Feldergruppen dr er samtalspartner - fran den minsta justersagen till den stérre
maskinparken! Ring oss - ni kommer att bli imponerade.
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FORMAT-4® &r ett varumdrke hos Felder KG
Vi tillverkar och producerar sedan 1956 forsklassiga
maskiner, verktyg och tillbehdr for trabearbetning.
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perfect 610 perfect 710



FORMAL

"PREMIUM" kantlismaskiner
perfect 610 & perfect 710

Produktivitet, Flexibilitet och Precision i ett stycke!

AndI6s kantlist eller massivlist, de nya "perfectmodellerna” fran
Format-4 Gvertygar med fina bearbetningsresultat.

Fint forpackade i tilltalalnde design sorjer det kraftiga maskinstativet
och de kraftiga aggregaten for hdgsta precision. Aggregatens exakta
atergang till ursprungsldgen ar en absolut hdjdpunkt. | e-motion-
utfdrande sdkrar individuella bearbetningsprogram, som sparas |
maskinens minne, ett exakt reslutat samt snabbt vaxling av material
och bearbetning.

Flexibelt valbara aggregat mojliggdr en for era produktionsansprak
mest passande maskinen.
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perfect 610 x-motion

Manoverpanel med 5,7” fargskdarm
Manuell instélining av aggregat
Kantlist tjocklek 0,4—10 mm
Arbetsstyckets hdjd 8—60 mm
Matingshastighet 12 m/min.

4 lediga platser for flera enheter

N
>
>
>
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>
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Delautomatisering majlig

Tillval: x-motion-plus paket
+ 104" pekskdarm i farg
+ Obegransat utrymme for arbetsprogram

+ Motorisk instéllning av multifunktionsfrasaggregatet

perfect 610 e-motion

= Mandverpanel med 104" fargskdarm

= Motorisk positionering av aggregatet

= Kantlist tjocklek 0,4—10 mm

- Arbetsstyckets héjd 8—60 mm, Styrd positionering
= Matingshastighet 12 m/min.

>

4 lediga platser for flera enheter




perfect /10 x-motion
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Med hérnavrundningsaggregat till 60 mm tjocklek
Mandverpanel med 5,7" fargskdarm

Manuell installning av aggregat

Kantlist bredd 0,410 mm

Arbetsstyckets hojd 8—60 mm

Matingshastighet 12 m/min.

4 lediga platser for flera enheter

Delautomatisering maojlig

Tillval: x-motion-plus paket

J’_
+
J’_

10,4" pekskarm i farg
Obegransat utrymme for arbetsprogram

Motorisk instéllning av multifunktionsfrdsaggregatet

perfect /10 e-motion

S 25K 2 Z N 7

Med hornavrundningsaggregat till 60 mm tjocklek
Mandverpanel med 10,4" fargskarm

Motorisk positionering av aggregatet

Kantlist bredd 0,4—10 mm

Arbetsstyckets hojd 8—60 mm, Styrd positionering
Matingshastighet 12 m/min.

4 lediga platser for flera enheter




MODELL STYRNING

perfect 610 x-motion

Manoverpanel med 5,7" fargskarm

perfect 610 e-motion

Manéverpanel med 10,4" fargskarm

Mandverpanel med 5,7" fargskarm

Manéverpanel med 10,4” fargskarm

ALLA KONSTRUKTIONSDETALJER PA ETT BRADE!

STANDARDAGGREGAT - perfect 610 x-motion och e-motion

Kantlistning for kantlist
pa rulle och massiva lister

TILLVAL

Sprayanordning for Fogfrasaggregat inkl. diamantfrasar
slappmedel fér PURIim

\

STANDARDAGGREGAT - perfect 710 x-motion och e-motion

Kantlistning for kantlist
pa rulle och massiva lister

TILLVAL

Sprayanordning for Fogfrasaggregat inkl. diamantfrasar
slappmedel fér PURIim

< PP =

]

Limaggregat med snabbt
byte av limbehallare

A

Infraréd vdarme

Limaggregat med snabbt
byte av limbehallare

Slagsax - Pneumatisk kapning

av list 60 mm bredd

Slagsax - Pneumatisk kapning

av list 60 mm bredd

Kraftig pressenhet med 3 rullar

Kraftig pressenhet med 3 rullar

Infraréd varme




Kapaggregat med 2 Multifunktionsfrasaggregat
oberoende aggregat

Sprayanordning for antistat-kylmedel
och glidmedel for kansliga kantmaterial

\

Sicklingsaggregat for radie Sicklingsaggregat for ytan Sprejanordning fér rengé- Poleringsenhet Notfrasaggregat
rings- och polermedel

Kapaggregat med 2 Multifunktionsfrasaggregat Hérnavrundningsaggregat

oberoende aggregat

Sprayanordning for antistat-kylmedel Sicklingsaggregat for radie Sicklingsaggregat for ytan Sprejanordning for rengé- Poleringsenhet Notfrasaggregat
och glidmedel for kansliga kantmaterial rings- och polermedel
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X-motion-Styrning

perfect 610/710 x-motion:
Mandverpanel med 5,7" fargskarm

Fumtioner:

= 4 arbetsprogram for snabbt val av material

Enkel och tydlig visning av aggregat och funktioner

Instéllning av limparametrar (Temperatur och sankt temperatur)
Urval av aggregat

Val av presstryck pa presszonen

Fininstéllning av parameter

2 I A 2 2

Optimering av kantlistdverskott under férkapning vide framre

och bakre kant pa arbetsstycket

N

Felmeddelande i klartext

¥

Underhallsschema

Lopmeterrdknare m.m.




e-motion-Styrning

perfect 610/710 e-motion:
Manoverpanel med 104" fargskarm

perfect 610/710

e-motion

Fumtioner:

>

L2 25 2 22 2 2

vl

Lagring av anvdndardefinierade arbetsprogram

Kontroll av de motoriskt positionerade aggregaten

Finjustering av aggregatet via pekskdarmen med /100 mm noggrannhet
Enkel och tydlig visning av aggregat och funktioner

Instdlining av limparametrar (Temperatur och sankt temperatur)
Urval av aggregat

Val av presstryck pa presszonen

Fininstdllning av parameter

Optimering av kantlistdverskott under férkapning vide framre och
bakre kant pa arbetsstycket

Felmeddelande i klartext

Underhallsschema

Lépmeterrdknare m.m.



e-motion-highligts: Motorisk instadllning standard

Foglinjal Ovre tryckbalk

Instdllningen av arbetsstyckets tjocklek
sker i standardutférande motoriskt via

mand&verpanelen.

motorisk

Pneumatisk,
styrd limbehdllare

Genom en pneumatiska styrning av limbehallaren
minimeras limrester pa arbetsstyckets kortsida.
(Option)

Foglinjalen féljer via motor den i forfrasningen instdllda
avverkning. Avverkningen 0—3 mm kan enkelt och bekvamt

stéllas in via pekskdrmen.




perfect 610/710

Presszon Kapaggregat Multifunktionsfrasaggregat
pneumtasiskt lutbar

Efter val av kantlistjocklek pa peksdrmen stlls

presszonen automatiskt i rdtt position.

Bekvamt via pekskdrm i farg sker instélliningen Den motoriska instdllningen av héjd och djup garanterar 100 %
av kapaggregatet fran 0° till 15°, aterstdllsdkerhet. Eventuella finjusteringar kan goras via peksarmen

i firg med /100 mm noggrannhet.

SWE




e-motion-highligts: Motorisk instadllning standard

Sicklingsaggregat for radie Hornavrundningsaggregat
\ i Sicklingarna for radie stdlls automatiskt

L

pr via motor in for ratt tjocklek i héjd och

)|

—

djup. Detta garanterar ett perfekt limre-

sultat utan limrester pd arbetsstycket.

Som tillval kan hérnavrundningsaggregatet stéllas via motor och manéverskarmen.

Pa sa vis finns inga rent manuella omstélliningar vid byte av kantlister kvar att gora.




SWE

Detaljer

Kantlistning + giljotin for kantlist
pa rulle och massivlister till 60 mm

Beroende pa arbetsuppgift kan ni anvinda
kantlist 0,4-3,0 mm liksom massivlist upp
till 10 mm och skivmaterial upp till 60 mm.
En infrardd sensor kidnner av om det finns
kantlist for bearbetning. Klippaggregatet
for kapning av andl6s kantlist dr avsedd for
lister 3x 64 mm Magasinet for automatisk
matning av massivlist via nalrulle har en
kapacitet pa 120 mm.

For snabb omstilining sorjer hdjdinstalining
via tryckbalk och justermanometer for

presstryck direkt mot kantlist.

perfect 610/710

Limaggregat
Kort uppvarmning, snabbt byte

Efter endast 8 minuters uppvarmningstid ar "perfect”
startklar. Den teflonbeklddda limbehallaren, som byter
ni latt utan verktyg, dr avsedd for sméltlim i granulat-
form - EVA (Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisat) och
PUR Polyurethan). Den fininstédllbara limvalsen sdkrar en

exakt rdtt dosering av lim pa olika kanlistmaterial.




Detaljer

Presszon Sagaggregat
Nastan osynliga limfogar Precisionsnitt for varje avandning

Kraftigt utférande och med styrning pressar den forsta, drivna valsen kantlisten mot arbetsstycket. Kapaggregatet bestar av tva av varandra oberoende

sagaggregat med hogfrekvensmotorer. (12.000 v/min.).

Genom styrning férhindras 6verskott av lim vid paldggning och dérvid smetning av éverskottlim.
Kapaggregatet dr lutbart 0°—15° - efter utrustningsniva

De bada koniska tryckrullarna sluter limfogen vid nedre och &vre kanten.

Via mandverpanelen kan tvd pneumatiska tryck vdljas.: Vals med ldgre tryck, Rullvals med hogt manuell eller med pneumatisk styrning va mandverpanel

tryck. Hos alla e-motionmodeller dr presszonen motoriskt positionerad. (t.ex. kapning 15° endast pa arbetsstyckets framkant,

endast bakkant eller bade och).

T
.




Multifunktionsfrasaggregat

Innovativ precision med snabbinstallning

Multifunktionsaggregatet for ren- och
radiefrdsning savdl som fasfrasning

av tunna kantlister bestar av tva
oberoende frasenheter med hogfrek-
vensmotorer (12.000 v/min. Linjdra
styrningar sorjer for hdgsta precision
med lag underhdllsfrekvens. Den
konstruktiva optimeringen av stéllax-
larna for kantlistens tjocklek och profil
sdkerstéller en snabb instéllning. Efter
utrustningsniva sker installning av mul-
tifunktionsaggregatet manuellt eller

pneumatiskt via mandverpanelen.

Exakta stéllklockor sérjer for snabb
och precis instéllning av alla aggregat.
Hos alla e-motionmodeller sker in-
stdllningen med motorer vi pekskar-

men i farg.

perfect 610/710

H&rnavrundningsaggregat
Produktivitet som ni inte bor avsta ifran

Ingen extra efterbearbetning av arbetsstycket! Format-4 hérnavrundningsaggregat tar éver "finishen”

av arbetsstycket hérn (dven pa andra skivmaterial) av kantlister 0,4-3,0 mm och med max. 60 mm

bearbetnignshojd vid en matning om 12 m/min.

Den kraftiga grundkonstruktionen i gjutjdrn, linjdra styrningar och HW-verktyg med styrning ligger
grunden for lang livslangd och hog precision. Styrningen sker naturligtvis via mandverpanelen och ni

kan vdlja vilket hérn ni vill runda av (endast framkant, endast bakkant eller bada).



Valmojligheter

Trimningsfras Sicklingsaggregat for radie
Sakrar en perfekt pdlimning Perfekt "finish” - ett kvalitetskrav

Genom ett latt sickeltag avldgsnas kutterslag
m.m. och ett perfekt resultat uppnas. Finjus-
teringen sker manuellt; efter urustningsniva

stélls radie- och sicklingsaggregatet manuellt

eller pneumatiskt via en pekskdrm i farg.

Hos e-motion sker fininstéllning via styrda

motorer fran en 104" pekskdrm i farg.

Tva motroterande diamantbestyckade spiralfrdsar

for urslagsfri renfrasning av skivan innan kantlisten

ldggs pa garanterar en perfekt limning.

Efter en exakt anvigelse av dimensionerna tar trim-

ningsfrasen dver och slutfér en perfekt frasning.

Maximal avverkning 3 mm, manuell instéllning hos

x-motionmodeller. Hos e-motion modeller sker

instéllning av spanavverkning via styrda motorer.




perfect 610/710

Styrt sicklingsaggregat Polerenhet
Perfekt "finish” - ett kvalitetskrav Perfekt "finish” - ett kvalitetskrav

Super "finish” f6r ABS och PVSkant-

lister. Som tillval fins ett poleraggregat

med paforing av polermedel.

For en perfekt "finish” pa arbetsstycket. Sickling tar med ett ldtt drag bort

oonskade limrester pa arbetsstycket. Ett steg ndrmare ett perfekt resultat.



Option for fria platser

Sprayenhet och spraymedel for Saker matning Pneumatisk,
perfekt "finish” utan efterarbete styrd limbehdllare

Lag férbrukning genom styrd sprayenhet vid anvandning av En pneumatisk cylinder

slappmedel for PURIim, antistatiskt kylmedel och glidmedel pa inmatningssidan

medger seriematning

oC

for kénsliga kantlister savédl som rengdrings- och polermedel
for en renare arbetsstycke medfor ett perfekt resultat utan av arbetsstycken -

sdker och enkel inmat-

: ning av material.

efterarbete.

s

F .
1 manoverpanelen.

Limbehallaren styrs och startas pneumatiskt. Pa sd vis undviks

limrester pa skivans bakre kant - ingen rengéring av densammal

Limbehallaren styrs utéver detta enkelt och bekvdamt via




fect 610/710
www.format-4-sweden.com .

Infaréd lampa for battre vidhaftning "Nestingpaket”
pa kalla arbetsstycken

Bearbetning av arbetsstycken med hal fér t.ex. gangjarn m.m. eller

ytor med spetsig vinkel sker optimalt med "Nestingpaketet”.

Den styrda, kvarts-infrardda lampan varmer kanten fére limaggregatet och

sorjer f6r en maximal processakerhet vid speciellt kalla arbetsstycken.

Horisontal flerfaldig avkanningsrulle

Vid bearbetning av kédnsliga kantlister sorjer avkdnningsrullen istdllet

for avkdnningslisten for ett skadefritt limresultat.
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Valmojligheter

Nyhet: 2 matningshastigheter
for hdgre produktivitet

Som tillval kan er kantlistmaskin utrustas med 2 matningshastigheter. De tva hastigheterna
12 och 20 m/min. véljs bekvdmt via pekskdrmen. Pa sa vis 6kar automatiskt materialflédet i

er kantlistmaskin.

Nyhet: notsparsaggregat
for horisontala och vertikala notspar

For an mer rationell produktivitet sorjer det nya notfrasaggregatet hos "perfect 710" Installt
antingen vertikalt eller horisontalt for olika typer av frasning - ersétter efterfoljande arbete i

bordsfrasen. Instéllningen fér notfrasning sker via mandverpanelen, med ett djup om 0—15 mm

och 1/100 mm noggrannhet. Onskvird notbredd 4-7,5 mm gérs via speciella notfrasar.




www.format-4-sweden.com

Nyhet: Forsmaltaggregat
for EVA smaltlim

Férsmaltningsaggregatet bestar av en dverliggande smaltenhet med en kapacitet pa 4 kg och darunder
en med nivdsensor utrustad limbehallare. Ndr nivan sjunker i limbehallaren skickar maskinstyrningen
en impuls till fdrsméltningen som pneumatiskt pressar granulatet mellan tva varmeplattor och éverfér
limmet i flytande tillstand till limbehallaren. Genom anvandning av den nya Format-4 forsméltnings-
enheten finns alltid fargdkta lim i limbehallaren. Stillestand pga uppvarmningstider av limmet undviks.
Granulat- och limbehallaren dr i standardutférande utrustade for snabbt och enkelt byte. Som tillval

finns speciella rengdringsprogram for extra snabbt byte av lim eller limfirg.

SWE
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Detta mjukvarupaket mojliggér en individuell

anvéandarkontroll inkl. I6senord. Ni erhaller moj-
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x-motion pluspaket

Automatisk positionering av ren- och fasfras-
ning i steg om /100 mm fran mandverpanelen
och obegransat sparutrymme pa den 10,4”
stora pekskarmen = x-motion-plus.

e-motion

x-motion-plus

Manoverpanel Touchscreen

Fumtioner: Jamnfrésning Radiefrdsning Fasfrasning

b

Paketet x-motion-plus gér det mojligt att automatiskt stélla in multifunktionsaggregatet. Utover

= Obegrinsat utrymme for anvdndardefinierade arbestprogram

= Motorisk instdlining av frasaggregatets hojd och djup via pekskarm med
[/100 mm noggrannhet
= Finjustering av frasggregatet via peksarmen med /100 mm noggrannhet

=> Instdlining av limtemperatur

=> Automatisk temperaturreduktion av limmet
- Lépmeterrdknare

=> Visning av underhallsintevaller

; detta kan det finjusteras i steg om /100 mm. Alla instdllningar kan sparas som arbetsprogram.
= Felmeddelanden i klartext

5 Dessa kan senare hdmtas upp vid val av olika kantlistmaterial och aggregaten stdlls dd automatiskt
m.m.

in efter sparade vdrden.




Atermatning av arbetsstycket "Loopex” perfect 610/710

Enmansbetjaning med "Loopex” maximerar produktiviteten
och ger storre avkastning vid er kantlistmaskin.

- Okar produktiviteten

- Rationell arbetsgang

- Automatisk h&jning av anldggningens kapacitet

- Aterféring av arbetsstycket i ergonomisk arbetshojd.

- 50 % platsbesparing med "Loopex’ gentemot andra
atertransportsystem

"Loopex” atertransportsystem for dr kopplad till kantlistmaskinen,

via en synkroniserad remmatning transporteras arbetsmaterialet.

Remmatningen bestar av 6 transportbanor, som kan anpassas till

arbetsstycket.

Skenor och understativ dr tillverkade i ALU-profiler och féljer hdga

ansprak. Mandvreringen ar utrustad med automatisk matnings-

riktning. Arbetsstycken med en bredd éverstigande 1000 mm

vrids automatiskt 90°, ddrigenom reduceras platsbehovet hos hela

"Loopexsystemet” med upp till 1500 mm - en stor férdel gentemot

andra system.

Transporten fran rembalken till mattan sker via en s.k. manipulator

och skivan transporteras tillbaka till operatéren. Tack vare modern

vakumteknik sker hanteringen av arbetsstycket absolut skade- och

kollisionsfritt. Bandmatningen bestar av en sldt PVCmatta med en

bredd pa 800 mm. Det kraftiga understativet i stalprofil ger bade

hog stabilitet och klarar stora och tunga arbetstycken.

Tekniska data
Max. skivstorlek(L x B x H) 2800 x 1500 x 60 mm
Min. skivstorlek(L x B x H) 140 x 70 x 8 mm
Max vikt pa arbetsstycket 100 kg




Tekniska data, Individuella utrustningsmojligheter:

perfect 610 perfect 610 perfect 710 perfect 710 perfect 610 perfect 610 perfect 710 perfect 710

x-motion e-motion x-motion e-motion x-motion e-motion x-motion e-motion
POS  Elsystem Kantlisttstyming for list p& rulle eller massiv frén
001  3x 400 V motorspanning, 50 Hz motorfrekvens S S S S 0,4-10,0 mm, avkénning via infraréd sensor
002 3x 230 V motorspdnning, 60 Hz moforfrekvens 0 0 0 0O Giljotin fér grovkapning av kantlister i pvc/abs 0,4-3,0 mm S S
Teflonbbelagd limpotia med 1,5 kg volym, S S S S
Arbetsmat palégning med fininstélining av limrulle och enklet byte
Min. materialbredd i mm 70 70 70 70 065  Férberedd for eftermontering av férvérmning av lim ©) O @) O
Min. materialkingd i mm 140 140 140 140 066 HO/SmANg BOFAQLO”U‘OQ kapacitet 3r5hk9; ol o o o o
Min. héid arbetssycke | mm 3 8 3 8 — F\)m e o.okre , |,9 med nivasensor och enkelt byte .
Max. hdjd arbetsstycke i mm 60 60 60 60 /\;eumc‘J‘ﬂs T‘Z” \moggrehgar ] ol © © ©
T - " anuellf stalloar pressenhef med en fryckvals
Anvandning av kantlist (pve/abs m.m.) pa rulle 0,4-3,0 mm S S S S och v koniska effervalsar, pneumatiskt styrda S S
Anvéndning av massiv kantlist av 0,4-10 mm S S S S Moforstyrd pressenhet med en tryckvals och v s s
koniska eftervalsar, pneumatiskt styrda
Aggregat Kapaggregat med 2 av varandra oberoende motorer,
Manéverpanel med 5,7" pekfargskam S S 0,5 kW, 12 000 v/min. manuellt lutbara 0°~15° S °
Manéverpanel med 10,4" pekfargskéarm S S 070 éggggf\}/r\?g?émggoz av \/mondro obe‘Loe‘ndl;e moé;re;,so O S ®) S
075 x-motion-plus styrning via 10,4" pekskarm @] O - - v/min. preumatsikstlutbara O°
o L . Multifunkfionsfrésaggregat fér radier-, ren- och fasfrésning
072  Drifttidsregistrering fér flera anvéindare (@) (@) .
av tunna kanter med 2 av varandra oberoende motorer pa S S
Stabilt maskinstativ i stél S S S S 0,75 kW, 12 000 v/min., manuell kantjustering och manuell
062 Utdragbart materialsiéd S S S S dergéng via excenterhandiag
Manuellt séllbara tryckbalkar med 2 flyttbara rullbanor s s Mulifunkiionsirtisaggregat fér radier, ren- och fasfitisning )
1 god tryckfrdelning pa arbelsstycket av funna kanter med 2 av varandra oberoende motorer pé& S S
0,75 kW, 12 000 v/min., motorstryd programmerbar
Moforstyrda fryckbalkar med 2 fliytibara rullbanor S S kantjustering och pneumatisk &tergéing via manéverpanel
fér god tryckférdelning pa arbetsstycket
- - - — - 050  Pneumatisk étergéing av multifunkiionsaggregat (@) (@)
Kedjematning, 12 m/min., gummerad fér optimal matning S Molifonk T vertikala konakil
. . - . ulfirunktionsaggregat mea vertikala kontakirullar
060 Kedjematning med 12 O__Ch 2__0 m(@n. hosﬂgﬁet @) o) @) o) 1 fér bearbetning av arbetsstycken med t.ex. grytgéngjém © © © ©
och gummerad upplag fér bast méjliga matning v M o o ok — ;
. : b s vkanningsrulle istallet for sko p& kombiaggregatet tor
088 e g oo o o o o B ° BN
- Harmavrundningsaggregat fér soft- och postformade arbets-
Kullograt materielbord @ 770 mm S S S S stycken fér bearbeitung av hém med 0,4-3,0 mm listiocklek S S
Linjal med glidrullar fér kasnligt material S S S S och 10-60 mm materialtjocklek
Fogfrdsaggregat med kontakistyrda diamantbestyckade 071 Motoriserad instélining och positionering o
040 verktyg och 2 oberoende motorer pa 1,1 kW, o o av hdmavrundningsaggregatet
12 000 v/min., awerkning manuellt stéllbar frén 0-3 mm, : -
inkl. 2 diamantfrasar (&= 60 mm, H= 64 mm, Z 2+2) 4 lediga platser for flera enheter > S S S
Fogfrdsaggregat mit kontakistyrda diamantbestyckade —
041 verktyg och 2 oberoende motorer pa 1,1 kW, o o Finish aggregat
12 000 v/min., avverkning motoriskt stallbar fran 0-3 mm, 010  Radiesicklingsaggregat, mekanisk tillslag fér R= 2 mm (@) (@)
inkl. 2 diamantfrasar (&= 60 mm, H= 64 mm, Z 2+2) - Ll
011 Motorisk programmerbart radiesicklingsaggregat, o o
043 Infrarsd vérmelampa till férvérming av materialkanter (@) o (@) o inkl. pneumatisk atergéng




FORMAL

perfect 610 perfect 610 perfect 710 perfect 710

x-motion e-motion x-motion e-motion
012  Pneumatisk dtergéing av radiesicklingen @) - @)
020  Sickling fér materialytan, pneumatiskt styrd O O (@) (@)

Notklinga fér horisontal eller vertikal bearbetning

074 (endast fillsammans med xmotion-plus eller e-motion, O O O O
e mjligh med pos 20)
030  Polerenhet med 2 motorer O O O O
032 Paléggning av rengéring/polermedel fér polerenhet (@] (@) (@) (@)
042  Sprayanordning o O o O
52 Palaggning av antistatmedel (g fills. Med option 53) O (@) O O
53 Palaggning av glidmedel (ef tills. Med option 53) (@) (@) O O
Individuella utrustningsméjligheter
W Verkiygsbestyckning r= 3 istdllet for r= 2 mm W wW W W
Transport
229  Kontainer frpackning O O
230  Kontainer férpackning - - (@) O
Viktiga fillbehar
200-103 - Utbytesbehaller fér lim, perfect 610/710, 1,5 kg
EVA granulat, teflonbelagd © © © ©
200*1 02 - .Filte'renh?t med vattenavskiljare och vé finfilter o o o o
med “smutsindikator” fér véggmontage
perfect 610/710 x-motion ‘ perfect 610/710 e-motion
1540/2120° ‘ 1540/2120°
5140 \ 5140
970/1070-1330 ‘ 970/1070-1330
* Dorr
S .. Standardutférande, W ... Tillval utan extra kostnad, - ... Ej mgjligt till denna modell, O ... Tillval oppen




Maskiner + Verktyg tor trébearbetning

Justersagar och Cirkels&gar

X
: EI ;g SI : ol S
& kappa 550 e-motion kappa 550 x-motion kappa 550 kappa 40 x-motion kappa 40 kappa 30
= ﬁ ﬁ“ - ‘é{' S——— u-: e @—-
K 975 Professional K 915 Professional ~ K 915 K 700 S Professional K700 S K 700 S Professional K 700 K 500 S K 500 Professional K 500
CNC frasar

profit H30/H30L e-motion profit H30/H30L profit H24 . proflf H22 i profit H24 MT profit H20 MT

Kantlistmaskiner

= _E -E e

. . xe WS QI B
perfect 710 e-motion perfect 610 x-motion G 580 G 500 G 400/460 G 300 P 200/G 200
Plattuppdelnings&gar Bordsfréisar
" & =
3 SL- ey W
=7 ©
profil 45 DD profil 45 F 900 F 700 Z F 500
\
‘1 ': - _, — o i i
H ™y
{ _ j VIDE
T
dual 51 AD 951 AD 741 plan 51 L A 951 A 741 exact 63 exact 51 D 951




FELDER ,:op/u

Kombimaskiner

CF 741 S Professional CF741S CF 741 Professional ~ CF 741 CF 531 Professional CF 531
Cirkelsag/Fréis
KF 700 S Professional KF700S  KF 700 Professional KF 700 KF 500 Professional KF 500
Spénsugar Brikettpress
m g ﬁ : : f ﬁﬁ
RL 300 RL 250 RL 200 RL 160 RL125  AF 22 stafionér  AF 22 mobil  AF22go  AF14  SOI RL 200 BP
Bredbandslipmaskiner L&ngbandslipar Kantslipmaskiner

(oscillerande)

=

FS 900 KF FS 900 K

-|.| | E

finish GIANT  finish 1300 finish 1100 FW 1100 FW 950 FW 650

Bandsagar Borrmaskiner Fanerpressar Vakuumpress

EEEE

FB740RS FB940RS FB940 FB 840 FB740 FB640 FB 600 FB 500 FD 921 FD 250

SWE






