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BM-Reportage:

Internationaler Maschinenmarkt

pezialitaten aus Frankreich

Tradition und Fortschritt bei Guilliet/Auxerre

Nach halber Strecke der Verbindung Paris
— Lyon erreicht man die 36 000-Einwoh-
ner-Stadt Auxerre, Zentrum und gleichzei-
tig Kreisstadt des Departements Yonne.
Am gleichnamigen FluB gelegen ist das
Bild des reizvollen Provinzstadtchens ins-
besondere von seiner Kathedrale aus dem
13. Jahrhundert und von nicht weniger be-
schaulichen sechs weiteren Kirchtliirmen
gepragt.

Bekannt ist Auxerre besonders fir. den
dort anséssigen Handel mit Qualitatswei-
nen des Burgunds und des Niederbur-
gunds. SchlieBlich liegt dstlich von Auxer-
re eines der beriihmtesten Weinbaugebie-
te Frankreichs: ,Chablis“ heiBt die be-
rGhmte Sorte, die aus den besten Lagen
dieser Region gewonnen wird und den
Weinkenner in genieBerisches Schwelgen
versetzt.

DaB Auxerre/Yonne aber auch fiir die dort
hergestellten Maschinen Bekanntheit er-
langte, ist einem ,H&lzernen* zuzuschrei-
ben: Im Jahre 1847 grindete Frangois
Guilliet eine Werkstatt, die sich zunachst
nicht mit Maschinen, sondern mit der
handwerklichen Herstellung von Sesseln
und Stihlen befaBte. Fasziniert von den
technischen Mdglichkeiten der beginnen-
den Mechanisierung ersann der Tuftler
Francois Maschinen flr seinen Betrieb:
Mechanische Produktionsmittel, die bis zu
diesem Zeitpunkt nicht existierten und die
schlieBlich eine neue Epoche auch in der
Holzbe- und -verarbeitung einlauten soll-
ten.

Seinen fertigungstechnischen Vorsprung
machte sich Guilliet zunutze; in Lavan, To-
nay und in Paris entstanden eigene Werk-
statten flr die Herstellung von Sitzmo-
beln. Die Maschinen des Erfinders Fran-
¢ois Guilliet fanden aber bald auch bei
den Kollegen seiner Zunft groBen An-
klang. Aus dem Holzbearbeitungsbetrieb
wurde schlieBlich eine Maschinenfabrik, in
der ein bedeutsames Stiick ,Geschichte

Wohl einer der traditionsreichsten
Holzbearbeitungsmaschinen-Her-
steller der Welt ist das 1847 gegriin-
dete franzésische Unternehmen
Guilliet in Auxerre/Yonne. Uber ein
Jahrhundert stand die Ideenschmie-
de des Niederburgunds fiir fort-
schrittliche Maschinentechnik in fast
allen Bereichen der spanabheben-
den Holzbearbeitung weit iiber
Frankreich hinaus.

Ende der siebziger Jahre geriet die
zum ,Industrieriesen” gewachsene
Fabrik jedoch in erhebliche wirt-
schaftliche Schwierigkeiten. Unter-
lassene Modernisierung, fehlerhaf-
tes Management und eine langst
liberkommene Fertigungs- und Ver-
waltungsstruktur waren die Ursa-
chen, die den renommierten Maschi-
nenhersteller ins Wanken brachte.
Unter neuen Inhabern, einer neuen
Fithrungsmannschaft und mit einem
ehrgeizigen Modernisierungspro-
gramm ist der Name Guilliet seit ei-
nigen Jahren wieder auf dem besten
Wege zu neuem Glanz.

Nicht zuletzt aber auch mit einer
Spezialmaschine, die derzeit Einzug
in die kleineren und mittleren Betrie-
be des Innenausbaus hélt: Anwen-
der der ,Corroyeuse”, so die Be-
zeichnung der bedienungsfreundli-
chen ,Vierseitenhobelmaschine“,
schétzen neben Qualitét und Prazi-
sion besonders den Rationalisie-
rungseffekt dieser Methode des
»Aushobelns*.

BM hatte Gelegenheit, einmal iiber
den ,,Zaun®, sprich iiber den Rhein,
2u blicken.

der Holzbearbeitungsmaschine® schlecht-
hin geschrieben werden sollte. Dies be-
weist u. a. das gut gehltete und schier
unerschopfliche Guilliet-Archiv. Maschi-
nen flr die Herstellung von Wagenradern,
Weinfassern, Holzschuhen, natirlich auch
Sége-, Hobel- und Frasmaschinen, um nur
einige zu nennen, sind dort in minutiés ge-
zeichneten Bildern eindrucksvoll doku-
mentiert. Aus heutiger Sicht kaum vor-
stellbar, mit welch hohem Mechanisie-
rungsgrad die in der zweiten Hélfte des
vorigen Jahrhunderts entwickelten und

hergestellten Maschinen bereits ausge-

stattet waren.

Chronisten indes zeichneten die Meilen-
steine einer steilen Karriere der Holzbear-
beitungsmaschinenfabrik Guilliet auf: In
den Jahren 1867/69/73 und 85 wurden auf
den Messen und Weltausstellungen Paris,
Namur, Wien und Antwerpen zahlreiche
Medaillen fir herausragende Erfindungen
und Entwicklungen gewonnen. Der Name
Guilliet wurde weltweit bekannt.

Bereits 1898 wurden die ersten Kehima-
schinen und auch mehrseitige Hobelma-
schinen gebaut.

Als der Firmengrinder Frangois Guilliet im
Jahre 1901 verstarb, hinterlieB er — vier
Sbéhne waren als Ingenieure im véterlichen
Betrieb tatig — ein Unternehmen mit nicht
weniger als 1200 Beschéaftigten.

Unter Georges Guilliet expandierte die
Maschinenfabrik mit eigener GieBerei wei-
ter. 1925 zahlt man 1800 Mitarbeiter und
verfligt an zwei Standorten Auxerres Uber
eine Produktionsflache von 7500 m?. Ge-
orges Guilliet schuf gleichzeitig eine flr
jene Jahre nicht Ubliche soziale Absiche-
rung seiner Mitarbeiter mit einem Renten-

Zu den beiden Abbildungen oben: Mehrseitige Hobel-
und Profiliermaschine, wie sie von Guilliet um die Jahr-
hundertwende gebaut wurde und der Guilliet-Viersei-
tenhobelautomat ,Corroyeuse” (Typ 180 KXY), Baujahr
1985



In der Guilliet-Fertigung: NC-gesteuerte Maschinen fur
die Metallbearbeitung

-
In der neuen Werkhalle wurden 12 Montagebander in-
stalliert

Produziert wird in Serien bis zu 100 Maschinen
Endmontageband fir Vierseitenhobelmaschinen

system einer Arbeitergenossenschaft so-
wie mit Werkswohnungen.

Nach dem 2. Weltkrieg erweiterte Jean-
Commergnat Guilliet, Inhaber in der 3. Ge-
neration, das Produktionsprogramm um
den Werkzeug- und Formenbau fiur die
Automobilindustrie.

1970 kamen Papierschneidemaschinen flr
Druckereien hinzu.

Ende der siebziger Jahre — Guilliet be-
stand bereits in der vierten Generation —
geriet das renommierte Unternehmen in
arge wirtschaftliche Schwierigkeiten. Ver-
saumnisse in der erforderlichen Moderni-
sierung, zu geringe Neuinvestitionen, die
Uber lange Jahre aufgeblahten Verwal-
tungsstrukturen werden als Hauptgriinde
genannt.

Das Vertriebssystem mit firmeneigenen
Handelshausern an regionalen Standorten
war zudem sehr personalaufwendig und
trug ebenfalls zu den finanziellen Proble-
men bei. 1979 erwarb eine Beteiligungs-
gesellschaft die Kapitalmehrheit, ohne je-
doch die erforderlichen Veradnderungen
durchzufuhren.

1982 Ubernahm Georges Conte, ein Indu-
strieller aus Lyon, die gesamte Firmen-
gruppe Guilliet. Mit einschneidenden MaB-
nahmen sollte das Unternehmen wieder

DM fir Gebaude aufgewendet. Die firmen-
eigenen VertriebsstUtzpunkte wurden auf-
geldst, die Verwaltung einer erheblichen
Personalreduzierung unterzogen.

Der rigorose und mit Elan gesteuerte Er-
neuerungskurs, gepaart mit langer Erfah-
rung im Maschinenbau, trug schlieBlich
Frichte.

Guilliet heute

Neben dem anteilméBig gréBten Bereich
Holzbearbeitungsmaschinen MAB (Machi-
nes a Bois) gehdrt die GieBerei (Divison
Fondrie) und der Werkzeug- und Formen-
bau (GOP) zur Guilliet-Firmengruppe. Alle
drei Bereiche werden als eigensténdige
Unternehmen gefihrt.

Mit 50 Beschéftigten produziert die GieBe-
rei zu ca. 50% fur den Eigenbedarf. Nach
einem neuen patentierten Verfahren setzt
man besonders auf hochwertigen Spezial-
guB, der eine Nachbearbeitung der GuB-
teile erlbrigt. Zu den Fremdkunden der
GieBerei zéhlen neben der Automobilindu-
strie auch die franzésische Marine.

Die GOP, das Spezialunternehmen flr den
Werkzeug- und Formenbau, beschéaftigt
140 Mitarbeiter. Hochprazise PreBwerk-
zeuge flr den Fahrzeug- und Karosserie-

Spezialitaten aus dem Guilliet-Archiv: Maschine zur
Herstellung von Naben fiir Speichenréader aus Holz.
Entwicklungsjahr ca. 1890

Dickenhobelmaschine von Guilliet ca. 1900

Dem W:érk in Auxerre ist ein Vorfilhrraum angegliedert

Versandfertige Tischfrasen

NC-gesteuerte Profilfrdsautomaten gehéren ebenfalls zum Guilliet-Herstellungsprogramm (Werkbilder: Guilliet)

auf Erfolgskurs gebracht werden. Die ein-
zelnen Produktionsbereiche — Holzbear-
beitungsmaschinen, GieBerei sowie der
Werkzeug- und Formenbau wurden in ei-
genstandige Firmen mit neuen Flhrungs-
mannschaften umgewandelt.

Allein im Bereich Holzbearbeitungsma-
schinen wurden 6,5 Mio. DM fir die Ratio-
nalisierung der Fertigung und ca. 3 Mio.

bau ist das Hauptarbeitsgebiet. Die fran-
z6sische Automobilindustrie — insbeson-
dere Renault — aber auch deutsche Her-
steller zahlen zu den Kunden der GOP.

Guilliet MAB (Machines a Bois) steht seit
1982 unter der Fuhrung von Generaldirek-
tor Patrice Rault, zuvor in der gleichen Po-
sition bei Chambon Engineering. Das von
Grund auf erneuerte Unternehmen verfugt



nunmehr Uber moderne Produktionsmit-
tel. Mit NC-gesteuerten Maschinen und
Anlagen fur die Metallbearbeitung sowie
zwolf neuinstallierten Montagelinien konn-
te die Produktivitat wesentlich erhéht wer-
den. Neben wirtschaftlicher Fertigung hat
sich Guilliet hohe MaBstébe in bezug auf
die Produktqualitat gesetzt. Ein alle Ferti-
gungsbereiche durchziehendes Kontroll-
system mit Hilfe der EDV soll dazu beitra-
gen.

Klaus Bender, ein gebirtiger Deutscher,
der seit 12 Jahren in Frankreich lebt, ist im
Hause Guilliet fir den Export zustandig.
Er kommentiert die aktuelle Situation bei
dem franzésischen Holzbearbeitungsma-
schinen-Hersteller so:

»Mit dem neuen Werk und einer véllig neu
gestalteten Fertigung sind wir auf einem
Stand, der es erlaubt, rationell und ko-
stenglnstig zu produzieren. Seit dem
Neubeginn im Jahre 1982 konnten wir
jéhrliche Umsatzsteigerungen von ca. 30%
verbuchen, und das bei einem eher sta-
gnierenden Markt. Nicht nur im Inland,
sondern auch im Export verzeichnen wir
erfreuliche Zuwachsraten. Dies betrifft ins-
besondere unsere Vierseitenhobelmaschi-
nen und Kehlautomaten, aber auch Stan-
dardhobelmaschinen. Wir kdnnen also

sprichen gerecht wird. Das Standardma-
schinenprogramm umfaBt neben dem
Schwerpunkt Abricht- und Dickenhobel-
maschinen, Format- und Tischkreissagen,
vertikale Plattensdgen sowie Bandségen.
Mit Vierseiten-Abrichthobelautomaten hat
Guilliet bei den Spezialmaschinen einen
herausragenden Schwerpunkt gesetzt.

Aber auch bei Profilfraisautomaten sieht
man international sehr gute Marktchan-
cen. Der Vertrieb im Ausland — ca. 40%
der Produktion wird exportiert — erfolgt
Uber Generalimporteure und den einschla-
gigen Fachhandel. Hauptexportmarkte
sind in West-Europa GroBbritannien und
die Bundesrepublik. Ein fur die Franzosen
traditionell gutes Absatzgebiet sind die
Staaten Nordafrikas. Gute Marktchancen
verspricht sich Guilliet auch in den USA.
Nach erfolgreicher Beteiligung an der IWF
‘84 in Atlanta ist dort eine eigene Filiale
geplant.

In der Bundesrepublik arbeitet Guilliet seit
1978 mit dem Fachhandelshaus Hoffmann
und Kihnhenrich, Koblenz, zusammen.
Gemeinsam mit diesem Generalimporteur
konnte ein immer dichter werdendes Ge-
bietshandlernetz aufgebaut werden, das
die erforderliche Nahe zum Kunden ge-

Dem horizontalen Abrichtaggregat ist ein Bezugsfréaser
zugeordnet. Die damit hergestellte Bezugskante dient
der prézisen Fihrung unmittelbar vor der Fugewelle

sehr zuversichtlich in die Zukunft blicken.“
Einer umfassenden Revision wurde auch
das Herstellungsprogramm unterzogen.
Die Produktpalette wurde mit vielen Neu-
und Weiterentwicklungen, die auch das
Maschinendesign betrafen, auf eine neue
Basis gestellt, die den internationalen An-

Eine der beiden Auszugswalzen ist im Maschinentisch
angeordnet

wahrleistet.

Ersatzteilversorgung und Service mit
werksgeschultem Kundendienst erfolgen
vom Koblenzer Generalimporteur aus.
Dort wird auch ein Lager mit den wichtig-
sten VerschleiBteilen unterhalten, um den
Anwender schnell beliefern zu kénnen.

Aushobeln
in einem Durchlauf

Zu den Guilliet-Spezialitaten zahlen, wie
bereits erwahnt, Vierseiten-(abricht-)Ho-
belmaschinen. Das mehrseitige Hobeln
und Profilieren hat in Auxerre eine sehr
lange Tradition, die bis zur Jahrhundert-
wende zurlckreicht.

Bereits Ende der 60er Jahre begann man
mit der Herstellung von vierseitigen Ho-
belmaschinen in ihrer heutigen Ausrich-
tung. Von Anfang an verfolgte Guilliet hier
eine eigene und zugleich handwerksorien-
tierte Zielsetzung.

Bei der Entwicklung ging man von der Tat-
sache aus, daB in jedem Handwerksbe-
trieb, ob Innenausbauer oder Fensterbau-
er, jahrlich Tausende von Metern Massiv-
hélzer in standig wechselnden Dimensio-
nen vierseitig auszuhobeln sind.

Die Guilliet-Konzeption beinhaltet als wei-
teres entscheidendes Element die klare
Abgrenzung zum Kehl- und Profilfrasauto-
maten.

,Die Aufgabenstellungen®, so Exportleiter
Klaus Bender, ,und damit auch die Hand-
habung und Ausstattung flr Vierseiter ei-
nerseits und Kehlautomaten andererseits,
sind prinzipiell sehr unterschiedlich. Der
Kehlautomat, der zwar auch in bestimm-
ten Bereichen des Handwerks seine Be-
rechtigung findet, erfordert langere Rust-
und Einstellzeiten als z. B. unsere Spezial-
maschine fur das vierseitige Aushobeln.
Wir gehen davon aus, daB fir Handwerks-
betriebe in Uber 90% der Bedarfsfélle der
Vierseiten-Abrichthobelautomat die richti-
ge Investition darstellt. Aus diesen Grin-
den haben wir einen ,reinen‘ Vierseiter
entwickelt.”

Auf unkomplizierte und schnelle MaBein-
stellung wurde besonderer Wert gelegt.
Dazu Ludger Kihnhenrich, der in der Bun-
desrepublik fur den Guilliet-Import verant-
wortlich zeichnet: ,Innerhalb von 20 Se-
kunden kann jedes MaB zwischen 30 x 6
mm und 220 x 120 mm eingestellt werden.
Far die Praxis bedeutet dies, daB auch je-
de einzelne Leiste mit geringem Zeitauf-
wand vierseitig bearbeitet werden kann.“
Was die Dimensionen anbetrifft, geht man
bei Guilliet davon aus, daB 95% aller vier-
seitig auszuhobelnder Werksticke im In-
nenausbau den Querschnitt 220 x 120 mm
nicht Uberschreiten.

Vergleiche der Arbeitszeiten zwischen
dem Vierseitenhobelautomaten und der
traditionellen Methode per Abrichte und
Dickte, haben enorme Vorteile fur den
Vierseiter erbracht:

Zwischen 70 und 80% der Arbeitszeit las-
sen sich nach Tests und Untersuchungen
des Hauses Guilliet beim automatisierten
Vierseitenhobeln einsparen.

Vierseitenhobelmaschinen
fiir Handwerk und Industrie

Im Guilliet-Angebot stehen zwei Vierseiter
zur Verfligung, die sich hinsichtlich der
Arbeitsbreite (180 und 220 mm Fertig-
maB), der Ausstattung und der Leistung
unterscheiden.

Beiden gemeinsam ist das spezielle Ab-
richtaggregat, das mit einem zusatzlichen
Flagefraser kombiniert ist. Mit diesem



Wendeplattenwerkzeug — sozusagen ein
Vorfugemesserkopf — wird eine Falzkante
an die rechte Flgekante gefrést. Diese
dient der exakten rechtsseitigen Flhrung
des Werkstlicks an einem feststehenden
Anschlag, unmittelbar nach der Abricht-
welle und vor der Winkelfigewelle.

Dieses Konstruktionsprinzip hat nicht nur
den Vorteil der besseren Fihrung und des
préziseren Fugens des Werkstlicks, son-

lagert. Der stabil ausgefiihrte Besdumwa-
gen wird auf eloxierten Aluminiumprofilen
und mit extrem verschleiBarmen Fiih-
rungsrollen gefuhrt.

Eine Besonderheit ist der auf Zahnstange
gefiihrte Parallelanschlag. Dieser ist somit
sehr feinfihlig und prazise mittels eines
Handrads einstellbar. Interessant fur den
deutschen Abnehmer ist auch die Tisch-
kreissage ,BIH* mit Rolltisch.

Dickenhobelmaschine LKP 630

dern bietet die Mdglichkeit des Profilie-
rens bereits auf der Winkelfligewelle. So
kénnen z. B. Verleimprofile ohne eine zu-
satzliche Arbeitswelle hergestellt werden.
Die seitliche zentrale Verstellung ein-
schlieBlich der seitlichen Druckeinrichtung
nach vergroBerter Skala sowie die eben-
falls zentrale Verstellung des Vorschub-
balkens mit der Dickenwelle (elektromoto-
risch) sorgen fur schnelle und einfache
MaBeinstellung.

Der ,Duomatic“-Vorschub erfolgt Uber
Kardanantrieb (tiber Rollenketten im Ol-
bad laufend), ist vor Verschmutzung wir-
kungsvoll geschiitzt und wartungsfrei. Fur
einen reibungslosen Vorschub sorgen au-
Berdem die extrem kurzen Absténde der
Druckzonen sowie eine zusétzliche untere
Auszugswalze im Maschinentisch.

Die serienmaBige Schallddmmhaube ist
mit doppelter Sicherheitsabschaltung aus-
gestattet und verfigt Uber gute Transpa-
renz zum Werkstlick mit zusatzlicher Be-
leuchtung. .

Weitere technische Daten der Vierseiten

hobelmaschine Typ 180 KXY mit 180 mm
Arbeitsbreite sind: Abrichte 3,7 kW, rech-
te und linke Welle je 3,7 kW, Dickte 5,5
kW, Vorschub 1,1 kW, Abrichttischverlan-
gerung auf 2100 mm, vier Hobelkdépfe mit
Einstellringen, Vorabrichtfraser, Sterndrei-
eckschalter und Motorbremse fir vier
Wellen, jede Welle separat schaltbar.

Die Ausfihrung KXL (220 mm Arbeitsbrei-
te) kann mit einer Mobilspindel fur zusatz-
liche Profiliermdglichkeiten sowie mit mo-
torischer Breitenverstellung ausgestattet
werden. Weitere technische Daten: Ab-
richte 5,5 kW, rechte und linke Welle je 5,5
kW, Dickenwelle 5,5 kW, Vorschub 1,5 kW,
Abrichttischverlangerung auf 2500 mm,
vier Hobelképfe mit Einstellringen, Vorab-
richtfréaser, Sterndreieckautomatik, Motor-
bremsen fur vier Wellen.

Standardmaschinen mit
Schwerpunkt Hobeln

Die Gruppe Format- und Tischkreissédgen
umfaBt zwei Modelle. Die Format- und Be-
saumkreissage ,BAL" tragt einige bemer-
kenswerte Konstruktionsdetails, die. zu
Stabilitat und Prazision beitragen. Die Sa-
gewelle ist auf kurzer Distanz doppelt ge-

Abrichthobelmaschine CKX

Beide Maschinen sind vom FachausschuB
Holz der HBG geprift und entsprechen
somit allen einschldgigen Sicherheitsvor-
schriften.

Zu den Spezialitaten im Standardmaschi-
nenangebot gehdren Dickenhobelmaschi-
nen. Auch hier werden die besonderen
Entwicklungsaktivitditen auf dem Gebiet
,Hobeln“ schlechthin deutlich. Beiden Mo-
dellen ,LJP* mit 500 und ,LKP* mit 630
mm Arbeitsbreite gemein ist der hohe Be-
dienungskomfort. Dieser wird an der far
hohe Beanspruchungen ausgelegten Dik-
kenhobelmaschine LKP 630 besonders
deutlich. Dabei sind insbesondere die
querliegende und vergréBernde Skala mit
10 Ablesegenauigkeit sowie die elekiri-
sche Hohenverstellung zu nennen. Der
Druck des Gliederdruckbalkens ist Uber
einen Sterngriff regelbar. Ebenfalls ein-
stellbar ist der Druckbalken hinter der
Messerwelle. Die elektrische Verriegelung
der Messerwelle zum Einstellen der Mes-
ser und Magneteinstellehnen gehéren zur
Standardausstattung.

Der stabile Maschinenstéander besteht
komplett aus GuB. Die wichtigsten techni-
schen Daten der LKP 630 sind:

@ Viermesserwelle

@ 9-kW-Motor

@ stufenloser Vorschub von 7,5 bis 18 m/
min mit separatem Motor

@ minimale Arbeitshéhe = 3,0 mm

@ maximale Arbeitshhe = 300 mm

@ maximale Spanabnahme = 10,0 mm

@ zwei Auszugswalzen mit Polyurethan-
belag

@ Tischlinge = 1200 mm (Tischverliange-
rung moglich)

@ Motorbremse

Mit der neuentwickelten Abrichthobelma-
schine ,CKX“ wird das Standardpro-
gramm im Bereich Hobeln ergénzi.
Zum weiteren Herstellungsprogramm bei
den Standardmaschinen gehdren Tisch-
frasen, Langlochbohrmaschinen  und
Bandsagen. Besonders erwahnenswert
bei Tischfrasen ist der als Zusatzausstat-
tung lieferbare Rolltisch zum Schlitzen
und Zapfen. Nicht nur im Fensterbau, son-
dern auch in Schreinereien und Tischle-
reien kann diese Mdglichkeit von Vorteil
sein.
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