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NQrNOS -Kehlautomaten = Maschinen nach MaB!

® sind keine angepalBten Serienmaschinen @ und jederzeit um zusétziiche Arbeits-
sondern werden individuell auf lhre wellen ergdnzt werden!
Fertigungserfordernisse abgestimmt!

o im Baukastensystem gebaut kénnen sie @ technische Verbesserungen und Neue-
jederzeit veradnderten Fertigungserforder- rungen lassen sich nachtréglich an allen
nissen angeglichen werden Maschinen anbringen.

HARBS HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN - D-2300 KIEL i - POSTFACH 55 20
Rendsburger LandstraBe 329 Telefon (04 31) 699 66-68 - Telex 02 92 933




KE H LAUTO MAT, TY P E S (extra schwere Bauart)
in Arbreitsbreiten 180 mm, 2060 mm, 230 mm und 250 mm
4-8 Arbeitswellen oder mehr (Abb. oben 8 Arbeitswellen)

Auch mit FEINPUTZWELLEN FUR HYDROKOPFE
auch mit HOCHLEISTUNGSSPINDELN
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Abb. rechts aussen: -

Maschinendraufsicht mit Vorschubwalizen-
antrieb Uber Kardanwellen

Abb. rechts innen:

untere Feinputzwelle mit Jointeinrichtung
und Hydrokopf eingebaut in einen Kehlau-
tomat, Typ ES
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TECHNISCHE DATEN

STANDARDAUSRUSTUNG TYP ES
Arbeitsbreite mm 180 200 230 250
Arbeitshohe mm
bei glattem Tisch 120 120 120 120
bei Nutentisch 90 90 90 90
Motorleistung KwW
Abrichtwelle 4,0 4,0 4,0 4,0
Nutwelle 4,0 4,0 4,0 4,0
Fiigewelle 3,0 3,0 3,0 3,0
Vertikalwellen 5,6 5,5 5,5 5,5
Horizontalwellen 4,0 4,0 4,0 4,0
schragstellb. Wellen 5,5 5,5 5,5 5,5
Vorschub
bis Ifd. No. 6 2,2 2,2 3 <
ab Ifd. No. 7 3 3 3 R
Flugkreis-@ min. mm 100 100 100 10Q
Flugkreis-@ max. mm
Abrichtwelle 140 140 140 140
Nutwelle 160 160 180 160
Fiigewelle 140 140 140 140
Vertikalwellen 180 180 180 180
Horizontalwellen 160 160 160 160
schragstellb. Wellen 120 120 120 120
Arbeitswellen-@ mm. 40 50 50 50
Vorschubgeschwindigkeit
stufenlos regelbasr 5-30 m/min.
groBiter Vorschubwaizenabstand 330 mm
Vorschubwalzern-2 175 mm
Vorschubwaizanbreite 50 mm und 16 mm
Aushub der Vorschubwalzen 30 mm
Verstellbereiche:
Abricihttisch u. Fiigelineal: 8 mm

Vertikalwellen in den Tisch:ca. 60 mm

Horizontalwellen seitlich: ca. 90 mm
Drehzahl der Arbeitswellen: 6000 min."?
Abrichttischlange: 2000 mm

Alle technischen Daten entsprechen der Standardausfiihrung,
kénnen aber den Erfordernissen der Praxis angepafBt werden.

GANGIGE SPINDELANORDNUNGEN
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N = diese Modelle sind mit Nutwelle und
durchgehender Nutenauflage liefer-
bar

Alle Modelle mit schragstellbarer Fras-

welle lassen sich um eine zweite und

dritte schragstellbare Fraswelle erwei-
tern. Weitere Wellenfolgen und Sonder-
wellenfolgen auf Anfrage!

ELEKTRISCHE ANLAGE
Betriebsspannung 380 Volt, Steuerspannung 220 Volt, 50 Hz., nach VDE,

Stern-Dreieck-Schaltung autom. lber Drucktaster, alle Wotoren durch
therm. Uberstromrelais gegen Uberlastung gesichert, 2. NOT-AUS Schaiter
am Ende der Maschine, Zentralverstellung HOCH-TIEF mit Endschalter fiir
Hohenbegrenzung.

Text und Abbildungen unverbindlich



