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In der Qberflichenbehandlung
~von Mébelelementen und sonsti-
gen furnierten Werkstiicken wer-
den vielfach Lacke und Spachtel-
“arten von unterschiedlichen
Eigenschaften verwendet, der
Schieifvorgang muB auf die jewei-
lige Badingung einstelibar sein.
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Flichiger Druckbalkan
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Das !{Dnstruktionsprinzip des
Schleifautomaten FGA 4 biatet
die geforderte Anpassungsfihig-

keit, die Maschine ist deshalb viel- .

seut|g| ainzusetzen.

Die Schieifbreite von 1350 mm
entspgricht der Ublichen Auslegung
von Oberflichenstraien. Die
Arbeltshohe ist konstant, so daf
die Maschine in den auto-
matigchen Arbeitsablaut einge-
paBt ‘werden kann. Die freie
Beschickung wird durch einen
elektromsch gesteuerten Druck-
balken gewahrieistet. Die Schleif-
bandgeschwindigksit ist in einem
Bereich, der auf die Bedingungen
fiir den Lackschiiff abgestimmt ist,
stufenios regelbar, so daf die

Bandgeschwindigkeit der Eigen-

schaft des Oberflichenmaterials
exak‘t angepaft werden kann.

Dla roBe Lénge des brelten
Sc-.thifbandes von 3.250 mm hat
eineibasonders lange Einsatz-
daue_,r zur Folge, und die dadurch
arreichie Elastizitét des Bandes
kommmt der Anpassungsfahigkeit
des elastischen Druckbalkens an
die Oberflache noch weiter ent-
gegen

Durch den breiten Druckbalken

erfolgt ein flichlger Schleifangriff,

womit ain gleichmiBiges Schleif-
bild Eerznelt wird. Durch das von
uns ientwickelte und durch
F'ate{nta geschlitzte elektronische
System laBt sich die Schieifinten-
sntat vor allem an den Werkstlick-
kanten regulieren, um an diesen

-‘empflndllchen Stellen des Werl-
stuqkas ein Durchschleifen zu ver-

hindern und eine ainheitliche
Schleufgute auf der gesamten
Fladhe zu erhaiten.

AUuf Grund dieser Markmale eignet
sich die Type FGA 4 zurm Zwi-
schenschliff von samtlichen
Lackanen und von Spachtelauf-
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trigen. Ferner wird die Maschine
fiir den Holzglédttschliff einge-
setrt, vor allem in solchen Féllen,

wenn furnierte Werkstlcke sepa-

rat vorgeschliffen wurden und
nach Zwischentransport oder
Zwischenlagerung vor dem
Lackauftrag, ein Nachschleifen der
furnierten Fléche durchgefiihtt
werden soll. Mit Folie kaschierte
Werkstlicke lassen sich-ebenfalls

an der FGA 4 schieifen.

Der Vorschub der Werkstiicke,
der itn Bereich von 8 - 30 m/min
stufenlos regelbar ist, erfolgt Gber
gine Reihe von schmalen Trans-
portbandern. Zur Einstellung auf
die Werkstlickstirke wird das.
gesamte Oberteil in der Hohe ver-
fahrsn, 5o daB dia Durchlaufhhe
konstant bleibt, Flir den sicheren
Warkstlicktransport, sofern es
sich nicht um groffldchige Teile -

-handelt, wird aine Intensive Werk-

stiicksaugspannanlage im Trans-
porttisch installiert. Um dia Haf-
tung der Warkstilcke auf den .
Tranaportbédndern wihrend des
Betriabs beizubehaltsn, Kann
unterhalb des Transportbeties:

" sine Bandabstrahleinrichtung
" angebrachi werden, dis konti-

nuierlich die Transporthinder
abbldst und die an dis Staubab-
saughaube mit angesch‘lossen
wird, :

Der Andruck des breiten Schlen‘u
bandes an das Werkstiick wird
durch einen elastischen Druck-
balken ausgelibt, der selbsttétlg
Warkstiicktoleranzen bis mind. 2
mm ausgleicht. Dia’ Andrucikkraft
kann entsprechend der Be-.
schaffenheit der Werkstilcke ver-
andert werdan. Die Oszillation
des brejten Schlsifbandes quer
zur Vorschubrichtung ist h gro-
Bem Bereich steuarbar. Durch
einen Dilsenbewegungsmechanis-
mus wird das Schleifband sténdig
mit PreBiuft abgestrahlt, zwecks
Energieeinsparung jedoch in int-
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Automatischer Au:

sgleich von Werkstiicktoleranzer
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ertnittierender Arbeitsweise in
Abpénglgkeit vorm Werkstiick-.
durchlauf. Infolge intengiver Band-
reinigung und seitlicher Raver-
sionsheweagung bleibt die Werk-
stiickoberfliche von stérenden

) Schlen‘spuren frei.

Zwecks bestmoghcher Anpassung
an Lack- und Oberflachenverhalt-
nisao sind die Schielfbandge-
schwindigkeiten von 2 - 12 m/s

* stufenios regelbar, Antriehs-

lzistung 11 kKW. Bei hesonderen

Schleifbedingungen kann auch ein

anderer F{egelbarelch gewahlt
werden

‘Dar Schleifbandantrieb iiegt, an

der oberen Walze. Evantuelle
Unterschiede in den Kantenldngen
der Schleifbénder werden auto-
matisch ausgeglichen, ein manuel-
las Justieren der gleichmaBigen
Bandapannung ist somit nicht
arforderlich,

Um die freie Beschickung zu

.erméglichen, werden Einsatz und
aoffektive Schlelfbreite des Druck-

balkens elektronisch geateuert, -

. Vor dem Druckbaliken ist eine

Reihe von Kontaktrollen ange-
bracht, die vom durchlaufenden ’
Waerkstiick betitigt werden, Die .
witkgame Andruckfliche des
Druchbalkens entspricht dadurch

“der Werkstiickbreite. In diesem

Beraich bringt der Druckbaiken
das Schieifband in Kontakt mit
dem Werkstlick. Die Druckbalken-
bewegung erfolgt zeitabhanging
yon der Vorschubgeschwindigkeit,
sobald sich die Vorderkante bzw.

.die Hinterkanie des Werkstiickes

atwa in der Mitte unter dem
Druckbalkan befindet; dieser
Abiauf wird automatisch
gesteuert. Je nach Beschaffenheit
des Werkstiickes kann der Zeit-
punkt-des An- und Absetzens des
Druckbaikens vor- oder zurlickver-
legt werden. Die Schleifintensitét

- _an den seitlichen Kanten des

NENTHOSHW NNSWISTIH

" Warkstiickes )st regelbar.

Dadurch kdnnen sowoh! unregsl-
méBig geformte Teile, wis runde
und ovale Tischpiatten, als auch
: recnte‘c:kige Waerkstlicke, die
gewisse Toleranzen aufweisen,
einwandfrei gaschliffen werden,

Anidaer Auslaufseite der Maschine
wearden die Werkstiicke durch

eing Biirstenwalze vom restlichen

Schleifstaub gereinigt. Die Ab-

blirsteinrichtung ist beidarseits in -

der Héhe varstellbar und ist mit
einer Staubabsaughaube ver-
se! en. ‘

U einen zusdtzlichen Glatte~

effekt zu erziglen, kann zwischen
Schieifaggregat und Reinigungs-
biirste eine weitere Glattwalze
angeardnet werden. Jeé nach Art

” de’r Oberfidche stehen verschie-
deme Arten von Burstenbesatz ZUr

Verfugung

qu besonders intensive Reinigung
gn Staubregten kann am Auslauf

Ausfiibrang fiar Kreuzsehliff
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der Maschine eine Entstaubungs-
anlage installisrt werden, die - |

durch sin separates Gablise (iber
Blas~ und Absaugkandle an jeder .

 Stelle des Werkstiicks einen wir-.

kungsvollen Reinigungsefiekt

~ erzielt. Diese Anlage wird durch

lonisierungsstibe erginzt, um die
statische Aufladung aufzuheben.

Enisprechend den industrisilen
Schutzvorschriften wird die
Maschine in explosionasgeschiitz-
ter Ausfithrung geliefert. - .

Bei der elakirischen Ihstaliation ist

- die Verkettung mit anderen R
‘Maschinen in Bearbeitungsstragen
“berlickaichtigt. Soltte es einmal

zum AbriB des Schieifbandes oder
zum seitlichen Ablauf kommen,

|&st sine Sicherheitgschaltung den -

sofortigen Stillstand der Maschine
aus. ‘ '

Es hat sich gezeigt, daf bel
hesonders harfen Lacken in
starket Beschichtung, wie 2.B.

FPHBEE /28 /9T



en bis mindestens 2 mm

Wenn der Schieifablauf eine
Abstufung der Bandkérnung erfor-
der, kbnnen auch zwei LAngs-
achleifaggregate mit flAchigen
Druckbalken hintereinander
angeoardnet werden. Im Ausnah-
mefall kann das ersta Léngs- '
schleifaggregat mit einer
gummierten Kontaktwalze ent-
sprechendar Shore-Hérte ver-
sehen werden. '

Der Aufbau der Type FGA 4 steht
in der stetigen Entwicklung unse-
ros bewihrten Schleifsystems und
zeichnat sich im téglichen Dauer-
betrieb durch héchste Zuverlas-
sigkeilt aus.

Entstaubungssinrichtung am Maschinanausiauf

Polyester-Acryl-Lack, ein zweites ‘sem Fall ein Querschlelfaggregat
. Schielfaggregat zur gleichmaBigen |- ‘vorgeschaltet werden kann,

Flachenbildung erfordetlich ist. .dessen Schleifsystem.die.gleichen

Vorteilhaft ist dafiir die Anwen- -‘Eigenschaften aufweist wie das

dung des Krauzschleifverfahrens. ‘vorher beschriebene Grundaggre- TECHNISCHE DATEN:
Das Baukastenprinzip unserer | igat der Type FGA 4, jedoch im

; ; ; . i i : 1 t
Maschinen 1Bt es zu, daB in die- | 'Querschliff arbeiiend. Ausfuhrung mit 1 Lingsschlelfaggrea
. ' : ' . Arbeitabrelte 1350 mm

) ‘ Cr R e Ty Schieifbandgaszchwindigkeit
: ’ stufenlos 2 - 12 m/s
oder anderer Bereich

Antriabsmotor 11 kKW

Schieifbandabmessungen:
Lange 3250 mm
Bralta 1400 mm

Staubabsaugung:

Schialfband 1 x 180 mm &

je Blirste 1 x 140 mm @
Werkgtlick-Saugspannanlage 100 mm &
Transportbandabstrahlung - 140 mm @
Gawlchi: ca. 3.600 kg . S

Platzbedarf ca. 2600 x 1925 mm
{plus ea. 1450 mm fir .
Schieithandwachsal)

Druckluft min. § bar

In- und Auglandspatanie angamaldet
Anderungen varbshaltan

Ausfﬂhru-ﬁ'g mit 2 L&ngsschieifaggregaten
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- (Heesemann)

Pogtfachf 1G05 562 O Telefon (D57 31) *27021

D-4970.Bad Qeynhausen 1 . Telegr. Hessemann Bad Oeynhausen
ReutarstraBe 15 Telex 9724845 hsm d

Telafax 057 31/3571
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