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Profl)-.  Kanten- und  Falzschislf-

magching Modell PK2

Fabrikationsprogramm: Stationdre Bandschleif- und -schwabbol-
maschinen mit einem oder mehreren Bandern; ftr nichtautomati-
schen, halb- oder vollautomatischen Arbeitsablauf; zum vielseiti-
gen Einsatz in Betrieben aller GroBen; Anordnung einizeln, In
Gruppen oder Bearbeitungsstrafen.

Einige Modelle aus dem Programm:

Modell BAZ1: Bandschleifautomat fir Lackzwischen- und
-gldttschliff - Kontinulerliches Ausblasen des Lackstaubes aus
dem Schleifband, dadurch hervorragende Schleifqualitat.

Modell MBV12: Vollautomatische Zweibandmaschine, fir kon-
tinuierlichen Werkstuckdurchlauf in FertigungsstraBen.

Modell BA2: Wirtschaftlicher Halbautomat mit 2 Bandern for
Schleif- und Schwabbelarbeiten - Individuell und vielseitig ein-
setzbar - Vorderes Band fiir Nacharbeiten . Keine Durch-
schleifgefahr,

Madell BAVI: Weiterentwicklung der BA2 - Vollautomat
Hochleistungsmaschine fir Halzschliff, Lackschliff und Schwab-
beln - Progremmsteverung ermoglicht mehrere automatische
Werkstiickduréhldufe.

Modell DBV1: Vollautomatische Zwelbandmaschine far Vor- und
Nachschliff bzw. -schwabbeln in einem Werkstickdurehlauf
Arbeitsprinzip ‘wie BAV1,

Modell PK2: Automatische Maschingé zuni Kanten-, Profil- und
Falzschleifen - Mit Zwillingschleifaggregat auch far doppel-
saltige Arbeltsweise im automatischen Durchlauf einsetzbar.
Madell DKP1: ‘Wie PK2, aber mit besonderen Werkstiickfahrungs-
hahnen speziell als zwelseitig ‘arbeitends Maschine fir Bearbel-
tungsstrafen « Beide Maschinen neben dem Falzschliff durch
weitere: Zusatzeinrichtungen “auch zuii Kantenbrechen sowle
Abfrdsen und Kappen von Furniertberstanden im gleichzeitigen
Durchlauf geeignet.



