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FILTERHAUSER, JET-FILTER, UNTERDRUCK-FILTER,
(GROSSENTSTAUBERFILTERANLAGEN, KOMPAKTFILTERANLAGEN,
DEeckeNFILTER, RUCKLUFTKANALBAUTEILE, ZYKLONABSCHEIDER
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In Hocker Polytechnik GroRfilteranlagen steckt das
»Hocker Polytechnik GroBfilter-

Wissen und die Erfahrung aus 30-jahriger Forschung,
anlagen steigern die Effizienz und

Entwicklung und Praxis. Der Freigabe zur Serienpro-
die Qualitat der Produktion und

duktion sind zahlreiche Versuche und Testreihen an
helfen, die Umwelt zu schiitzen.”

Prototypen vorgeschaltet. Sie reduzieren die Risiken

fir Mensch und Umwelt und garantieren die Erfiillung

der gesetzlichen Bestimmungen. Das als Baukastensy-

stem konzipierte Filterprogramm umfalt Anlagen zur

Reinigung von Luftmengen bis zu 500.000 m3/h. Hok-

ker Polytechnik projektiert jede Anlage individuell

nach kundenspezifischen Gegebenheiten.

Eine von vielen tausend Hocker Polytechnik Anlagen, bereits 1975
in Betrieb genommen, zwischenzeitlich zweimal erweitert

ZUKUNFTSORIENTIERTE ANLAGENSYSTEME

Eingrundlegendes Konstruktionskonzept der Hécker
Polytechnik Anlagen ist die Erweiterungsfihigkeit im
Hinblick auf die Zukunft. Die Anpassung an zusitzli-
che Absaugstellen oder neue Spinelagerorte ist jeder-
zeit nachtriglich moglich, so daR auf den augenblick-
lichen Bedarf abgestimmte Investitionen die Zukunfts-
sicherheit der Anlage nicht beeintrichtigen.

VERSCHIEDENE STANDORTMOGLICHKEITEN

Der Aufstellungsort der Anlagen richtet sich nach den
Gegebenheiten im Betrieb. Der Einbau kann zentral
oder dezentral erfolgen:

- Stehend neben dem Gebiude

- Auf Stahlunterkonstruktionen

- Auf oder in Spinesilos

- Auf Hallendidchern

Entsprechende Wetterschutzverkleidungen schiitzen
aufBen aufgestellte Anlagen vor Witterungseinfliissen.

StABILE BAUWEISE

Hoécker Polytechnik fertigt alle Anlagen aus hochwer-
tigen Materialien und Werkstoffen. Strengste Vorga-
ben an die Lieferanten gewihrleisten das gleichblei-
bend hohe Qualititsniveau. Stabile Konstuktionen
garantieren hochste Sicherheit.

Die Filterverkleidungen aus verzinktem Stahlblech
oder Aluminium sind auch in wérme- und schall-
isolierter Ausfithrung lieferbar.
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t Isolierverkleidung und A

Filterverkleidung mit Wirme- und Schallisolierung Dezentrale Aufstellung auf einem Betonfundament, PGSQ mit drei
Elementen
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HocHwerTIGE FILTER
MIT LANGER LEBENSDAUER

Dem Bedarfsfall angepaBt, bestehen Filterschlauche
von Hocker Polytechnik aus speziellen Geweben mit
optimalem Wirkungsgrad. Eine Lebensdauer von tiber
10 Jahren stellt bei korrekter Wartung keine Seltenheit
dar. Fur jeden Anwendungsfall stehen je nach Staubart
die richtigen Filterme-
dien zur Verfligung, wie:
- Polypropylen-Gewebe
- Polyester Nadelfilz
- PES-Seidengewebe
- Baumwoll-Nesselstoff
- und andere Spezialaus-
fihrungen mit BIA Prif-
zeugnissen der Katego-
rien U, S, G und C.

Mechanische Regeneration durch
motorische Abriittelung

Fiir hohe Luftdurchlissigkeit bei optimalem Abscheide-
grad hat Hocker Polytechnik einen Polyester Nadelfilz
mit Acryl-Membran-Beschichtung entwickelt.

Die Filterschlduche regenerieren sich je nach Medium
selbsttitig oder mechanisch durch motorische
Abriittelung oder Druckluftimpuls-Abreinigung.
Mittels einer Spezialmanschette und antiseptischem
Dichtungsfett 1dRt
sich jeder Filter- h _
schlauch absolut — i
staubdicht einset- l R\ =i 14
zen. Das gewihr- [ : '
leistet geringen

Montageaufwand
und einfaches Aus-

wechseln. Druckluftimpuls-Abreinigung

Fiir jeden Bedarfsfall das richtige Filtermedium: Baumwoll-Nessel-
stoff, Polyester Nadelfilz, PES-Seidengewebe oder andere Spezial-
ausriistungen

KomPLEXE LOSUNGEN

Hacker Polytechnik Filteranlagen sind eine wesentli-
che Komponente in der Entsorgungskette von der
materialbearbeitenden Maschine zur Wiederverwer-
tung oder zur Endlagerung.

Absaugen

Die-Absaugung an den Bearbeitungsmaschinen reali-
siert Hocker Polytechnik kundenspezifisch als Einzel-,
Gruppen- oder Zentralabsaugung - betriebssicherund
energiesparend. Hochleistungsventilatorensichern die
effektive Absaugung an der Maschine und den rei-
bungslosen Materialtransport zur Filteranlage. Der
Wirkungsgrad von auf der Reinluftseite angeorderten
Ventilatoren betragt hierbei bis zu 85 %.
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Filtern
Die Rohluft tritt iiber eine oder mehrere mit Riickstau-
klappen versehene Einblasleitungen in die Filteranlage

ein. In dem grolziigig dimensionierten Expansions-.

raum werden grobe Teilchen vorabgeschieden.

Die Filterschlduche scheiden die feinen Teilchen bis
auf ejnen minimalen Reststaubgehalt ab (< 0,1 mg/m3
bei Einsatz von speziellen Filtermedien).

Austragen

Die Austragung aus der Filteranlage tibernehmen je
nach System:

- Kettenforderer

- Ruhrwerkaustragung

- Schneckenforderer

- Zellenradschleusen

Lagern und Verwerten

Transportventilatoren oder Tragkeitenforderer tiber-
fihren das ausgetragene Material zum Container, Silo
oder Zwischensilo. Vor dort gelangt das Material zur
weiteren Verwertung, zum Beispiel Verbrennung oder
Brikettierung.

VW ARMERUCKGEWINNUNG

Alternativ zum Abfiihren der gefilterten Luft ins Freie
bietet Hocker Polytechnik Méglichkeiten zur Wirme-
rlickgewinnung:

- Direkte Riickfihrung der warmen Luft in dije
Produktionshallen (soweit gesetzlich zuldssig) nach
Verlassen des Filters tiber Riickluftkanile, mit Um-
schaltung fur Abluft/Riickluft (Sommer-/Winterbetrieb).

- Indirekte Riickgewinnung durch Wirmetauscher.

/

Riickluftkanalsystem mit Umlenkung und Druckentlastungsflichen

In den Hallen sorgen Kanalsysteme fiir gutes, zugfreies
Klima. Feinfiltermatten in leicht handhabbaren Wech-
selrahmen sind in die Kanalsysteme integriert.

AKTIVE SICHERHEIT

Gemal der geltenden Bestimmungen riistet Hocker
Polytechnik Filteranlagen mit Druckentlastungsflichen
aus. Sie schiitzen die Anlage vor der Zerstérung durch
Staubexplosionen und verhindern groRere Schiden.
Aulerdem kontrollieren Sensoren bei Bedarf die Dreh-
zahl, die Rotationsgeschwindigkeit und den Volumen-
strom. Grolfilteranlagen von Hocker Polytechnik ver-
fiigen grundsétzlich iber ein Loschleitungssystem (trok-
kene Loschleitung). Zusitzlich lassen sich die
Absaugforderleitungen mit einem Feuererkennungs-
und Funkenldschsystem ausriisten:
- Die elektronische Ferniiberwachung erkennt Funken
im System sofort.
- Der Loschvorgang erfolgt in weniger als einer Sekun-
de automatisch.
Die Explosions- und Feuergefahr beschrankt sich auf
ein Minimum. Das geringere Risiko honorieren Versi-
cherungen durch giinstige Pramien.
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ZENTRALE STEUERUNG

Hocker Polytechnik liefert zu allen Anlagen moderne
Steuereinheiten im Baukastensystem. Optische und
akustische Meldesignale zeigen eventuelle Stérungen
sofort an. Bei groferen Anlagen finden in der Regel
SPS-Steuerungen und mittels Frequenzumrichter gere-
gelte Ventilatoren Anwendung.

Schaltschrinke von Hocker Polytechnik erlauben ge-
nerel] die Kombination mit betriebseigenen Anlagen.
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Anlagensteuerung durch tibersichtliche, zentral angeordnete Schalt-
schranke

VERSCHIEDENE FILTERSYSTEME VON
Hocker POLYTECHNIK

Filteranlagen von Hocker Polytechnik bieten fiir jeden
Bedarfsfall die richtige Losung. Die Vertriebsingenieu-
re haben das Know-how und wahlen das richtige
Anlagensystem aus dem Serienprogramm aus.

FU-Regelung

Hocker Polytechnik Filterhduser PFHA.
GrofRfilteranlagen fiir umfangreiche Luft- und Spane-
mengen (bis 100.000 m¥h), mit groBem Expansions-
und Zwischenlagerraum sowie Rithrwerkaustragung.
Stabile und kompakte Bauweise mit Stahlunterbau,
Revisionsgang, Steigleiterpodest und wahlweise Alu-
minium-oder Isolierverkleidung. Auch als Spezialaus-
fihrung fur kontinuierlichen Betrieb lieferbar.

Filterhaus, Typ PFHA mit oberer und unterer Isolierverkleidung
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GrofBanlage: Zwei Filterhduser PFHA mit Riickluftkanal, Transportanlage zum Silo bzw. Deckenfilter sowie separate Filteranlage PGSQ mit
Containerbeschickung fiir Lackschliff
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Hocker Polytechnik Industriefilter VacudJet

PVJL, PVJQ. Filteranlage in Modulbauweise mit

Druckluft-lmpulsabreinigung fiir kontinuierlichen Be-

trieb oder elektronische Pausenabriittlung. Wahlwei-

se einsetzbar als:

- Uberdruckfilter mit rohluftseitig angeordnetem Ab-
saugventilator

- Unterdruckfilter mit dem Ventilator auf der Reinluft-
seite

N

Kettenaustragsystem

Die Modulbauweise erlaubt jederzeit die Erweiterung
der Anlage. Die stabile Konstruktion halt Unterdriik-
ken bis 4000 Pa stand. Auch schall- und wirmeisoliert
lieferbar. Typ PVJL mit Kettenforderer und Zellenrad-
schleuse zur Austragung. Typ PVJQ bis maximal drei
Elemente (Umriistung auf Kettenaustragsystem mog-

lich).
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Industriefilter Vacujet, Typ PVIL 2000 mit Trogkettenforderer zur Silobeschickung, 850 m? Filterfliche
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Hocker Polytechnik Unterdruckfilter

Die Weiterentwicklung vom Uberdruckfilter hin zum
Unterdruckfiltersystem fiir die reinluftseitige Anord-
nung von Hochleistungsventilatoren (mit bis zu 85 %
Wirkungsgrad) macht erhebliche Einsparungen eben-
somoglich wie in HochstmaR an Sicherheitfir Mensch
und Umwelt.

Warum reinluftseitige Ventilatoren?

Bisher werden Ventilatoren in der Regel auf der Roh-

luftseite, zwischen der abzusaugenden Maschine und

der Filteranlage angeordnet. Die Ventilatoren dienen

dem Luft- und Materialtransport. Die Nachteile:

- Hoherer Verschleil

- Geringer Wirkungsgrad durch offene Ventilatorlauf-
rader
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Bedientabeleau fiir Drehzahlre-

gelung
Bei reinluftseitiger Anordnung der Ventilatoren wer-
den geschlossene Laufrider mit hochstem Wirkungs-
grad eingesetzt. Das spart in Kombination mit einer
luftmengenbedarfsabhingigen Drehzahiregelung bis
zu 70 % Energie. Der Ventilator ist auBerdem nicht
mehr der steten Belastung von Staub und Spdnen
ausgesetzt, er arbeitet praktisch verschleilfrei. Den
hohen Anforderungen an die entsprechenden Filteran-
lagen wird Hécker Polytechnik durch ein hochwerti-
ges und vielseitiges Lieferprogramm gerecht.

Innovative, praxisgerechte Systeme.

Bewdhrte Austragesysteme und stabile Konstruktion
kombiniert mit neuartigen Filtermaterialien und mo-
dernsten Ventilatorsteuerungen gewihrleisten hich-
ste Betriebssicherheit und geringen Energieverbrauch,
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Unterdruck-Zwischensilo-Filter mit Hochleistungsventilator und
Containerbeschickung

Unterdruck-Filterhaus in lackierter Ausfiihrung
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Tandemanlage fiir kontinuierlichen Betrieb

Reihentfilter fiir kontinuierlichen Betrieb mit Spiilluftabreinigung 1.100 m? Filterfliche
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Geschlossenes Hochleistungs-
laufrad

struktion) von auflen beaufschlagt und mit innen-
liegenden Stiitzspiralen versehen. In der Baureihe V

Der Unterschied liegt im Detail.

Hécker Polytechnik fertigt alle Unterdruckfilter aus
hochwertigen Materialien und Werkstoffen. Die Ver-
wendung von 2 mm starkem, sendzemier verzinktem
Stahiblech in Verbindung mit innenliegenden Verstar-
kungen ermoglicht den Einsatz bei Unterdriicken bis
zu4.500 Pa. Die konsequente Abkantung der Gehaduse-

Reinigungsphase

Optimale Filterregeneration durch Jet-Abreinigung mit Injektor-
wirkung

werden die Filterschliuche von innen beaufschlagt,
eine Stiitzvorrichtung ist nicht notwendig. Spezial-
Kunststoffmanschetten in Verbindung mit Dichtungs-
fett ermoglichen das dauerhafte, staubdichte Einset-
zender Filterschliuche. Kurze, kostengtinstige Monta-
gen sind die Folge. Ablagerungen zwischen Filter-

Filtrationsphase

Von auBen beaufschlagte Filterschlduche

bleche nach innen gewihrleistet, daf auch alle Schnitt-

kanten innen liegen. Beschidigungen an den Filter-
schlauchen werden durch einen ausreichenden Si-
cherheitsabstand zu den Blechkanten vermieden. Die
Filterschlauche sind bei der Baureihe J (Jet-Filter Kon-

schlauch und Filterstutzen, wie sie bei Verwendung
von Metallstutzen vorkommen, werden dauerhaft ver-
mieden, und die Haltbarkeit der Hocker Polytechnik
Filterschlduche wird wesentlich verldngert.
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Hocker Polytechnik Kettenfilteranlagen
PGSL, PKFL, PKFL-K. Groffilteranlagen in Mo-
dulbauweise, bis zu 18 Elementen ausbaubar. Schma-
le Bauweise (2 Meter) bei groBten Luftmengen (bis
300.000 m3/h). Als Langsbaureihe optimal geeignet fiir
die Aufstellung seitlich an Betriebsgebauden oder auf
Dichern. Die Rohluft wird seitlich eingeblasen. Aus-
tragung Gber zweiseitig gefiihrten Kettenforderer und
Zellenradschleusen. Hocker Polytechnik Grof-
entstauber (PGSL) standardmiRig mit Aluminium-
verkleidung. Gegen Aufpreis mit Wirme- und Schall-
isolierung. Als Baureihe Kompakifilter (PKFL) mit selbst-
tragender verzinkter Stahlblechverkleidung —eine preis-
glinstige Alternative zur Aluminiumverkleidung.
Durch die Konstruktion als selbsttragende Verklei-
dung sind alle Filtereinheiten voneinander abgeschot-
tet. Sie konnen in Verbindung mit dem Einsatz von
automatischen Absperrjalousien in den Abluftstutzen
sowie eines Spulluftventilators als kontinuierlich ar-
beitender Filter im mehrschichtigen Betrieb eingesetzt
werden.
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Kompakfilter Langsbaureihe mit seitlicher Wartungsbiihne

mehrI

Kompakifilter PKFQ mit Containerbeschickung
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Kompaktfilteraniage PKFL 2000 mit Luftrickfiihrung, 450 m? Filterfliche

Hocker Polytechnik GroBfilteranlagen-Quer- schleuse. Seitliche Schrigbleche gewahrleisten die
baureihe PGSQA, PKFQ. Die Konstruktion ent- betriebssichere Funktion. Die Modellreihen sind auf
sprichtim wesentlichen der der Langsbaureihen PGSL maximal drei Elemente ausbaubar. Eine spétere Erwei-
und PKFL. Die Austragung iibernimmt jedoch eine terung auf das Kettenférdersystem ist moglich. Geeig-

gegeniiber der Einblasseite angeordnete Zellenrad- net fiir Luftmengen bis 40.000 m3h.
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Hécker Polytechnik Deckenfilter PDF, PKFD.
Deckenfilteranlagen im Baukastensystem. Bei direkter
Einblasung Einbau aufeiner Zwischendecke im Massiv-
bunker. Bei indirekter Einblasung Aufbau auf die Silo-
decke mit Wetterschutzverkleidung aus Aluminium
(PDF) oder verzinktem Stahlblech (PKFD 2000, PKFD
3000).

Hécker Polytechnik Rickluftkanalbauteile.
Hocker Polytechnik liefert zu allen Filteranlagen die
passenden Ruckluftkanalbauteile — hergestellt aus ver-
zinktem Stahlblech oder wirmeisoliert.

Hécker Polytechnik Zyklonabscheider PZ.
Zyklonabscheider (Fliehkraftabscheider) werden auf
grund der einschlagigen Vorschriften hauptsichlich
dort eingesetzt, wo feuchtes Material anfillt, zum
Beispiel in Sagewerken. Auferdem ist der Einsatz als
Vorabscheider vor Schlauclifilteranlagen moglich.

Baureihe - Typ Filterfliche in m2

240 bis 900
84 bis 3920 (max. 14 Elemente)

Filterhaus PFHA
Industriefilter PV]L, PVYVL

PVIQ, PVVQ 84 bis 840 (max. 3 Elemente)
Unterdruck-Filterhaus PVJH 254 bis 635

PVVH 225 bis 565

Kettenfilter PGSL 61 bis 2178 (max. 18 Elemente)
PKFL 61 bis 2178 (max. 18 Elemente)
PKFL-K 61 bis 2178 (max. 18 Elemente)
Querbaureihen PGSQ 61 bis 363 (max. 3 Elemente)
PKFQ 2000 61 bis 363 (max. 3 Elemente)
PKFQ 3000 91 bis 366 (max. 2 Elemente)
PKFQ-K 61 bis 363 (max. 3 Elemente)
Deckenfilter PDF 61 bis 726 (max. 6 Elemente)
PKFD 2000 61 bis 726 (max. 6 Elemente)
PKFD 3000 91 bis 732 (max. 4 Elemente)
Zyklonabscheider max. Einblasluftmenge in m¥h

Pz 1.500 bis 18.000

Deckenfilter, Typ PDF mit erhéhtem Einblasraum und Alutrapez-
verkleidung

IMMER AUF DEM NEUSTEN STAND

SondergréBen auf Anfrage

Grolfilteranlagen von Hécker Polytechnik beriick-
sichtigen die Anforderungen moderner Produktions-
prozesse und lassen sich problemlos in diese integrie-
ren.

Wenn Sie Fragen zu Projektierung, Lieferung, Monta-
ge oder zu unserem Kundendienst haben, rufen Sie uns
an. Wir informieren und beraten Sie gerne.

thr Team von Hécker Polytechnik.




