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Grof[filteranlagen
in der Holzverarbeitung

Filterhauser, Jet-Filter, Unterdruck-Filter, GroBentstauberfilteranlagen,
Kompaktfilteranlagen, Deckenfilter, Rickluftkanalbauteile, Zyklonabscheider




In Hocker Polytechnik GroRfilteranlagen steckt das
"Hécker Polytechnik GroBfilter-

Wissen und die Erfahrung aus 30-jahriger Forschung,
anlagen steigern die Effizienz und

Entwicklungrund Praxis. Der Freigabe zur Serien-
die Qualitadt der Produktion und

produktion sind zahlreiche Versuche und Testreihen
helfen, die Umwelt zu schiitzen.”

an Prototypen vorgeschaltet. Sie reduzieren die Risi-

ken fur Mensch'un;i‘ Umwelt und garantieren die
Erfullung der gesetzlichen Bestimmungen. Das als
Baukastensystem konzipierte Filterprogramm umfaft
Anlagen zur Reinigung von Luftmengen bis zu
300.000 m*h. Hocker Polytechnik projektiert jede
Anlage individuell nach kundenspezifischen Gege-

benheiten.

Eine von vielen tausend Hocker Polytechnik Anlagen, bereits 1975
in Betrieb genommen, zwischenzeitlich zweimal erweitert

ZUKUNFTSORIENTIERTE ANLAGENSYSTEME

- Ein grundlegendes Konstruktionskonzept der Hocker

Polytechnik Anlagen ist die Erweiterungsfahigkeit im
Hinblick auf die Zukunft. Die Anpassung an zusétzliche
Absaugstellen oder neue Spénelagerorte ist jederzeit
nachtraglich moglich, so da auf den augenblick-
lichen Bedarf abgestimmte Investitionen die Zukunfts-
sicherheit der Anlage nicht beeintrachtigen.

VERSCHIEDENE STANDORTMOGLICHKEITEN

Der Aufstellungsort der Anlagen richtet sich nach den
Gegebenheiten im Betrieb. Der Einbau kann zentral
oder dezentral erfolgen:

- Stehend neben dem Gebaude

- Auf Stahlunterkonstruktionen

- Auf oder in Spanesilos

- Auf Hallendachern

Entsprechende Wetterschutzverkleidungen schiitzen
aulien aufgestellte Anlagen vor Witterungseinflussen.

STABILE BAUWEISE

Hocker Polytechnik fertigt alle Anlagen aus hochwer-
tigen Materialien und Werkstoffen. Strengste Vorgaben
an die Lieferanten gewahrleisten das gleichbleibend
hohe Qualitdtsniveau. Stabile Konstruktionen garan-
tieren hochste Sicherheit.

DieFilterverkleidungen aus verzinktem Stahlblech oder
Aluminium sind auch in warme- und schallisolierter
Ausfihrung lieferbar.
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PGSQ mit Isolierverk ckvorrichtung

Zentral auf einem Silodach montierter Kompaktfilter

Filterverkleidung mit Warme- und Schallisolierung ,ezentrale Aufstellung auf einem Betonfundament, PGSQ mit drei
- Elementen




HocHWERTIGE FILTER
MIT LANGER LEBENSDAUER

Dem Bedarfsfall angepafit, bestehen Filterschlauche
von HockerPolytechnik aus speziellen Geweben mit
optimalem Wirkungsgrad. Eine Lebensdauer von tber
10 Jahren stellt bei korrekter Wartung keine Seltenheit
dar. Fiir jeden Anwendungsfall stehen Je nach Staub-
artdie richtigen Filterme-
dien zur Verfligung, wie:
- Polypropylen-Gewebe
- Polyester Nadelfilz
- PES-Seidengewebe
- Baumwoll-Nesselstoff
- und andere Spezialaus-
fihrungen mit BIA Prif-
zeugnissen der Katego-
rien U, S, G, und C

Mechanische Regeneration durch
motorische Abriittelung

Firhohe Luftdurchlassigkeit bei optimalem Abscheide-
grad hat Hocker Polytechnik einen Polyester Nadelfilz
mit Acryl-Membran-Beschichtung entwickelt.

Die Filterschlauche regenerieren sich je nach Medium
selbsttétig oder mechanisch durch motorische Abriitte-
lung oder Druckluftimpuls- Abremlgung

Mittels einer Spezialman- ;
schette und antisepti-
schem Dichtungsfett 1aRt
sich jeder Filterschlauch
absolutstaubdichteinset-
zen. Das gewdahrleistet ge-
ringen Montageaufwand
und einfaches Auswech-

seln. Drls—Abrelnlug

Fu:#eden Bedarfsfall das richtige Filtermedium: Baumwoll-Nessel-
stoff, Polyester Nadelfilz, PES-Seidengewebe oder andere Spezial-
ausrtistungen

KoMPLEXE LOSUNGEN

Hocker Polytechnik Filteranlagen sind eine wesent-
liche Komponente in der Entsorgungskette von der
materialbearbeitenden Maschine zur Wiederverwer-
tung oder zur Endlagerung.

Absaugen

Die Absaugung an den Bearbeitungsmaschinen reali-
siert Hocker Polytechnik kundenspezifisch als Einzel-,
Gruppen- oder Zentralabsaugung — betriebssicher
und energiesparend. Hochleistungsventilatoren sichern
die effektive Absaugung an der Maschine und den
reibungslosen Materialtransport zur Filteranlage. Der
Wirkungsgrad von auf der Reinluftseite angeordneten
Ventilatoren betragt hierbei bis zu 85 %.




Filtern

Die Rohluft tritt Giber eine oder mehrere mit Riickstau-
klappen versehene Einblasleitungen in die Filteranlage
ein. In dem grofRzugig dimensionierten Expansions-
raum werden grobe Teilchen vorabgeschieden.

Die Filterschlauche scheiden die feinen Teilchen bis
auf einen minimalen Reststaubgehalt ab (< 0,1 mg/m?
bei Einsatz von speziellen Filtermedien).

Austragen

Die Austragung aus der Filteranlage tibernehmen je
nach System:

- Kettenforderer

- Rihrwerkaustragung

- Schneckenforderer

- Zellenradschleusen

Lagern und Verwerten

Transportventilatoren oder Tragkettenforderer tiberfiih-
ren das ausgetragene Material zum Container, Silo oder
Zwischensilo. Von dort gelangt das Material zur weiteren
Verwertung, zum Beispiel Verbrennung oder Brikettierung.

\WARMERUCKGEWINNUNG

Alternativ zum Abfuhren der gefilterten Luft ins Freie
bietet Hocker Polytechnik Moglichkeiten zur Warme-
rickgewinnung:

- Direkte Riickfiihrung der warmen Luft in die Produk-
tionshallen (soweit gesetzlich zulassig) nach Verlas-
sen des Filters tiber Riickluftkandle , mit Umschaltung
fur Abluft/Rtackluft (Sommer-/Winterbetrieb).

- Indirekte Ruickgewinnung durch Warmetauscher.

kuckluftkanalsystem mit Umlenkung und Druckentlastungsflach

In den Hallen sorgen Kanalsysteme fiir gutes, zugfreies
Klima. Feinfiltermatten in leicht handhabbaren Wech-
selrahmen sind in die Kanalsysteme integriert.

AKTIVE SICHERHEIT

Gemal der geltenden Bestimmungen riistet Hocker
Polytechnik Filteranlagen mit Druckentlastungsflachen
aus. Sie schiitzen die Anlage vor der Zerstérung durch
Staubexplosionen und verhindern groRere Schaden.
Aullerdem kontrollieren Sensoren bei Bedarf die
Drehzahl, die Rotationsgeschwindigkeit und den
Volumenstrom. Grof¥filteranlagen von Hocker Poly-
technik verfligen grundsitzlich tiber ein Loschleitungs-
system (trockene Loschleitung). Zusatzlich lassen sich
die Absaugforderleitungen miteinem Feuererkennungs-
und Funkenléschsystem ausristen:
- Die elektronische Ferntiberwachung erkennt Funken
im System sofort.
- Der Loschvorgang erfolgt in weniger als einer Se-
kunde automatisch.
Die Explosions- und Feuergefahr beschrankt sich auf
ein Minimum. Das geringere Risiko honorieren Ver-
sicherungen durch gtinstige Pramien.




ZENTRALE STEUERUNG

Hocker Polytechnik liefert zu allen Anlagen moderne
Steuereinheiten im Baukastensystem. Optische und

akustische Meldesignale zeigen eventuelle Stérungen -

sofort an. Bei groBeren Anlagen finden in der Regel
SPS-Steuerungen Anwendung.

Schaltschranke von Hocker Polytechnik erlauben ge-
nerell die Kombination mit betriebseigenen Anlagen.
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Anlagensteuerung durch tibersichtliche, zentral angeordnete Schalt-
schranke

\/ERSCHIEDENE FILTERSYSTEME VON
HockeR POLYTECHNIK

Filteranlagen von Hocker Polytechnik bieten fiir jeden
Bedarfsfall die richtige Losung. Die Vertriebsingenieure
haben das Know-how und wéhlen das richtige An-
lagensystem aus dem Serienprogramm aus.

all S5

SPS-Steuerung

Hocker Polytechnik Filterhduser PFHA.
Groffilteranlagen fiir umfangreiche Luft- und Spane-
mengen (bis 100.000 m3/h), mit grolem Expansions-
und Zwischenlagerraum sowie Rithrwerkaustragung.
Stabile und kompakte Bauweise mit Stahlunterbau,
Revisionsgang, Steigleiterpodest und wahlweise Alu-
minium- oder Isolierverkleidung. Auch als Spezialaus-
fuhrung fur kontinuierlichen Betrieb lieferbar.

Filterhaus, Typ PFHA mit oberer und unterer Isolierverkleidung
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Filterhaus, Typ PFHA mit Alutrapeblechverkleidung

oBanlage: Zwei Filt er PFHA mit Riickluftkanal, Transportanlage zum Silo bzw. Deckenfilter sowie separate Filteranlage PGSQ mit
Containerbeschickung fiir Lackschliff



Hocker Polytechnik Industriefilter Vacudet PVJL,
PVJQ. Filteranlage in Modulbauweise mit Druckluft-
Impulsabreinigung fir kontinuierlichen Betrieb oder
elektronische Pausenabrittlung. Wahlweise einsetz-

bar als:
- Uberdruckfilter mit rohluftseitig angeordnetem Ab-

saugventilator
- Unterdruckfilter mit dem Ventilator auf der Reinluft-

seite

Die Modulbauweise erlaubt jederzeit die Erweiterung
der Anlage. Die stabile Konstruktion halt Unterdriik-
ken bis 4000 Pa stand. Auch schall- und warmeisoliert
lieferbar. Typ PVJL mit Kettenforderer und Zellenrad-
schleuse zur Austragung. Typ PVJQ bis maximal drei
Elemente (Umristung auf Kettenaustragsystem mog-

lich).




Hocker Polytechnik Unterdruckfilter

Die Weiterentwicklung vom Uberdruckfilter hin zum
Unterdruckfiltersystem fir die reinluftseitige Anord-
nung von Hochleistungsventilatoren (mit bis zu 85 %
Wirkungsgrad) macht erhebliche Einsparungen eben-
so moglich wie ein HochstmaB an Sicherheit fir
Mensch und Umwelt.

Warum reinluftseitige Ventilatoren?

Bisher werden Ventilatoren in der Regel auf der Roh-

luftseite, zwischen der abzusaugenden Maschine und

der Filteranlage angeordnet. Die Ventilatoren dienen

dem Luft- und Materialtransport. Die Nachteile:

- Hoherer Verschleifs

- Geringer Wirkungsgrad durch offene Ventilatorlauf-
rader

Bedientabeleau fiir Drehzahlre-

gelung
Bei reinluftseitiger Anordung der Ventilatoren werden
geschlossene Laufrader mit hochstem Wirkungsgrad
eingesetzt. Das spart in Kombination mit einer luft-
mengenbedarfsabhdngigen Drehzahlregelung mehrals
20 % Energie. Der Ventilator ist aullerdem nicht mehr
der steten Belastung von Staub und Spanen ausgesetzt,
er arbeitet praktisch verschleilffrei. Den hohen Anfor-
derungen an die entsprechenden Filteranlagen wird
Hocker Polytechnik durch ein hochwertiges und viel-
seitiges Lieferprogramm gerecht.

Innovative, praxisgerechte Systeme.

Bewdhrte Austragesysteme und stabile Konstruktion
kombiniert mit neuartigen Filtermaterialien und mo-
dernsten Ventilatorsteuerungen gewéhrleisten hochste
Betriebssicherheit und geringen Energieverbrauch.




Drei groBBe Vorteile:

1. Geringe Filterwiderstande und hoher Ab-
scheidegrad durch Spezialfiltermaterial mit
teflondhnlicher Arcylmembranbeschichtung. Das
bedeutet saubere Luft und Energieeinsparung.

2. Optimale Absaugleistung bei geringem Energie-
verbrauch durch stufenlose Drehzahlregelung. Da-
durch wesentlich weniger Betriebskosten.

3. Erweiterbarkeit durch Baukastenprinzip. Die
AnlagengroBe kann dem derzeitigen Bedarf und
bei spateren Erweiterungen den gestiegenen An-
forderungen angepafit werden. Das heilst, dafd
Investitionen zukunftssicher bleiben.

Zehn Anlagentypen fiir jeden Bedarf.

Durch die konsequente Verwendung eines Raster-
malles fur alle Anlagentypen ist eine genaue Bedarfs-
anpassung moglich. Ebenso durchfiihrbar ist eine spa-
tere Erweiterung von Filterflachen oder die Umristung
von Pausenabreinigung auf kontinuierlichen Betrieb.
Zehn verschiedene Anlagentypen mit unterschied-
lichen Austragesystemen rustet Hocker Polytechnik
wahlweise mitelektromechanischer Pausenabriittelung
(auch als Gegendruckfilter) oder mit Druckluft-Impuls-
abreinigung aus. Verschiedene Baugrofen und Filter-
schlauchldngen ermoglichen die Anpassung auf die
erforderliche Luftmenge und den Materialanfall.

Unterdruckfilter PVVP auf Brikettierpresse

Die Anlagentypen:

— Vacu-Absackfilter Typ PVVS

— Vacu-Deckenfilter Typ PVVD und PVJD

— Vacu-Pressenaufsatzfilter Typ PVVP

- Vacu-Zwischensilo Typ PVVZ und PVJZ

— Vacu-Industriefilter Querbaureihe Typ PVVQ
und PVJQ

— Vacu-Industriefilter Langsbaureihe-Kettenfilter
Typ PVVL und PVJL




Vacu-Absackfilter mit sechs Spanefangsécken in unterdrucksicherer Verkleidung, trockene Loschleitung (Mehrpreis)
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Der Unterschied liegt im Detail.

Hocker Polytechnik fertigt alle Unterdruckfilter aus
hochwertigen Materialien und Werkstoffen. Die Ver-
wendung von 2 mm starkem, sendzemier verzinktem
Stahlblech in Verbindung mit innenliegenden Verstar-
kungen ermoglicht den Einsatz bei Unterdriicken
bis zu 4.000 Pa. Die konsequente Abkantung der

Filtrationsphase

Von aulBen beaufschlagte Filterschlauche

Gehausebleche nach innen gewahrleistet, dafs auch
alle Schnittkanten innen liegen. Beschadigungen an
den Filterschlauchen werden durch einen ausreichen-
den Sicherheitsabstand zu den Blechkanten vermie-

Geschlossenes Hochleistungs-
laufrad
den. Die Filterschlduche sind bei der Baureihe )
(Jet-Filter Konstruktion) von aufen beaufschlagt und
mit innenliegenden Stiitzspiralen versehen. In der

Reinigungsphase

Optimale Filterregeneration durch Jet-Abreinigung mit Injektor-
wirkung

Baureihe V werden die Filterschldauche von innen
beaufschlagt, eine Stutzvorrichtung ist nicht notwen-
dig. Spezial-Kunststoffmanschetten in Verbindung
mit Dichtungsfett ermoglichen das dauerhafte,
staubdichte Einsetzen der Filterschlauche. Kurze,
kostengtinstige Montagen sind die Folge. Ablagerungen
zwischen Filterschlauch und Filterstutzen, wie sie
bei Verwendung von Metallstutzen vorkommen, wer-
den dauerhaft vermieden, und die Haltbarkeit der
Hocker Polytechnik Filterschlauche wird wesentlich
verlangert.



Hocker Polytechnik Kettenfilteranlagen PGSL,
PKFL, PKFL-K. Groffilteranlagen in Modulbauweise,
bis zu 18 Elementen ausbaubar. Schmale Bauweise
(2 Meter) bei groBten Luftmengen (bis 300.000 m*/h).
Als Langsbaureihe optimal geeignet fiir die Aufstellung
seitlich an Betriebsgebauden oder auf Déachern. Die
Rohluft wird seitlich eingeblasen. Austragung tiber
zweiseitig gefiihrten Kettenforderer und Zellenrad-
schleusen. Hocker Polytechnik GrolRentstauber (PGSL)
standardmaBig mit Aluminiumverkleidung. Gegen Auf-
preis mit Warme- und Schallisolierung. Als Baureihe
Kompaktfilter (PKFL) mit selbsttragender verzinkter
Stahlblechverkleidung —eine preisgtinstige Alternative
zur Aluminiumverkleidung.

Durch die Konstruktion als selbsttragende Verkleidung
sind alle Filtereinheiten voneinander abgeschottet. Sie
kénnen in Verbindung mit dem Einsatz von automati-
schen Absperrjalousien in den Abluftstutzen sowie eines
Spiilluftventilators als kontinuierlich arbeitender Filter
im mehrschichtigen Betrieb eingesetzt werden.
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Kompaktfilteranlage PKFL 2000 mit Luftriickfihrung, 450 m? Filterfldche

Hécker Polytechnik GrofBfilteranlagen-Querbau- Schragbleche gewahrleisten die betriebssichere Funk-

~ reihe PGSQA, PKFQ. Die Konstruktion entspricht im tion. Diese Modellreihen sind auf maximal drei Ele-
wesentlichen der der Langsbaureihen PGSL und PKFL. mente ausbaubar. Eine spitere Erweiterung auf das
Die Austragung tibernimmt jedoch eine gegentiiber der Kettenfordersystem ist moglich. Geeignet fur Luft-
Einblasseite angeordnete Zellenradschleuse. Seitliche mengen bis 40.000 m?*/h.




Hocker Polytechnik Deckenfilter PDF, PKFD.

Deckenfilteranlagen im Baukastensystem. Bei direkter
Einblasung Einbau auf einer Zwischendecke im Massiv-
bunker. Bei indirekter Einblasung Aufbau auf die Silo-
decke mit Wetterschutzverkleidung aus Aluminium (PDF)
oder verzinktem Stahlblech (PKFD 2000, PKFD 3000).

Hocker Polytechnik Riickluftkanalbauteile. Hocker
Polytechnik liefert zu allen Filteranlagen die passenden
Ruckluftkanalbauteile —hergestelltaus verzinktem Stahl-
blech oder warmeisoliert.

Hoécker P'olytechnik Zyklonabscheider PZ.
Zyklonabscheider (Fliehkraftabscheider) werden auf-
grund der einschldgigen Vorschriften hauptsachlich

dort eingesetzt, wo feuchtes Material anfillt, zum -

Beispiel in Sagewerken. AufSerdem ist der Einsatz als
Vorabscheider vor Schlauchfilteranlagen moglich.

Baureihe - Typ Filterfliche in m?

Filterhaus PFHA 240 bis 900

Industriefilter PVJL 84 bis 2800 (max. 10 Elemente)
PVIQ 84 bis 840 (max. 3 Elemente)
Kettenfilter PGSL 61 bis 2178 (max. 18 Elemente)
PKFL 61 bis 2178 (max. 18 Elemente)
PKFL-K 61 bis 2178 (max. 18 Elemente)
-Querbaureihen PGSQ 61 bis 363 (max. 3 Elemente)
PKFQ 2000 61 bis 363 (max. 3 Elemente)
PKFQ 3000 91 bis "366 (max. 2 Elemente)
PKFQ-K 61 bis 363 (max. 3 Elemente)
Deckenfilter PDF 61 bis 726 (max. 6 Elemente)
PKFD 2000 61 bis 726 (max. 6 Elemente)
PKFD 3000 91 bis 732 (max. 4 Elemente)
Zyklonabscheider max. Einblasluftmenge in m*h
Pz 1.500 bis 18.000

SondergroéRen auf Anfrage
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Deckenflter, Typ PDF mit erhohtem Einblasraum und Alutrapez-
verkleidung

IMMER AUF DEM NEUSTEN STAND

Grol¥filteranlagen von Hocker Polytechnik berticksichti-
gendie Anforderungen moderner Produktionsprozesse
und lassen sich problemlos in diese integrieren.

Wenn Sie Fragen zu Projektierung, Lieferung, Montage
oder zu unserem Kundendienst haben, rufen Sie uns

an. Wir informieren und beraten Sie gerne.

Ihr Team von Hocker Polytechnik.
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Innsbruck

. Hauptwerk

A Niederlassung A Technisches Biiro A Werksvertretung

HOCKER POLYTECHNIK GmbH
Postfach 12 09 - D-49172 Hilter - Telefon (054 09) 405-0 - Telex 94 902
Telefax (054 09) 595




