


Plattensage 1205

Diese Punkte sprechen fiir die
HOLZ-HER Plattensdge 1205:

@ verwindungssteifer, grundsolider
Aufbau— Gestell aus einem Stiick

@ geringe Aufstellzeit

@ Anpassung an Bodenuneben-
heiten durch verstellbare FiiRRe

® kein DruckluftanschluR erforder-
lich

@ integrierte Absaugung mit Spéne-
auffangsack am Ségewagen

® Motorschutz gegen Uberlastung
und 0-Spannungsausloser

@ mit dem Sédgeaggregat nachbe-
sdumbare untere Werkstiick-
auflage

® kein Zersdgen der Werkstiickanla-
gen durch leicht auswechselbare
Kunststoffpilze

@ 5 feste Schnittstellen fiir senk-
rechte Schnitte

@ prézise Fiihrung des Sdgeaggrega-
tes— der Sdgewagen rastet oben
und unten gleichzeitig ein

@ manuelles Ein- und Austauchen
des Sdgeaggregates

Technische Daten

Arbeitsmalle:

Schnittldnge 4300 mm

Schnitth6he 2095 mm

Besdumhohe 2040 mm
Schnittiefe bis 50 mm
Motorleistung Sédgeaggregat 3 kW
Drehzahl Ségeblatt 5450 U/min
Sédgeblatt-@ 220 mm
Elektr. AnschluBwert 3 kW
Grundfldache 5315 x 1420 mm
Maschinenhéhe 2670 mm
Maschinengewicht ca.700 kg
Normalzubehor:

Klappschiene im 1. Feld, Programmschiene
mit 3 Nocken, integrierte Staubabsaugung,
Schliisselsatz, Betriebsanweisung mit
Ersatzteilkatalog

@® Sigeaggregat um 90 Grad
schwenkbar— durch Gewichts-
ausgleich ohne Kraftaufwand

® Programmschiene mit 3 Nocken
fiir waagrechten Serienzuschnitt
(durch Sonderzubehor ausweit-
bar)

Sonderzubehor:

Léngsanschlag, komplett, 1280 mm
MaRanzeige vertikal
Streifenanschlag bis 650 mm
Klappschiene kurz

Zusétzliche Programmnocken
Anschlu8stutzen 70 oder 80 mm — bei
Verwendung einer Fremdabsaugung
(Bitte bei Bestellung angeben)
Schlitten kpl. mit verl. Anschlagplatte
Schlitten kpl. mit Klemmhebel

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen
miissen wir uns vorbehalten, da unsere HOLZ-HER Holz-
bearbeitungsmaschinen einer stindigen Weiterentwicklung
unterliegen.

Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich.




Plattensage 1205 im Detail

© MaBanschlag im 1. Feld Werkstiickauflagen GestellftiBe

zum Einstellen der MaRe fiir mit Transportrollen kombiniert @ verstellbare Gestellfiille, damit
den Senkrechtschnitt. Auch iiber @ stabile Holzauflagen zum Unebenheiten des Werkstattbodens
gesamte Maschinenlénge lieferbar mehrmaligen Nachbesidumen mit die Schnittgenauigkeit nicht beein-
(Sonderzubehor) nur einer Grundeinstellung fiir trachtigen.

@ Klappschiene {IR?'C}IlStf Schn'it‘iprizision und

zum bequemen Zuschneiden von Inkelgenauigkel '

kleinen Plattenabmessungen ® Rollen werden zum Verschieben

in Arbeitshohe. Fiir jedes Schnitt- der Platten angehoben und fiir den

feld einzeln schwenkbar. Schnitt abgesenkt

Auch lieferbar fiir die restlichen
Felder (Sonderzubehor)

MaRgenaues Einrasten des Sége-
wagens an fiinf verschiedenen
Schnittstellen im Abstand von je 1m.
Zwischenmalle einstellbar iiber
MaRanschlag.

Ségewagen rastet oben und unten
gleichzeitig ein. Dadurch wird der
Sdgewagen genau gefiihrt und der
Schnitt einwandfrei.

MaR  Schnittldnge MaR Schnitthohe
Sageblatt-Auswahl 400 20 o
HM-Kreissdgeblatt @ 220 mm, a 5315 mm ¢ (Gestellhdhe) 2380 mm
Wechselzahn, 64 Zihne b 5150 mm d (Maschinenhohe) 2670 mm
Bestell-Nr. 13.7219 ¢ (Raumhohe) 2710 mn
o es esaumnone mm
HM-Kreissédgeblatt @ 220 mm, DL hohe 2005 mm

Hohlzahn-Dachzahn, 42 Zdhne

Bestell-Nr. 52.95 91 -
Weitere MaBe auf Anfrage
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