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Sebr geebrter Interessent,

sicherlich ist Ibnen HOLZ-HER
schon ldngst ein Begriff! Ob es
sich um stationdre Holzbearbei-
tungsmaschinen handelt, ein
druckluftbetriebenes Nagelgerdt
oder ein Elektrowerkzeug.
HOLZ-HER — hinter diesem
Warenzeichen stebt die Firmen-
gruppe REICH mit Stammbaus in
Niirtingen, Baden- Wiirttemberg.
Mit Fertigungsbetrieben in Voits-
berg, bei Graz in Osterreich fiir
Holzbearbeitungsmaschinen, in
Ebikon/Schweiz fiir Verbindungs-
materialien, wie Schrauben- und
Nagelstreifen, und auch in Ntirtin-
gen selbst, wo die dazugehdren-
den Nagelapparate und Schraub-
gerdte sowie Elektrowerkzeuge
hergestellt werden.

Uber ein weitverzweigtes Ver-
triebsnetz mit eigenen Handels-
hdusern und Niederlassungen im
In- und Ausland werden die
HOLZ-HER Erzeugnisse weltweit
veririeben.

Angefangen bat alles 1914. Mein
Grofsvater — bis dabin Prokurist
eines Niirtinger Sdgewerkes —
machte sich selbstéindig und be-
Jfajste sich mit der Herstellung
von Drabtwaren. Als Sobn eines
Schwarzwdlder Holzfdllers und
Flofsers zog es ibn aber bald wie-
der bin zum geliebten Werkstoff
—zum Holz. So entstand die Idee,
zeit- und krdftesparende Maschi-
nen und Werkzeuge fiir Zimmer-
leute zu entwickeln und anzubie-
ten. Dieses Vorhaben gelang so
gut, dajs mebrere Erfindungen
preisgekront wurden — eine be-
merkenswerte Nachfrage setzte
ein.

Der Grundstein der Firmengrup-
pe REICH war damit gelegt. Auch
das Warenzeichen HOLZ-HER
enistand zu dieser Zeil. Es ist der
den Zimmerleuten eigenen Fach-
sprache entlebnt, die sich beim
Aufrichten von Dachstiiblen das
Kommando »Holz ber< zuriefen.

1958 iibernabm mein Vater Kurt
Reich — der beute noch mit mei-
nem Bruder Jorg M. Reich und
mir die Firmengruppe leitet, das
Unternebmen. Ab diesem Zeit-
punkt erlebte unsere Firma eine
sprunghafte Expansion. Dieser
Erfolg ist sicherlich einerseits in
dem bereits vom Griinder gefor-
derten und von uns Ronsequent
durchgehaltenen Grundsalz
»Qualitdt vor Quantitdt« und
einem marktorientierten Pro-
dukiangebot zu suchen. Schon
legenddr ist deshalb der Ruf nach
einem »echten HOLZ-HER<« —
dem Vorschubapparat, der seit
den 50er Jabren als Symbol fiir
Zuverldssigkeit und Wertarbeit
auf der ganzen Welt gilt.

In den Jabren danach formierte
sich unser Programm deutlich. So
enistand die erste vertikRale Plat-
tensdge, weltweit ein absolutes
Novum. Rund um die Platte fin-
den Sie bei uns eine Reibe von
Zuschnitisdgen und Kantenan-
leimmaschinen, von denen an
dieser Stelle nur die einzigartigen
Kleberauftragssysteme »ultra-
granupress« und »Patrone« er-
wdbhnt sein sollen.

VOllig neue Ideen verwirklichten
wir auch mit dem Profilschleifsy-
stem »multiform«, bei dem wir
miit der einfachen Herstellung der
Schleifschube die Fachwelt tiber-
raschten. Dem Trend der Zeit
kommt auch unser Programm an
Massivholz-Bearbeitungsmaschi-
nen enigegen, vom Vierseiten-
Stabprofilierer itber Universal-
profilierer bis bin zur Keilzinken-
verbindungsanlage. Alles Maschi-
nen, mit denen wir uns als die
Spezialistenn und Problemldser
[fiir die Holzbearbeitung profiliert
haben.

Die folgenden Seiten zeigen
Ihnen eine ausfiibrliche Darstel-
lung dessen, was wir unter
»Tradition und Forischritt«
versteben.

Mit de;/qﬁbesten Empfeblungen
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HOLZ-HER Kantenanleim-
maschinen 1408/1410

Type 1408: Zum Kleben, Kappen,
Frdisen. In DUO-Ausfiibrung auch
[iir Softform-Profilkanten!

Type 1410: Zum Kleben, Kappen,
Frdisen und einer freien Station,
die Sie nach Ibren Erfordernissen
bestiicken.
In DUO-Ausfiibrung auch fiir
Softform-Profilkanten!
Mit wenigen Handgriffen riisten
Sie um von geraden Kanten
(Massivholz, Furnier- oder Rol-
lenware) auf geformie Kanten.
Weéiblen Sie auch zwischen zwei
Kleberaufirags-Stationen:
entweder das sensationelle
»Kleberpatronen<-System oder
das einzigartige »ultra-granu-
press<-System, die einzigen ge-
schlossenen Aufiragssysteme der
Welt.

Die HOLZ-HER Kantenanleim-
maschinen 1408 und 1410 unier-
scheiden sich in der Maschinen-
ldnge und damit in der Anzabl
der Bearbeitungsstationen. Die
Maschine 1408 ist mit einer Kle-
berstation, einem Kapp- und
einem Frdsaggregat ausgeriistet.
Typ 1410 bietet eine Station mebr,
die nach Ihrem Wunsch ausge-
riistet werden kann; z.B. zum
Nachfrdsen, Schleifen, Nuten. ..
Mit den HOLZ-HER Kanten-
anleimmaschinen 1408 und
1410 wurde ein Hochstmays an
Wirtschaftlichkeit, Bedienungs-
komfort und Sicherbeit erreicht.
So gibt es aufser den system-
bedingten Vorteilen weitere
Eigenschaften, die Sie sonst ver-
geblich suchen. Da ist z.B. die
Briickenhobenverstellung mit
nur einem an der Maschinen-
frontseite angebrachten Hand-
rad, das gleichzeitig das Frdis-
aggregat auf die WerkstiicRdicke
mit verstellt. Oder der Bedie-
nungsschalter zum wablweisen
Betdtigen der einzelnen Kapp-
aggregate: vorn und bhinten Rap-
pen, nur vorn kappen oder nur
hinten kappen. Diese Wahlmdg-
lichkeit ist dann wichtig, wenn
Sie schrdge 1eile bearbeiten oder
spditer auf Gebrung verkleben
wollen.
Da gibt es aufserdem einen Stell-
hebel, womit Sie das Druckwerk
sekundenschnell auf Melamin-
kanten, wie Resopal, Formica
usw., umstellen konnen. Das ist
deshalb von grofsem Vorteil, weil
diese Kanten besonders druck-
empfindlich sind. Ebenfalls nur
wenige Sekunden dauert die Um-
stellung von dicken auf diinne
Kanten oder umgekebrt —
vergleichen Sie mit anderen
Maschinen!
Beachten Sie aujserdem, dajs
selbst sogenannte Mehrkammer-
kleberbecken berkommilicher
Kantenanleimmaschinen es nicht
obhne weiteres erlauben, z.B.
EVA-Kleber und Polyamid-Kleber
direkt nacheinander zu verarbei-
ten, weil zuvor die gesamte Kle-
beraufbereitung — vom Becken
bis zum Auftragssystem — von
alten Riickstdnden gesdubert
werden muys.

Anders bei der 1408 und 1410:
Hier kénnen Sie nacheinander
auch diese verarbeiten.
Mit der Kleberstation »ultra-
granupress<-System Ronnen Sie
Jetzt sogar hochtemperaturfeste
Verklebungen machen. In Ver-
bindung mit einem Spezialkle-
ber, der allerdings nur mit einem
geschlossenen Kleberaufirags-
System verarbeitet werden kann,
erreichen Sie eine Standjfestigkeit
der Kante, auch bei mechani-
scher Belastung, von minus 40° C
bis plus 150° C!
Das ist die Problemlosung fiir
viele Branchen.
Sicher ein Grund mebr, sich fiir
eine HOLZ-HER zu enischeiden!







Das HOLZ-HER
Kieberpatronen-System

HOLZ -HER )

Syst

Das i \}
The sensational glue application system
Le systéme d'encollage sensationnel

Das HOLZ-HER Kleberpatronen-
System hat seit seiner Marktein-
Sfiibrung das Arbeiten mit Kan-
tenanleimmaschinen geradezu
revolutioniert und findet wegen
seiner wirtschaftlichen Arbeits-
weise begeisterten Zuspruch in
aller Welt.

Beim Kleberpatronen-System
wird eine aus Schmelzkleber
vorgefertigte Patrone gegen eine
Schmelzwand gedriickt und mit
dem gleichen erzeugten Druck
wird der abgeschmolzene Kleber
zur Diise befordert. Es wird nur
der augenblickliche Bedarf abge-
schmolzen, obne dajs der Kleber
mit Luft in Beriibrung Rommdt.
Dieses geschlossene Auftrags-
system gewdbrleistet eine
optimale Klebekraft. Der sich
unter Luftabschlufs befindliche
Kleber kann weder verfdrben
noch oxydieren, verbrennen, ver-
schmutzen oder verRrusten. Das
kommit der Qualitdt Ihrer Kanten
zugute.

Der Klebersorten- oder Farben-
wechsel ist sebr einfach. Die nur
zum Teil angeschmolzene Patro-
ne wird herausgenommen und
der verbleibende Rest mit der
neuen Patrone zur Diise beraus-
gedriickt.

Die entscheidenden Vorteile
des HOLZ-HER Kleberpatronen-
Systems:

@ Aufbeizzeit: nur ca. 3 Minuten
(also auch schon fiir Einzelteile
und Kleinstserien rentabel)

@ Farbenwechsel: kein Problem
(ebenso lassen sich verschiedene
Kleberarten kurzfristig wechsein)
@ Energiebedarf: dujserst gering
(es werden nur 1,9 kW bendtigt)
® Sparsam.:

(es wird nur soviel Kleber abge-
schmolzen, wie fiir die momenta-
ne Verarbeitung notwendig ist)

® Umuwellfreundlich:
(Geruchsbeldstigung, Dampfent-
wicklung und Abwdrmeverluste
sind wesentlich geringer als bei
herkommilichen Kleberbecken-
Konstruktionen)

@ Wirtschaftlich:

(der Kleber kann nicht verbren-
nen — daber keine Kleberbecken-
reinigung notwendig.

Es gibt weniger Verschleifsteile —
daber geringe Service-Kosten.)

Entscheiden auch Sie sich,

wie Kollegen in aller Well, fiir
das einzigartige und bewcdbrte
HOLZ-HER Kleberpatronen-
System.

Lassen Sie sich von unseren
Fachleuten ausfiibrlich und
unverbindlich beraten!




Das HOLZ-HER
»Ultra-granupress«System

HOLZ -HER )

Das einzigartige Kleberauftrags-System f f tz ' I I
The unique glue application system

Un dispositif d'encollage unique au monde

Das HOLZ-HER
>ultra-granupress<-System”™

ist die konsequente Weiterent-
wicklung des Patronen-Systems
und mit Abstand das modernsite
Kleberauftragsverfabren auf dem
Markt. Es wird, wie der Name
schon sagt, mit handelsiiblichem
Schmelzkleber-Granulat betrie-
ben. Der Vorratsbehidilter fajst bis
zu 4 kg. Genug, um beispielswei-
se 700 m Kanten (19 mm bhoch)
aufzubringen. Das Granulat
wird im Druckzylinder in eine
rechteckige Patrone umgeformit
(auch bier wird also mit zu
Patronen verdichietem Kleber
gearbeitet).

Erbitzt und abgeschmolzen wird
nur die augenblicklich bendtigte

Klebermenge. So wird immer nur _
Jrischer Kleber verarbeitet, dessen 798

Klebekraft nicht durch stdndige
Erwdrmung gelitten hat. Das
kommt der Qualiidt Ihrer Kanten
zugute!

Das abgeschlossene Drucksystem
erlaubt auch die Verarbeitung
neuentwickelter Klebersysteme
mit besonders hober Wdrme-
und Kdltestandfestigkeit, die mit
den tiblichen offenen Schmelz-
kleberbeckenmaschinen nicht zu
verarbeiten sind. Sie erreichen
Jjetzt Standlfestigkeiten von minus
40° C bis plus 150° C!

Einmalig ist die selbstidtige
»Durchspiilung« des gesamien
Auftragssystems: der neue Kleber
befordert den Restkleber (z.B.
beim Sortenwechsel) direkt in
den Abfallbebdlter. Kleine Verun-
reinigungen, die moglicherweise
mit dem Granulat eingebracht
wurden, werden bei jedem Auf-
tragstakt durch eine automarti-
sche Spiilung wieder nach aufsen
befordert.

Das Aufiragssystem »ultra-granu-
press« Rann Ibnen nur HOLZ-HER
bieten! Bei diesem Verfabren han-
delt es sich um ein geschlossenes

System, d.h., der Kleber befindet
sich unter Luftabschluys in der
Auftragsstation und Rann weder
oxydieren, verschmuitzen, noch
verbrennen.

Die entscheidenden Vorteile:
@ Aufheizzeit:

nur 3 — 5 Minuten und schon
einsatzbereit.

@ Farbenwechsel: kein Problem
(verschiedene Kleberarten lassen
sich kurzfristig wechseln.)

® Sparsam.:

es wird nur so viel Kleber
abgeschmolzen, wie fiir die
Verarbeitung gerade notwendig
ist.

® Umuweltfreundlich:

durch weniger bewegte 1eile sinkt
auch der Gerduschpegel; die
Dampfentwicklung und Abwdr-
meverluste sind wesentlich ge-
ringer als bei herkommlichen
Kleberbecken-Konstruktionen.

@ Wirischafilich:

der Kleber kann nicht verbren-
nen — daber keine Beckenreini-
gung notwendig, weniger Wdr-
meentwicklung — daber geringer
Energiebedarf, weniger Ver-
schleifsteile — daber geringe
Service-Kosten und, und. ..

* Patentiert im In- und Ausland.

Lassen Sie sich von unseren

Fachleuten ausfiibrlich und

unverbindlich beraten!




Technische
Daten:

Maschinenabmessungen.:

Liinge
Tiefe

Hobe
Werksttickeinlaufbobe
Arbeitsweise

ArbeitsmafSe:
Anleimerdicke

Anleimerhobe

Anleimerldnge

Anleimeriiberstand
Werkstiickbreite
Werkstiicklinge

Werkstiickdicke

Type 1408 Type 1410

4400 mm 5000 mm

900 mm, mit ausgezogener 900 mm, mit ausgezogener
Stiitzschiene 1400 mm Stiitzschiene 1400 mm

1400 mm 1400 mm

850 mm 850 mm
Heifs-Kaltverfabren, Heifs-Kaltverfabren,
einseitig links einseitig links

0,4—20mm, mit entspr.
Aggregat bis 25 mm
max. 66 mm

min. 200 mm min. 200 mm

min. 350 mm mit auto- min. 350 mm mit auto-
matischer Kantenzufitbrung matischer Kantenzufitbrung
i.d. Hobe max. 3 mm pro Seite i.d. HObe max. 3 mm pro Seite
min. 60 mm min. 60 mm

min. 140 mm; bei 60 mm Werkstiickdicke ca. 4000 mm bei
Patronen-System, ca. 6000 mm bei »ultra-granupress«-System;
bei geringerer Werkstiickdicke entsprechend linger.

min. 6 mm, max. 60 mm min. 6 mm, max. 60 mm

0,4 — 20 mm, mit entspr.
Aggregat bis 25 mm
max. 66 mm

HOLZ HER

ultra granupress
: - ystem

Vorschub: Type 1408 Type 1410
Motorleistung 2,2kRW 2,2RW
Geschwindigkeit 15, 11 und 8 m/min 15, 11 und 8 m/min
Energiebedarf:
Elektrischer Anschlufswert je nach Bestiickung Jje nach Bestiickung
Druckluftanschluf3 6 bar 6 bar
AnschlufSstutzen R35” R3s”
Luftbedarf, Absaugung  1500m3/b, 6mbar dyn. Druck 2000m/b, 6mbardyn. Druck
AnschlufSstutzen 9160 mm 2160 mm
Normalzubehor: Schliisselsatz, 6 Stiick Kleber- Schliisselsatz, 6 Stiick Kleber-
patronen, wablweise 2 kg patronen, wablweise 2 kg
Klebergranulat, Betriebs- Klebergranulat, Betriebs-
anleitung mit Ersatzteilliste, anleitung mit Ersatzteilliste
bei Kompaktausfiibrung
wablweise Schutzhauben:
Type 1985 fiir Kappaggregat
Type 1987 fiir Kapp- und Frdisaggregat
Sonderzubehor: Gegendruckschiene Schutzbauben:

Type 1985 fiir Kappaggregat

Die technischen Daten stellen Richtwerte
dar. Anderungen miissen wir uns
vorbehalten, da unsere HOLZ-HER
Holzbearbeitungsmaschinen einer
stdndigen Weiterentwicklung unterliegen.
Deshalb sind auch die Abbildungen
unverbindlich.

Type 1987 fiir Kapp- und Frisaggregat
Type 1988 fiir Kapp- und zwei weitere Aggregate,

Gegendruckschiene



Die Aggregate

Die HOLZ-HER Kantenanleim-
maschine 1408 ist standard-
mdjsig mit der automatischen
Kantenzufiibrung 1901, dem
Druckwerk 1911, dem Kappaggre-
gat 1915 und dem Frdisaggregat
1920 ausgertistet.

Wablweise stehen zur Verfiigung:
Kleberstation 1906 »Patronen«-
System oder 1907 »ultra-granu-
press<-System. '

Die HOLZ-HER Kantenanleim-
maschine 1410 bietet eine
Summe aller bekannten Vorteile.
Hinzu kommt der grojse »BestiiR-
kungsfreiraums< fiir die einzelnen
Stationen. 5 Einzelstationen
steben zur Verfiigung, wobei die
ersten 3 Stationen durch das
Klebersystem, Druckwerk und
Kappaggregat belegt sind. Auf
den verbleibenden 2 Stationen
lassen sich sicher auch Ihre Be-
arbeitungswiinsche realisieren.

EN

o

»Kleberpatrone<« Typ 1906

Kleberauftrag tiber Schwertdiise mit
thermostatischer Regelung
Kleberpatrone & 63 x 80 mm lang
Magazinkapazitdt: 4 Stiick
Anschlufswert: 1,9 RW

Kantenzufiibrung automatisch

s 4

»ultra-granupress< Typ 1907

Kleberauftrag iiber Schwertdtise
mit thermostatischer Regelung
Kleber in Granulatform
Granulatfiillmenge: ca. 4 kg
Anschlufswert: 4 RW

Druckwerk Typ 1911

Schwenkeinrichtung Typ 1928

Zum Aufbau der Baueinbeiten
Kantenzufiibrung mit Einlauflineal,
Kleberstation und Druckwerk
Schwenkbereich 0 — 10°

Jfir angeschrdgte Werkstiicke

Dazu erforderlich: Druckwerk Typ 1912

Dp 1901

fiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm
(mit Schlagzylinder bis 3 mm)
Rollen-@: max. 500 mm

und gerade Kanten 0,3 —25 mm
Kantenldnge: min. 350 mm

Eine grojfse Druckrolle angetrieben
Vier kleine Druckrollen angefedert
AnprefSkraft tiber Hebel wihblbar



Kappaggregat Typ 1915

Aggregat: schwenkbar bis 10°
Kantendicke: max. 25 mm
Kantenhobe: max. 66 mm
Werkstiickldnge: min. 140 mm
Anschlufswert: 1,1 kW

Schwabbelaggregat Typ 1940

Schwenkbar, nicht tastend
Anschlufswert: 0,5 kW

Frdisaggregat Typ 1920

Frdsen im Gegenlauf
Horizontal und vertikal tastend
Aggregate nicht schwenkbar
Kantendicke: max. 20 mm
Anschlufswert: 2,2 RW

Schleifaggregat Typ 1935

Schleifschub einsatzgesteuert
mit oszillierendem Schleifband
Anschlufswert: 1,75 kW

=
Sye

Nutaggregat Typ 1930

Nicht tastend und nicht eintauchbar
Nuten und profilieren im Gegenlauf
Werkzeugspindel vertikal einsetzbar
Zerspanungsquerschnitt: max. 200 mm?
Anschlufswert: 2,2 kW

Schutzhaube Typ 1987

Laut Vorschrift der Berufsgenossenschaft
Uberdeckt Kappaggregat und eine weitere
Station




HOLZ-HER Softforming-
Kantenanieimmaschinen
1408 und 1410

Was bisher wenigen Grofsbetrie-
ben mit entsprechend teuren
Sondermaschinen vorbehalten
blieb, wird jetzt auch fiir den
Schreinermeister oder den Klein-
bis Mittelbetrieb interessant:
Softforming.

HOLZ-HER Softforming-Kanten-
anleimmaschinen konnen mit
wenigen Handgriffen in eine
»ganz normale« Kantenanleim-
maschine mit allen bekannten
HOLZ-HER Vorziigen umgertistet
werden. Fiir Rollenware, Furnier-
und Massivkanten!
Jetzt sind auch die Sonder-
wiinsche Ihrer Kunden fiir Sie
kein Problem mebr!

Die HOLZ-HER Softforming-
Kantenanleimmaschine 1408 ist
eine Kompaktmaschine, die
standardmdjsig mit

der Schwenkeinrichtung 1928, der
Kantenzufiibrung DUO 1904,
dem Kleberauftragssystem DUO
1908, dem Druckwerk KOMBI
1912 (incl. geradem Rollensaiz),
dem Kappaggregat 1915 und dem
Friisaggregat 1921 ausgertistet ist.
Formeinsdtze fiir Druckwerk
separat bestellen.

Technische Daten enisprechen
der Grundmaschine.

Schwenkeinrichtung Typ 1928

Bei der Bestiickung fiir
Softforming der Type 1410 sind
die Stationen
Schwenkeinrichtung 1928,
Kantenzufiibrung DUO 1904,
Kleberauftragssystem DUO 1908,
Druckwerk KOMBI 1912 mit ge-
radem Rollensatz obligatorisch.

Kantenzufiibrung DUO Typ 1904

Zum Aufbau der Softforming-Baueinbeiten
Kantenzufitbrung mit Einlauflineal
Kleberstation und Druckwerk
Schwenkbereich: 0 — 10°

automatisch

fiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm
Rollen-@: max. 500 mm

und gerade Kanten 0,3 — 25 mm
Kantenldnge: min. 370 mm
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Kleberauftragsystem DUO
Typ 1908

Wablweiser Kleberauftrag auf Werkstiick
oder Kantenmaterial; Kleberauftrag tiber
Schwertdiise m. thermostatischer Regelung
Kleber in Granulatform
Granulalfiillmenge: ca. 4 kg
Kleberauftrag bei Kantenmat.: max. 60mm
AnschlufSwert: 4 kW

Kappaggregat Typ 1915

Aggregat schwenkbar bis 10°
Kantendicke max. 25 mm
Kantenh6be max. 66 mm
Werkstiickldnge min. 140 mm
Anschlufswert 1,1 kW

Druckwerk KOMBI Typ 1912

Mit Wechselsystem fiir gerade Kanten und
Softformarbeiten

Eine grojse Druckrolle angetrieben

Sieben einstellbare Umformrollen
angefedert

Frisaggregat Typ 1921

Frdisen im Gegenlauf

Horizontal und vertikal tastend
Aggregate: schwenkbar 0 — 30°
Kantendicke: max. 15 mm
Stromwversorgung iiber Frequenzumformer
Anschlufswert: 2,2 kW

Rollensatz

Vier Druckrollen angefedert
Anprejskraft tiber Hebel wéhlbar



Weitere

Bearbeitungsaggregate

Frdsaggregat Typ 1922

Frdisen im Gegenlauf

Horizontal und vertikal tastend
Aggregate: schwenkbar 0 — 30°
Kantendicke: max. 30 mm
Stromversorgung tiber Frequenzumformer
AnschlufSwert: 4,4 RW

Nutaggregat Typ 1931

Horizontal und vertikal tastend

Nuten im Gegenlauf

Werkzeugspindel horizontal und

vertikal einsetzbar

Horizontalfrdsen nur von oben moglich
Zerspanungsquerschnitt: max. 250 m
Stromversorgung tiber Frequenzumformer
Anschlufswert: 2,2 RW

Formfrdsaggregat Typ 1923

Frdsen im Gegenlauf, horizontal und
vertikal tastend, Bearbeitung oben, an
den Stirnseiten und iiber die oberen Ecken
Werkstiickdicke: max. 45 mm
Werkstiickiiberstand: min. 40 mm
Kantendicke: ca. 5 mm

Stromversorgung tiber Frequenzumformer
Anschlufswert: 0,9 RW

Nutaggregat Typ 1932

wie Typ 1931,
Jjedoch mit Eintauchsteuerung
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