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Die heue Kantenanleim-
maschinen-Generation ACCORD

Kantenanleimmaschinen von
HOLZ-HER haben das maschinel-
le Verarbeiten von Kantenmarte-
rialien aller Art nicht nur beein-
Jluyst, sondern vor allem geprdgt.
Denken Sie nur an den Kleber-
auftrag tiber die Schwertdiise,
mit der es erstmalig moglich war,
Massivholzkanten von 30 mim
Stdrke aufzubringen. Oder an die
Leimaufiragssysteme »Patrone«
oder »ultra-granupress«, mit
denen zum Beispiel die Aufbeiz-
zeiten auf zwei bis drei Minuten
reduziert werden konnten.
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REICH Spezialmaschinen GmbH
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Leistung — Flexibilitdt —
Wirtschaftlichkeit

Die neue ACCORD-Baureibe er-
gdnzt nun all die Vorteile, die
bisher schon Kantenanleimma-
schinen von HOLZ-HER ausge-
zeichnet haben, mit noch mebr
Leistung, mit mebr Flexibiliidt
und mit noch grojserer Wiri-
schafilichkeit. Je nach Bedarf
wdblen Sie jeizt unter 9 Bearbei-
tungsstationen und 26 verschie-
denen Bestiickungsmaoglichkei-
ten. Und wenn Sie wollen, halten
Sie sich einfach noch Platz frei fiir
spditer zur Ergdnzung mit weite-
ren Bearbeitungsaggregaten.
Das Umriisten von einer diinnen
Kunststoffkante zum Beispiel auf
einen dicken Massivholz-Umlei-
mer dauert nur wenige Augen-
blicke.

Einfacher gebt’s nicht.

Das wird Sie tiberzeugen:

6 Baulangen —
die richtige Maschine fiir Ibre An-
Jorderungen

3 Kleberauftrags-Systeme —

ob Patrone, Granulat oder hoch-
wdrmestandlfest, einfacher Farb-
oder Sortenwechsel, kein Ver-
brennen, keine Kleberbeckenrei-
nigung, sofort betriebsbereit

3 Kantenmagazin-Varianten —
bis zur vollautomatischen Kan-
tenzufiibrung von Rollen- und
Streifenware; nur Wablschalter
einstellen.

2 Endkapp-Motoren —
ziehender Sdgeschnitt, einfache
Einstellung 90° oder Kappfasen

10 Frasméglichkeiten —

zum Biindigfrdsen, fiir Radien,
Fasen, Eckenrunden horizontal
und vertikal, zum Nuten und
Profilieren

3 Schleifstationen —
Kantenfldche 90°, schrdguerstell-
bar, Fase oben und unten;

Ziehklingenaggregat und
Schwabbeln.

HOLZ-HER »ultra-granupress«-System

Fiir den Schreinermeister oder
den Klein- bis Mittelbetrieb inter-
essant: HOLZ-HER Softforming-
Kantenanleimmaschinen kon-
nen mit wenigen Handgriffen in
eine »ganz normale« Kantenan-
leimmaschine mit allen bekann-
ten HOLZ-HER Vorziigen umge-
riistet werden. Fiir Rollenware,
Furnier-und Massivkanten!
Sonderwiinsche ibrer Kunden
sind fiir Sie kein Problem mebr!




Die Kantenanleimmaschine 1440
gibt es auch als sogenannie Kom-
paktmaschine mit fest stationier-
ten Bearbeitungsaggregaten. In
dieser Ausfithrung ist sie beson-
ders wirtschaftlich fiir einen Ar-
beitsbereich von 0,4 bis 20 mm.
Das vollautomatische Kanten-
magazin verarbeitet Rollenware
ebenso wie Massivholz-Leisten
von 0,4 bis 20 mm Stdrke. Ein-
Jach Wablschalter einstellen und
schon gebt’s los.
Mit dem »Patronen«<-System wur-
de ein Kleberaufirag gewcdblt, der
den handwerklichen Bedtirfnis-
sen bestens entspricht: Kiirzeste
Aufheizzeit, schneller Wechsel
von verschiedenen Klebersorten
und -farben, kein Reinigungs-
und Wartungsaufwand.
Das Druckwerk bat eine Schnell-
verstellung, damit das Einstellen
[iir einen diinnen Furnierstreifen
oder eine dicke Massivholzleiste
ebenso rasch geht. Alles weitere
besorgt die 1. Andruckrolle, die
synchron zum WerkstiicRvor-
schub lduft und die Kante paral-
lel mitfiibrt.

Das Frdisaggregat wird dujSerst
einfach eingestellt: ob biindigfrd-
sen oder fiir die Fase. Mit weni-
gen Handgriffen ist alles fertig,
oben und unten zugleich.

Die Schallschuizbaube bat eine
Sicherbeitsverriegelung, damit
wird unbeabsichtigtes Offnen
verhindert.

Und fiir die Spdneentsorgung gibt
es nur einen Anschlujsstuizen.
Wollen Sie die 1440 mit anderen
Aggregaten ausriisten, so haben
Sie viele Moglichkeiten. Angefan-
‘gen beim Kantenmagazin tiber
die Kleberauftragsstation bis zu
den Frdsaggregaten.



Auf einen Blick

Technische Daten

Maschinenabmessungen.:

Liinge

Tiefe

Tiefe mit ausgezogener Stiitzschiene
Abstand zur Wand

Hohe

Werkstiickeinlaufhohe

Arbeitsweise

ArbeitsmafSe:
Anleimerstdrke
Anleimerhdbe
Anleimerldnge
Anleimerldinge mit
automatischer Kantenzufiibrung
Anleimeriiberstand in der Hébe pro Seite
Werkstiickbreite
Werkstiickldinge

bei 60 mm Werkstiickbreite
(bei geringerer Werkstiickdicke
entsprechend ldnger)
Werkstiickstdrke

1440

3320 mm
880 mm
1380 mm
min. 540 mm
1725 mm
850 mm

Heifs-Kalt-
verfahren,
einseitig links

0,3 —30mm
max. 66 mm
min. 200 mm

min. 350 mm
max. 3 mm
min. 60 mm
min. 140 mm
max. ca. 6 m

min. 6 mm
max. 60 mm

1441

4520 mm
920 mm
1420 mm
min. 500 mm
1725 mm
850 mm

Heifs-Kalt-
verfahren,
einseitig links

0,3 —30mm
max. 66 mm
min. 200 mm

min. 350 mm
max. 3 mm
min. 60 mm
min. 140 mm
max. ca. 6 m

min. 6 mm
max. 60 mm

1442

5120 mm
920 mm
1420 mm
min. 500 mm
1725 mm
850 mm

Heifs-Kalt-
verfabren,
einseitig links

0,3 —30 mm
max. 66 mm
min. 200 mm

min. 350 mm
max. 3 mm
min. 60 mm
min. 140 mm
max. ca. 6 m

min. 6 mm
max. 60 mm

1443

5720 mm
920 mm
1420 mm
min. 500 mm
1725 mm
850 mm
Heifs-Kalt-
verfabren,
einseitig links

0,3 —30mm
max. 66 mm
min. 200 mm

min. 350 mm
max. 3 mm
min. 60 mm
min. 140 mm
max. ca. 6m

min. 6 mm
max. 60 mm

1445

6920 mm
970 mm
1470 mm
min. 500 mm
1725 mm
850 mm

Heifs-Kalt-
verfabren,
einseitig links

0,3 —30mm
max. 66 mm
min. 200 mm

min. 350 mm
max. 3 mm
min. 60 mm
min. 140 mm
max. ca. 6 m

min. 6 mm
max. 60 mm

1447

8120 mm
970 mm
1470 mm
min. 500 mm
1725 mm
850 mm

Heifs-Kalt-
verfabren,
einseitig links

0,3 —30mm
max. 66 mm
min. 200 mm

min. 350 mm
max. 3 mm
min. 60 mm
min. 140 mm
max. ca. 6 m

min. 6 mm
max. 60 mm

_

1440 1441 1442 1443 1445
Vorschub:
Motorleistung 0,75 kW 1,8 kW L8 RW 1,8 kW 2,5kRW
Geschwindigkeit 11 oder 8/16 oder 8/16 oder 8/16 oder 8/16 oder
8/16 m/min  12/24 m/min 12/24 m/min 12/24 m/min 12/24 m/min
Energiebedarf:
Elektrischer AnschlufSwert Jjenach Jjenach Jje nach Jje nach Jje nach
Bestiickung  Bestiickung  Bestiickung  Bestiickung  Bestiickung
Druckluftanschluf3 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar
AnschlufSstutzen R3” R347 R3” R3” R3”
Luftbedarf Absaugung
(6 mbar dyn. Druck) 1000 m3/b. 1000 m3/b. 2000 m3/b. 2000 m3/b. 3500 m3/b.
Anschlufsstutzen 9125 mm 9125 mm 9160 mm 9160 mm 9200 mm
Normalzubebor : Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste, Schmelzkleber
Sonderzubehor: verstdrkte Kappmesser, Gegendruckschiene

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbebalten,
da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer stdndigen Weiterentwicklung unterliegen.
Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich.

1447

2,5kW
8/16 oder

12/24 m/min

je nach
Bestiickung

6 bar
Ry

3500 m3/b.
9200 mm



nBauen« Sie lhre Maschine
nach lhrem Bedarf

1 4 4 fixierte Arbeitspositionen fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Frdsstation,
alle Aggregate nach Wahbl (aujser 1440 »Kompaktausfiibrung«)

1 4 4 [fixierte Arbeitspositionen fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
1 freier Arbeitsplatz zur individuellen Bestiickung — alle Aggregate nach Wahl

1 4 4 [fixierte Arbeitspositionen fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberaufirag, Druckwerk, Endkappen,
2 freie Arbeitspldtze zur individuellen Bestiickung — alle Aggregate nach Wahl

L

1 4 43 [ixierte Arbeitspositionen fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberaufirag, Druckwerk, Endkappen,
3 freie Arbeitspldtze zur individuellen Bestiickung — alle Aggregate nach Wabhl

LU

1 4 4 5 [ixierte Arbeitspositionen fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberaufitrag, Druckwerk, Endkappen,
5 freie Arbeitspliitze zur individuellen Bestiickung — alle Aggregate nach Wahbl

ERNEN

1 4 47 [ixierte Arbeitspositionen fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
7 freie Arbeitsplditze zur individuellen Bestiickung — alle Aggregate nach Wahbl

EREREEN




Die Aggregate zur
individuelien Betl'ickung

i

SIS ©) ©)

Kantenzufiibrung Kantenzufiibrung automatisch Kantenzufiibrung DUO Typ 1904
vollautomatisch Typ 1901 Typ 1902 automatisch fir Softform-Arbeiten
Jfiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm Jfiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm fiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm

mit Schlagzylinder bis 3 mm mit Schlagzylinder bis 3 mm mit verstdrkt. Kappzylinder 0,3 - 3,0 mm
Rollen-@: max. 575 mm Rollen-@: max. 575 mm Rollen-@: max. 575 mm

und gerade Kanten 0,3 —30 mm und gerade Kanten 0,3 — 30 mm und gerade Kanten 0,3 — 30 mm
Kantenldnge: min. 350 mm Kantenldnge: min. 200 mm Kantenldnge: min. 370 mm

Kantenhdéhe bis 66 mm Kantenhdbe bis 66 mm Kantenbreite bis 70 mm

»Kleberpatrone< Typ 1906 »ultra-granupress< Typ 1907 >ultra-granupress< DUO
Kleberauftrag tiber Schwertdiise Kleberauftrag iiber Schwertdiise Iyp 1908 fiir Softform-Arbeiten

mit thermostatischer Regelung. mit thermostatischer Regelung. Wablweiser Kleberauftrag auf Werkstiick
Kleberpatrone & 63 x 80 mm lang Kleber in Granulatform oder Kantenmaterial; Kleberaufirag iiber
Magazinkapazildt: 4 Stiick Granulatfiillmenge: ca. 4 kg Schwertdiise m. thermostatischer Regelung
Anschlufswert: 1,9 kW Anschlufswert: 4 kW Granulatfiilbmenge: ca. 4 kg

Kleberauftrag bei Kantenmaterial:
max. 60 mm
AnschlufSwert: 4 kW




Schwenkeinrichtung Typ 1928

Druckwerk Typ 1911

Zum Aufbau der Baueinbeiten
Kantenzufiibrung Einlauflineal,
Kleberstation, Druckwerk
Schwenkbereich 0 — 10°

fiir angeschrdgte Werkstiicke oder
[fiir Softformkanten.

Kappaggregat Typ 1916
Schwenkbar bis 10°

Kantendicke: max. 30 mm
Kantenhdhbe: max. 66 mm
Werkstiickldnge: min. 140 mm
Anschlufswert: 1,1 RW

Ziehende Sdgeschnitte mit 2 NF-Motoren
mit Austausch-Steuerung fiir

kurze Werkstiickfolgen

1. Andruckrolle angetrieben

Vier kleine Druckrollen angefedert
mit Schnellverstellung

Synchrone Kantenfiibrung zum
Werkstiickvorschub

Fiir Umleimer bis 66x30 mm

Druckwerk KOMBI Typ 1945

Mit Wechselsystem fiir gerade Kanten
und Softformarbeiten

Eine grojse Druckrolle angetrieben
Sieben einstellbare Umformrollen
angefedert

Frdsaggregat Typ 1920
Frdsen im Gegenlauf
Biindigfrdsen/Fasefrdisen/
RadiusfrdsenR2 — 5 mm
Horizontal und vertikal tastend
Kantenstdrke: max. 20 mm
AnschlufSwert: 2,2 RW



Frisaggregat Typ 1963

Biindigfrdsen im Gegenlauf —

vertikal tastend

Kantenstdrke max. 30 mm
Stromversorgung tiber Frequenzumformer
200 Hz, Anschlufswert 2 x 2,0 kW

Frdsaggregat Typ 1968

Biindig-, Fase- und Radiusfrdsen

im Gegenlauf — horizontal und vertikal
tastend

Schwenkbar bis 45°

Kantenstdrke max. 15 mm
Stromversorgung tiber Frequenzumformer
200 Hz, Anschlujswert 2 x 0,8 RW

Formfirdsaggregat Typ 1924

zum Abrunden der vertikalen Eckkanten
Radlius bis 25 mm

Werkstiickdicke max. 45 mm
Stromuversorgung iiber Frequenzumformer
200 Hz, AnschlufSwert 2 x 0,75 kW

Formfrdsaggregat Typ 1933

Frdsen im Gegenlauf — horizontal und
vertikal tastend, Bearbeitung oben, an
den Stirnseiten und iiber die oberen Ecken
Werkstiickdicke: max. 60 mm
Werkstiickiiberstand: min. 40 mm
Kantensidrke: ca. 5 mm

Stromversorgung iiber Frequenzumformer
200 Hz, Anschlufswert 2 x 0,44 kW

// ~

Formfidsaggregat Typ 1934

Frdisen im Gegenlauf — horizontal und
vertikal tastend, Bearbeitung unten, an
den Stirnseiten und iiber die unteren Ecken
Werkstiickdicke: max. 60 mm
Werkstiickiiberstand: min. 40 mm
Kantenstdrke: ca. 5 mm

Stromuversorgung iiber Frequenzumformer
200 Hz, Anschlufswert 2 x 0,44 kW

Ziebklingenaggregat Typ 1929
horizontal und vertikal tastend

Mit Abblaseinrichtung

1 Satz Ziebklingen = 2 Stiick
Ziebklingen lieferbar fiir Fasen und
Radien von 2.0 — 5,0 mm Radius




Profilfrdasaggregat Typ 1930
Nicht tastend und nicht eintauchbar
Nuten und Profilieren im Gegenlauf
Werkzeugspindel vertikal einsetzbar
Zerspanungsquerschnit: max. 200 mm?
Anschlufswert: 2,2 kW, 7000 m pro min.

Profilfrisaggregat Typ 1931
Horizontal und vertikal tastend

Nuten und Profilieren im Gegenlauf
Werkzeugspindel horizontal und

vertikal einsetzbar

Horizontalfrdsen von oben
Zerspanungsquerschnitt: max. 250 mm?
Stromversorgung tiber Frequenzumformer
200 Hz, Anschlufswert: 2,2 RW

Profilfrdasaggregat Typ 1932

wie Typ 1931,
Jjedoch zusdtzlich mit Eintauchsteuerung
Eintauchweg 25 mm

Schleifaggregat Typ 1935
Fiir Kantenfldche

Schleifschub einsatzgesteuert
mit oszillierendem Schleifband
AnschlufSwert: 1,75 RW

Kantenschleifaggregat Tp 1937

Schleifschub einsatzgesteuert mit
oszillierenden Schleifbdndern oben
und unten

Kantenbébe: min. 15 mm

(bei 60° Werkstiickfase)
Anschlufswert: 0,7 RW

Schwabbelaggregat Typ 1941

Schwenkbar, mit zwei Motoren
Anschlufswert: 0,5 kW
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