DIE AKTUELLE IEZIEIM INFORMATION

ACEORD),

Die Kantenanleimmaschinen-Bau-
reihe ACCORD bietet Thnen fiir
Kantenstédrken von 0,3 bis 30 mm die
Losung.

Nach Thren Kantenbearbeitungswiin-
schen kann diese Baureihe mit bis zu 10
Bearbeitungsaggregaten  ausgeriistet
werden. Digitalzdhler-Einstellung sowie
pneumatisch ein- und ausriickbare
Aggregate reduzieren die Umriistzeiten
auf ein Minimum.

Modernste electronische Steuerungs-

sorte oder -farbe ist ebenso in wenigen
Minuten moglich — ohne das ldstige Rei-
nigen des Leimbeckens. Per Knopfdruck
wird der Restleim ausgesptilt und Sie
konnen unmittelbar mit neuen Kleber-
sorten weiterarbeiten — abgestimmt auf
Ihr jeweiliges Kantenmaterial. Fiir Sie
bedeutet dies qualitativ hochwertige
Produktion zu giinstigen Fertigungsko-
sten.

Fordern Sie Prospektmaterial an oder
rufen Sie Thren HOLZ-HER Stiitz-

Die Losung fur universelles
Kantenanleimen hat einen Namen:

NEU: ACCORD
Kantenanleim-
maschinen jetzt
mit Vorfrasen —
siehe Riickseite!

technik sorgt fiir problemloses Arbei-  punkthédndler
- ten. Mit dem  zwecks
10 Baulédngen - 3 Kleberauf- bewihrten -

trags-Systeme - 18 Aggregate o1z HHER Vorfiihr
40 Bestuickungsvarianten ultra-granu- tetiing

e st Thre Kan-
tenanleimmaschine minutenschnell be-
triebsbereit. Ein Wechsel der Kleber-

ACCORD
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Das neue Vorfriasaggregat Typ 1960
eignet sich zum BestoRen von

grob vorgesédgten Platten sowie zum Be-
stoRen von Platten mit empfindlicher
Beschichtung (Abfrdsen von Ausrissen
bedingt durch Sagen).

Mit dem Vorfrdsaggregat erhalten Sie
eine ausriRfreie, glatte und rechtwinkli-
ge Verleimflache.

Endergebnis: eine saubere und qualita-
tiv hochwertige Kantenverleimung.

Jedes der beiden Friasaggregate kann
auch fiir Profilierarbeiten eingesetzt
werden.

Durch die verschiedenen Wahlmoglich-
keiten in Verbindung mit der elektroni-
schen Streckensteuerung konnen die
Fraswerkzeuge optimal zum bearbeite-
ten Plattenmaterial eingesetzt werden.

Frasen im Gegen- und Gleichlauf

Vorteil: Besseres Frésbild - vorteilhaft
bei grolRen Zerspanquerschnitten
Technischer Ablauf: Fraser I (Gegen-
lauf) taucht an der Vorderseite ein und
frast im Gegenlauf bis knapp vor die
hintere Kante. Dann taucht Fraser II
(Gleichlauf) ein und frast im Gleichlauf
die verbleibende Strecke bis zur hinte-
ren Kante. Ein Ausreillen der empfind-
lichen Plattenbeschichtung wird da-
durch vermieden.

-U: HOLZ-HER ACCORD Kanten-
anleimmaschinen

jetzt mit

Frasen im Gleich- und Gegenlauf

Vorteil: Besseres Frasbild bei Massiv-
holzplatten bzw. Tischler- oder MDF-
Platten. Gewisse Vorteile auch bei sehr
geringen Zerspanquerschnitten.

Technischer Ablauf: Fraser I taucht an
der Vorderseite ein, frast ein kurzes
Stiick im Gegenlauf, um hier Ausrisse
zu vermeiden. Dann taucht Fraser II ein
und fréast im Gleichlauf die Platte bis
zum Ende. Ein Ausreillen am Ende der
Platte wird dadurch vermieden.
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Vorfrasaggregat



