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Spezialmaschinen

lhr Partner filr Produktivitat und Prazision




Professionell — prazise — flexibel

Die Grundidee, auf kleinstem Raum hervorragende Ergebnisse zu erzielen, steckt in der
gesamten AURIGA-Baureihe. Auch die AURIGA 1383 | 1304 wurde konzipiert, um schnell
wirtschaftlich arbeiten zu kdnnen — sie ist sofort einsatzbereit. Mit 3,55 Meter exirep
kompakt, verfigt sie Uber ein starkes Aggregatepaketfir perfekte Kanten.

Die AURIGA 1304 bietet ein Novum: Flgefrasen in der Kompaktklasse.
grofRen Baureihen werden die Platten mit einem Flgefrasaggregat auf das
leimen vorbereitet. GroRe Flexibilitdt bietet die AURIGA 1303(| 1304 in der-Nac
beitung — hier stehen drei Aggregate zur Wahl.

Flgefrasen mit verstellbarem Einlauflineal und zwei
leistungsstarken Fras-motoren bei der AURIGA 1304.

= Die starken, zum Teil tastend ausgelegten Aggregate

verarbeiten Rollenware bis 3 mm und Streifenw;
bis 6 mm (optional).

Kette transportieren™qa

durch die M @

Alle Abbildungen kénnen Ausstattungsoptionen enthalten.



Fiigefrasen auf kleinem Ra

Das Flgefrasaggregat 18071 baut 20 kleine urm upid ist
arofy in der Leistung — zwei stafke Frasmotorem

patentierte ProLock-Ejnschraubspanner.
% Das Einlauflineal lasshsich bis 3 mm verstellen.




IGA 1303 | 1304 <

die Steuerung der AURIGA 13

<
Auf den Punkt gebracht: &%@9
3113

Mit der modernen, grafisch orientierten Steuerung ist die
AURIGA 1303 | 1304 einfach und individuell zu bedienen.

Wabhlschalter fur Flgefrasen (AN/AUS).

Exakte Temperatursteuerung Uber zwei Heizkreise
(bei Kleberauftragssystem mit Disentechnik).
Einfaches Umschalten des Magazins von Rollen-
auf Streifenware.

Vorkappen der Rollenware Uber einen Sc
Kappaggregat abschaltbar fiir spitze bzw.
rechtwinklige Werkstlicke (bei Option 19
1812 Pneumatik}.
Kappaggregate 1918 und 182
Bedienpult aus pneumatisch ssiv
Wahlschalter fir Option '




Kieberauftragssystem 1906 M

Optional wird die AURIGA 1303 | 1304 mit dern patentierten HOLZ-HER
Patronensystem ausgesiartet.

Der Kleberauftrag erfolgt exakt nach Bedarf. Das spart Kosten und
optimiert die Qualitat.

Ein Verfarben oder Verbrennen des Klebers ist ausgeschlossen,
da in dem geschlossenen Syster immer nur der bendtigte Kleber
aufgeschmolzen wird.

Eine besondere Stérke ist der einfache Patronenwechsel. Sg
schneller und rationeller Umstieg von EVA- auf PUR-Kleber oder a
verschiedene Klebstoff-Farben.

Extrem kurze Aufheizzeit von 3,5 Minuteri.

Tastende Duse fiir prazisen Kleberaufirag. Bis Dise kan die
Druckbriicke gekoppelt werden (Option). Somiit ist @ anyelle

Einstellung auf die Plattendicke notwendig.

Wahlweise Leimrolle, Patronensystem
oder Granulatschacht

SerienméRig erfolgt der Kleberauftrag Uber neue
unten liegende Laimrolle. Auftrag im Gleichlauf,
die Klebstofftemperatur wird elektronisch geregelt.
Optional wird die AURIGA 1303 | 1304 mit dem
patentierten HOLZ-HER Patronensystern (Dusen-
technik) fur EVA- und PUR-Kleber ausgestatiet. Fur
die Verarbeitung von Klebsteff in Granulatform gibt
es alternativ den Granulatschacht.




GGREGATE

Perfekte
Bekantung

Die Aggregate der AURIGA 1303 | 1304
bieten ein Uberzeugendes Leistungsspek-
trum. Vom Flgefrasaggregat bei der
AURIGA 1304 Uber die Kantenmagazine,
die uniibertroffenen HOLZ-HER Kleber-
auftragssysteme, Kapp- und Frasaggregat
bis zum individuell bestliickbaren Nachbe-
arbeitungsbereich stehen bis zu acht
starke Module fir die perfekte Bekan-
tung zur Verflgung.

igefréasen 1801 @ _Kantenzufiihrung 1903 % Kleberauftrag 1813

Geschnittene Kanten haben Voliautomatische, bedie- Kleberauftrag mittels Leimrolle.
oft kleine Ausrisse in der nerfredndliche Zuflihrung Drehrichtung im Gleichlauf. Paten-
Deckschicht. Das Fligefras- vonRollenware und Strei- tiertes HOLZ-HER DuUsensystem
agggregat sorgt fur plane Kle- fenware Werkzeuglose als Option (siehe Seite 5).
beflachen und bereitet die Umsteliung:

Platten auf das Anleimen vor.
Ausgestattet mit dem Schnell-
wechselflansch ProlLock.



# Drucicwerk 1912 ag : Frasaggregat 1825 ¥ Freipladtze fiir die Nachbearbeitung

Hochwertiges 2-Rollen-Druckwerk : Frésaggregat 1825, ausgestattet Nachbearbeitung nach Wunsch Radiusziehklinge flr die perfekte

fir saubere Verklebung, erste Rolle um Gerade- oder mit Radiusfréser {max. R 3), durch die Wahl von Radiuszieh- Glattung von Radien und Fasen.
I motorisch angetrieben; alle Druck- optional mit Pneu- diamantbestlckt, oder Fase- dirige [1], Flachenziehklinge [2] oder Saubere Ergebnisse mit der
. rollen sind vorgespannt. Option matik zum Schwenken oder mit fréser (15 Grad), diamantbestlckt, Schwabbelaggregat [3]. Zwei Ag- Flachenziehklinge, Schwabbelag-
,  3-Rollen-Druckwerk 1912-3 (Foto). zweimotorigem Kappaggregat oder Bindigfraser (HM-bestiickt). gregate sind moglich. Freiplatz 1 gregat fir die Nachbearbeitung
1918 (pneumatisch schwenkbar) ) ' fur Radiusziehklinge oder Flachen- von Kanten und Flachen.
| fur Werkstuckdicken bis 50 mm. ziehklinge, Freiplatz 2 fir Flachen-

ziehklinge oder Schwabbelaggregat.



Aggregate — optionale Bestiickung Technische Daten

1303 | 1304 1303 1304
Figefrasaggregat 1801 - v
Zwe| Frismotaren (1% 1,2 kW, 1% 0,8 W), max Filgestirke 3 mm Gasamtldnge in mm 3400 3516
Kantenzufithrung 1806-1 v v Gewichtin kg
Fiir Aellenware und Streifenware Vorsehtibgesc i
IGeharauftragssystem 1813 W A Verschubgeschwindlgkeit in mimin )
Folle im Bleichiauf \bs: : &U’%. ' =
Kieberauftragssystem 1906 M (6} O Anschluss Fligefrisaggregat © in mm e
Patronansystem fir EVA- und PUR-Kleber Luftbedart Frdsagyregat in m3/h =) :"|
Iteberauftragssystem 1906 MG - W Anschluss Frasaogregat 8 n mm A A(
Hlebstalf in Patrongn- und Granulatform verarbeitbar Anschiuss-0 in mm mit Ziehklingenaggregat 1929 { Option| kﬁ'ﬁu 1x Eﬁ\ Va i {
Fiir EYA- und PUR-Kigher Liltoedarf in mih 0N 0 I | i
Druchwerk 1912-1 v | v Steticeher Unterdruck in Pa 2N BN L ns|_| | i
Zwel Andruckrollen,erste Ralle angetnishen Minimate Luftgeschwindigkeitin mis. 587 1186 | =
Druckwerk 1912:3 a | o vk TMLJ E
[Brai Andnickrollen, erste Aolle angatriehen Crugklutenasehluss in bar 88 | f
Keppagaregat 1822 v | ¢ g
Manusll sehvignkbar 010 Grad —optianal mit E
pr ischer Entriegelung zum Faseks| 10710 Grad| 'E,
oder :%
Kappaggregat 1918 o] 0] %
230,22 |, 200 Hz, 9000 min, zwei H-Wechselkreissage- Q :_
biitier mit pasumatischer Verstelung 2um Fasekaapen (0/10 Grad) &
Frissagregat 1825 v | v =
2 %0,6 kKW, 300 Hz, 18000 min®, Frisen der oberen und unteren &
Lingskante bindig, Radius ader Fase ,—_:_
o Freiplatz 1 fir Ziehklingenaggregat 1929 a 0 % Clﬁ
[ Gl&mung van Radien und Faser an Kunststoffkanten = Jregat 132‘&(<\ .1'1
Sler — (A \¥2d | (i Kappagureay( =
Fischenziehklinge 1964 (o} @ X eV )/ “@}\\
Oben und unten ginsatzgesteuen 0.4-6 Sgaregarsahh a e Manten-
Freiplatz 2 fr Flachenziehklinge 1964 o\ o \ quegset |‘5«41‘\‘}Q\Npmm
Oben und unten einsatzagsteuert \\/\gl 5 n@@pﬁw
oder 55 mit RedyagoMeger 1918
Schwabbelaggregat 1940 b 25 o~ N0 Sei 7N
Ziwwi Toxtilscheibien, sehwenkbar E A ONRRymak
1/’!/ B2 }{\ﬂ\ \mitRappagaregat 1822
"‘“‘e(\ \ Option: Grundmaschine mit fate bis 600 mm F \/ﬁﬂt_lﬁ'appaggrega'. 198
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