PK 1255
ALUCOBOND

Verbundstoffe sind fester Bestandteil der modernen Archi-
tektur. Die innovativen Produkte begeistern die Menschen bei
neuen Gebauden genauso wie bei renovierten Altbauten.

Die Materialien kommen zum Einsatz, wenn es um geome-
trische Losungen, extrem glatte Flachen, saubere Linien und
prazise Ecken geht, aber natiirlich auch bei wellenformigen
Oberflachen und komplizierten Anwendungen.

Die wirtschaftliche und akkurate Verarbeitung der vielseiti-
gen Materialien verlangt bei der Arbeit eine leistungsféhige
Plattensdge mit speziellen Formfrasern. Die PK 1255 Uiber-
zeugt insgesamt durch ihre hohe Steifigkeit. Daflir sorgt
das komplett geschweil3te Gestell mit einer selbsttragen-
den Konstruktion. Hohe Schnittprazision und Winkligkeit

sind garantiert. Technische Daten PK 1255
Schnitthéhe bis zu mm 2.200
Schnittlange bis zu mm 5.300
Motorleistung (kw) 4,0
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PK 1255
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(Bild 1) Der Langsanschlag reicht tiber die
gesamte Maschinenlange. Die dritte Schnitt-
stelle dient als Hauptschnittstelle. Mit finf
Anschlagschlitten mit je zwei MaRzeigern
werden die MalR3e rechts und links des An-
schlagschlittens eingestellt (Option).

(Bild 1) Eine Klappschiene, die ebenfalls liber
die gesamte Maschinenldange reicht, ist in
optimaler Hohe fiir ergonomisches Arbeiten
angebracht. Integriert wurde eine Werkstlck-
anlage fur Schmalteile.

(Bild 2) Die stabile Werksttickauflage — aus
Kunststoff — gibt groRen und schmalen Werk-
stiicken den optimalen Stand. Spane werden

lber schrag laufende Schlitze abtransportiert.

(Bild 2) Mechanisch anhebbare Rollen
stellen das einfache und materialschonende
Handling sicher.

(Bild 3) Ausgelegt fiir Vertikal- und Hori-
zontalschnitte lasst sich das Sageaggregat
einfach mit einer Hand schwenken und
fixieren. Horizontalschnitte sind in jeder
Position madglich.

Standards fiir wirtschaftliches

und effektives Arbeiten

Zubehor fir noch mehr Komfort

Unterschiedliche Plattenstarken oder haufig wiederkeh-
rende Horizontalschnitte sind in der Verarbeitung oft der
Alltag. HOLZ-HER bietet dafiir eine Reihe praktischen
Zubehors an. Dazu gehort die von 2 bis 8 Millimeter
verstellbare Tastrolle.

Bei wiederkehrenden Horizontalschnitten sollten
zusatzliche Programmiernocken und Streifenanschlage
in der Anschlaghthe 410 Millimeter und 650 Millimeter
mitbestellt werden.

Fir kleine Werkstiicke ist der Schlitten mit verlangerter
Anschlagplatte ideal.
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Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion

und Ausstattung vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen standig weiterentwickelt
werden. Die Abbildungen sind unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil
Sonderausstattungen, die nicht zum serienmafigen Lieferumfang gehéren. Zur
besseren Information wurden die Maschinen zum Teil ohne die vorgesehene

Schutzhaube abgebildet.

Nuten in den zwei WinkelgroRen 90° und 135°

Die lieferbaren Formfraser (Bild 4) fiir Abkantungen bis
90° bzw. 135° frasen auf der Riickseite der Verbundplatten
V-férmige oder rechteckige Nuten. Dabei bleibt das Alu-
minium-Deckblech und ein Teil des Kunststoffkerns der
Platte stehen. Die geringe Dicke des verbleibenden
Materials ermdglicht ein Abkanten , von Hand”. Eine
Biegebank ist nicht erforderlich. Die Nutform bestimmt
automatisch den Biegeradius.Tastrollen gibt es fiir die
Plattendicken 2, 3, 4 und 6 Millimeter.
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