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Softforming: neue Materialien, neue
Moglichkeiten, neue Perspektiven

Das neue Optimat-Konzept:
Optimales Preis-Leistungs-
Verhaltnis und perfektes Design
Mit den neuen Optimaten setzt die
Homag Gruppe MaBstabe in punkto
Leistung, Technik, Qualitat und Preis.
Und weil nicht nur die ,inneren Werte*
z&hlen, legen wir groBten Wert auf ein
attraktiv gestaltetes AuBeres. So beste-
chen die Optimaten durch erstklassi-
ges Design, das die Aspekte Ergono-
mie, Funktionalitdt und Asthetik ideal
verbindet — und die sprichwortliche
Homag-Qualitat auf den ersten Blick
erkennbar macht.

Einlegeprofile
oben/unten

Erfolgschancen fiir Industrie und
Innenausbau

Die Mdglichkeiten kreativer Kanten-
gestaltung, speziell auch mit Soft-
formingprofilen, sowie die Vielzahl
unterschiedlicher Werkstoffe, bringen
neue Herausforderungen — und
zugleich neue Chancen. Doch zuneh-
mender Kostendruck zwingt dazu,
Investitionen sorgféltig zu planen. Eine
praxisgerechte Maschine zum An-
leimen von Softforming- und anderen
Kanten muss daher flexibel und
auBerst wirtschaftlich fir jedes Mate-
rial einsetzbar sein. Und genau deshalb
wurde die Softformingmaschine
Optimat KAL 310/E entwickelt.

Enorme Kantenvielfalt

Die Softforming-Optimaten beein-
drucken durch ihre hohe Flexibilitat.
Die Maschinen verarbeiten eine Vielfalt
von Kantenmaterialien: Massivholz,
Rollen- oder Streifenmaterial, Melamin,
PVC, ABS- oder Furnierkanten. Die
Profilformen reichen vom Dach- und
Tonnen- bis zum S- oder Einlegeprofil.
Und alles selbstredend inklusive Nach-
bearbeitung!

Automatisierung

Bei sémtlichen Optimaten ist auf
Wunsch eine (nahezu) durchgéngige
Automatisierung mdéglich. Von der
automatischen Umristung einzelner
Motoren, bis zur Vollautomatisierung
mit CAN-Achsen und Feinjustierung
der Aggregate zentral vom Bedienfeld.
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Starke Technik fiir starke

Ergebnisse

Mit ihrer modernen, leistungsstarken

Technik sichern die Optimaten eine

hohe Bearbeitungsqualitét und einen

hervorragenden Bedienkomfort:

e moderne, wartungsarme
Maschinenelemente

e schnelle, prazise Umristung mit
hoher Prazision flr reproduzierbare
Einstellungen

e hdchster Bedienkomfort sowohl
im Bereich der Maschinen- und
Aggregatetechnik als auch im
Bereich der Steuerung

e werkstlckorientierte Programm-
erstellung mit grafischer Unter-
stlitzung der Maschinenbediener

Larmschutz

Der Larmschutz garantiert einen Larm-
pegel unter 90 dB (A) nach DIN 45635,
Teil 1653.

Dachprofil
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Feste Grundausstattung,
vielseitige Optionen

Die Grundmaschine ist mit einer festen
Auswahl an Aggregaten ausgestattet.
Mit Hilfe unterschiedlicher Optionen
passt sie sich maBgeschneidert Ihren
spezifischen Aufgaben an.

Universalfrdasaggregat zum
Fligefrasen oder Profilfrdasen
Mit zwei schwenkbaren Motoren,
Gleich- und Gegenlauf.

Schmelzkleberauftrag und
Kantenmagazin

Zum Anleimen von Softforming-
und geraden Kanten mit Quickmelt-
Schmelzkleberaggregat. Magazin
fur Streifen- und Rollenmaterial mit
Kantentberwachung. Magazinhdéhen-
verstellung zur optionalen Kanten-
regulierung. Leimrollenweiterlauf bei
Vorschubstopp. Auf solche Details
legen wir nattirlich groBen Wert.

Mehrfachdruckzone G 4fach

Mit Druckrollensatz fiir gerade Kanten.
Dazu kommen 3 weitere freie Platze.
Durch einfaches Drehen der Druckzone
wird das Profil gewechselt. Die
Rollensatze mit ihren voreingestellten
Profilrollen lassen sich schnell und
problemlos austauschen.

Optionen: Profildruckrollensatze oder
Profildruckschuhsétze fiir Softprofile.

Kappaggregat

Zum bundigen Abségen der Uber-
stehenden Kanten, manuelle Um-
stellung von Fase- auf Geradschnitt.
Option: pneumatische Verstellung
Fase-/Geradschnitt.
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Vorfrasaggregat

Zum Vorfrédsen des oberen und
unteren Kantenlberstands.

Frasaggregat

Zum Frasen von Fase oder Radien
an den Kanten.

Optionen: Verstelleinrichtungen
Frasmotor stufenlos oder pneu-
matisch, Wechseleinrichtung
Frasmotor.

Optimat ka. 31;;

Optionen Formatteil:

A

Trennmittelspriihgerat

Das Trennmittel verhindert ein
Ankleben der mit Schmelzkleber
beschichteten Softformingkante.

Vorritz- und Abplattaggregate
Zum Bestlicken des vorhandenen
Freiplatzes im Formatteil. Damit platten
sie die Werkstiickoberflache exakt auf
Kantenstérke ab. Der Motor ist oben
und seitlich getastet; zum Einsatz kom-
men Dia-Werkzeuge.

Optionen: Vorritz- und Abplattaggre-
gate oben/unten, Dia-Ritzsdge sowie
Dia-Abplattfraser.

Einlegeprofile
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Alle Freiheiten zum individuellen
Nachbearbeiten

Aus einem umfangreichen Baukasten
koénnen Sie — erganzend zur Grund-
ausstattung — genau die Aggregate
auswahlen, die Sie fur Ihre jeweiligen

Anforderungen bendtigen. Die hier
gezeigten Aggregate stellen nur eine
Auswahl aus dem gesamten Programm
dar, das standig erweitert und aktuali-

Vorfrasaggregat
Zum Vorfrasen des oberen und
unteren Kantenliberstands.

N

Frasaggregat
Zum Frasen von Fase oder Radien.

Universalfrasaggregat UF 11
Zum Nuten, Féalzen und Profilieren
mit schwenkbarem und gesteuertem
Motor.

Formfrasaggregat FF 12

Zum allseitigen Fertigfrasen von
Werkstlicken auch bei Postforming-
und Softforming-Profilen.

siert wird. Am besten, Sie sprechen
ganz einfach mit uns Uber Ihre Auf-
gaben und Winsche.




Bandschleifaggregat KS 10
Zum Schleifen gerader Furnier-
und Massivholzkanten.

Fase-/Radiusschleifaggregat
PS 41/PS 42

Zum Schleifen von Fasen und
Radien unten/oben an Furnier-
und Massivholzkanten.

Profilschleifaggregat

PS 10/PS 20

Zum Schleifen von Profilen und
geraden Kanten. PS 20 in Zwei-
schuh-Technik.
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Multi-Nachputzeinrichtung
MN 20 / MN 21

Zum Fasen oder Runden von
bis zu 3 unterschiedlichen
PVC-Kanten.

Finishbearbeitung FA 10
Bestehend aus Nachputzein-
richtung Leimfuge zur Leim-
restentsorgung oben und
unten an PVC-Kanten.

Finishbearbeitung FA 11
Bestehend aus Nachputzein-
richtung Leimfuge, Reini-
gungsmittelauftrag und
Schwabbel zur Leimrestent-
sorgung an PVC-Kanten.

Schwabbelaggregat
oben/unten mit Oszillation
Zum Griffigmachen der

Kanten mit Ausnutzung der
gesamten Scheibenbreite.




power control Steuerung PC22
Optimal Programmieren und Bedienen

Die power control Steuerung PC22
ermdoglicht eine effiziente Bedienung
und einfache Programmierung der
Maschine. Produktionsstérungen wer-
den sicher erkannt und kénnen schnell
behoben werden.

Effiziente Programmierung

mit woodCommander

In woodCommander werden die Ein-

satzparameter aller Aggregate eingege-

ben und abgespeichert. Die wichtigsten

Eigenschaften:

- Optimale grafische Unterstltzung

- Einfache Navigation und Bedienung

- Bedienerleitsystem zeigt
Handverstellungen bei nicht automati-
sierten Aggregaten

- Barcodesteuerung mdglich (Option)
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Diagnosesystem woodScout
Das System woodScout ermdglicht
eine systematische Stérungsbeseiti-
gung und erhdht damit die Verflig-
barkeit der Anlage.

- Klartextfehlermeldung

- Anzeige Fehlerort

- Anwender- und Expertenwissen

woodScout mit grafischer SPS

Diagnose: z.B. Verleimteil

- Anzeige aller wichtigen Zusténde
eines Aggregats

- Anzeige von Temperatur und
Fullstand des Leimes

- Intuitive Navigation per Mausklick

Damit kann der Maschinenbediener

selbststéandig und effektiv Stérungen

beseitigen und bendtigt wesentlich

weniger Service-Unterstiitzung.

SPS-Programmierung nach
IEC61131, dem weltweiten Standard
Die Maschinenlogik ist nach IEC61131
realisiert. Damit gewahrleisten wir
grenzenlose Servicefreundlichkeit.

Online-Sprachumschaltung

Die Steuerung PC22 gibt es in vielen
verschiedenen Landessprachen. Neben
den europdischen Sprachen werden
auch Chinesisch und Japanisch unter-
stlitzt. Der Wechsel der Sprache kann
im laufenden Betrieb auf Knopfdruck
vorgenommen werden.







Das Homag-Dienstleistungsprogramm:
unser Sorglospaket rund um lhre Maschine

Unsere vielfaltigen Dienstleistungen
haben wir konsequent an den Bedurf-
nissen der Kunden ausgerichtet — und
gewabhrleisten damit die optimale
Rundumbetreuung von der Projektpla-
nung Uber den Verkauf bis hin zum
After-Sales.

Planung/Beratung: gemeinsam
zur perfekten Lésung

Um |hnen die bestmdgliche und wirt-
schaftlichste Losung flr Ihre Anforde-
rungen zu bieten, beraten wir Sie kom-
petent — bereits in der Planungsphase
Ihres Projektes.

Finanzierung/Leasing:
unkompliziert und giinstig

Wir bieten lhnen attraktive Finanzie-
rungsangebote. Schonen Sie lhre
Kapitaldecke. Profitieren Sie von
unseren flexiblen Angeboten.

lifeline | service

Montage/Inbetriebnahme:

und alles lauft bestens

Unsere praxiserfahrenen Spezialisten
erledigen die Montage und nehmen die
Maschine in Betrieb — damit Sie schnell
produzieren kénnen.

Praxisgerechte Schulung:
schnell zu voller Produktivitat
Mit zielgerichteten Schulungen zu den
verschiedensten Themen machen wir
lhre Mitarbeiter fit flir den sicheren
Umgang mit den Maschinen.

Produktionsbegleitung/-optimie-
rung: Effizienz auf Dauer

Wir unterstiitzen Sie kompetent vor Ort
und sorgen so daflr, dass Sie die Po-
tenziale der Maschine voll ausschépfen
— und kontinuierlich hohe Produktivitat
erreichen.

Unser lifeline | service sorgt flir wirtschaftliche Produktion
Uber den gesamten Lifecycle Ihrer Maschine hinweg. Wenn
Sie uns brauchen, dann sind wir fUr Sie da: von der An-
lagenplanung, der Installation und Schulung lhrer Mitarbei-
ter, Uber die Betreuung beim Betrieb, bis hin zur schnellen
Ersatzteilversorgung — weltweit und jederzeit.
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Wartung/Inspektionen:

fiir héchste Verfiigbarkeit

Nur Maschinen, die produzieren, wer-
fen Gewinn ab. Mit vorbeugenden,
regelmaBigen Inspektionen tragen wir
wirkungsvoll zur Vermeidung von
Maschinenstillstdnden bei.

Umbauten/Uberholungen:

die wirtschaftliche Alternative
Wir passen lhre vorhandene Maschine
schnell und preiswert an neue oder
geénderte Anforderungen an. So stei-
gern wir den Wert und die Leistung
Ihrer Anlage — und Sie sparen dabei
eine Menge Geld.
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Ferndiagnose/Videodiagnose:
erspart den Techniker vor Ort
Mit diesen Diagnosemdéglichkeiten
reduzieren wir Serviceeinsétze und
-kosten erheblich, ermdglichen die
gezielte Einsatzplanung und Ersatz-
teilversorgung — und unterstitzen
Ihre Mitarbeiter effektiv.

Ersatzteilabwicklung:

schnell und sicher

Viele Komponenten unserer Maschinen
sind identisch. Das erleichtert die Er-
satzteilhaltung, gewahrleistet schnelle
Teile-Verfugbarkeit, vereinfacht die Be-
dienung und Wartung und senkt auBer-
dem die Kosten.

Weltweiter Service:

Homayg ist liberall

Das globale Homag Service-Network
garantiert Kundenn&he und weltweite
Verflgbarkeit unserer Leistungen.



Technische Daten KAL 310/E

Maschinentype Optimat Optimat Optimat Optimat Optimat
KAL 310/8/E12 KAL 310/9/E12 KAL 310/10/E12 KAL 310/11/E12 KAL 310/12/E12
Gesamtlange mm 9.295 10.045 10.860 11.610 12.360

Maschinenabmessungen

Gesamtlange [mm]
Larmschutzverkleidung

Gesamtbreite geschlossen/gedffnet [mm]
Gesamthohe geschlossen/gedffnet [mm]

Arbeitshéhe [mm]

Anschlusswerte

siehe Tabelle oben  Betriebsspannung
Steuerspannung
910/1.540 Frequenz
1.740/2.280  Statische Umrichter

950 Schaltschrank

Elektr. Gesamtanschlusswert kW

400 V

24V

50/60 Hz
eingebaut
angebaut

nach Bestlickung

ArbeitsmaBe Gesamtabsaugeleistung m*/h nach Bestlickung
Werkstiickbreite Luftgeschwindigkeit 28 m/sec.
bei Werkstickdicke 22 mm [mm] min. 85 Pressluftverbrauch nach Besttickung NI/min.
bei Werkstiickdicke 60 mm [mm] min. 125 Pressluftanschluss R1/2” Innengewinde Zuleitung R1”
Werksttickdicke [mm] min. 12 Druckverlust ca. 200 mm/Ws
max. 60 .
Kantendicke Streifen [mm] max. 0,4 - 12,0 Sonstiges
Kantendicke Rollen [mm] max. 0,3-3,0 Vorschub stufenlos regelbar 18-24 m/min.
Profiltiefe oben [mm] max. 20 Maschinengewicht ca. kg nach Maschinentype
Profiltiefe unten [mm] max. 15
Werkstickiberstand fix [mm] 50
(optional verstellbar)
Einlauf Gesamtlénge
Formatteil Verleimteil Nachbearbeitungsteil
freier Platz
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Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten. 11
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Ein Unternehmen der Homag Gruppe
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HOMAG Holzbearbeitungssysteme AG
HomagstraBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH

DEUTSCHLAND

Tel.: +49 7443 13-0

Fax: +49 7443 132300

E-Mail: info@homag.de

Internet: www.homag.de
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