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Die Venture 16 und Venture 18 Bearbeitungszentren o
bieten den preiswerten Einstieg in die 5-Achs-Techno-

logie der HOMAG. Die DRIVE5+ Hauptspindel bietet

durch die patentierte Schnittstelle inkl. Pneumatik- o
libertragung den Zugriff auf die universelle Aggregate-

welt der HOMAG-Gruppe. 5-Achs-Technik fiir lhr

Produktdesign von Morgen:

Venture und Venture

Leistungsstarke 5-Achs-Universal-
spindel DRIVES+ mit 15 kW fur
universellen Einsatz

Schnelle Bohrbearbeitung inkl.
Nutsdgen mit dem High-Speed-
Bohrkopf

Schnelle und sichere Positionierung
der Spannelemente mit patentierten
LED-Ketten in den Konsolen
Einstieg in die Nesting-Technologie
mittels Matrix-Adapterplatte

Umfangreiches Softwarepaket:

° Extra woodWOP Softwarelizenz fur den

Biroarbeitsplatz inkl. Datentibernahme fur Aggregate:

Durch die DRIVES+ Frésspindel
reduzieren sich Aufwendungen

Einzigartige Produktgestaltungen
erméglichen héhere Ertrage und
eine groRe Kundenbindung

HOMAG bietet mehr — das Plus an
Flexibilitat

Durch die integrierte Schnittstelle kén-
nen zusatzlich komplette Aggregate in
die DRIVE5+ Frasspindel eingewech-
selt werden. In Verbindung mit der
Druckluftibertragung kénnen z. B.
getastete Aggregate fiir das exakte
Runden von Treppenstufen eingesetzt
werden. Hierbei wird die Rundung

an den Kanten exakt zur Werkstuick-
oberflche ausgefiihrt. Diese enorme
Funktionalitdt macht die DRIVE5+
Spindel zur ,All-in-one“-Lésung.

Schnell und zuverléassig zu Ihrem
fertigen Treppenteil. Mit den
Venture-Maschinen 16 und 18
kein Problem.

im DXF-Format (CAD)

¢ woodDesign — die grafische Mébel-
konstruktionssoftware fiir Kastenmdébel

¢ MDE Basic — Maschinendatenerfassung fuir
die Fertigungskostenoptimierung

° Schlosskastenfrasen

e Schiftschnitte passen auf Anhieb
¢ Bohrungen in ,jedem* Winkel

e Lamellonuten in ,allen Ebenen
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Hochsteifes Maschinenbett mit
integrierter Reststlickerfassung
Uber die gesamte Bearbeitungs-
tiefe von 1.300 (Venture 16) bzw.
1.600 mm (Venture 18). Es fallen
keine Reststiicke vor die Maschine
(optional mit Spanetransportband)

Anschlagbolzen mit Endlage-

Die DRIVE5+ Funf-Achs-Spindel

Hochdynamische Zahnstangen-
Ritzelantriebe fur eine optimale
Bearbeitungsqualitat auch bei gro-
Ren Vorschiiben und Zerspanungs-
kraften

HIGH-SPEED Bohrkopf 7.500 mit
17 Vertikalspindeln, Nutsége und

4 Horizontalspindeln 0/90° schwenk-
bar. Ideal fiir die schnelle Bohrbear-
beitung und das Nuten ohne Werk-
zeugwechsel. Einsetzbar tber die
gesamte Bearbeitungstiefe von tber
2.000 mm

Automatische Spindelarretierung:
patentiertes System fiir eine immer
exakte Bohrtiefe bei unterschied-
lichen Werkstoffen

— geregelt
—— ungeregelt

Drehmoment
MT (NM)

N (1/MIN.)
Drehzahl

0 12.000 15.000 18.000 24.000

berwachung zum Schutz vor

Hauptspindel (15 kW) mit geregelter

Beschadigungen von Werkzeugen
und Aggregaten. Automatische
Zentralschmierung fiir einen war-
tungsarmen, zuverléssigen Betrieb.
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bietet neue Gestaltungsméglich-
keiten, viele Optionen fur die Zukunft
und somit Investitionssicherheit

Spindeldrehzahl 100-24.000 1/min.
fur ein extrem starkes Drehmoment
auch bei geringen Drehzahlen wie
z. B. beim Schleifen. Ein Spindel-
sensor sorgt fuir den Schutz der
Hauptspindel bei z. B. Werkzeug-
unwucht

Arbeitstisch mit 6, 8 oder 10
Konsolen und prézisen Linear-
fihrungen zur optimalen Werk-
stiickspannung bei schwerer
Zerspanung

Schneller Tellerwechsler mit 18
grofRen Platzen fiir Werkzeuge und
Aggregate mit einem Durchmesser
von bis zu 180 mm

Robuste Einlegehilfen zur Auflage
schwerer Werkstiicke

Die DRIVE5+ Spindel reduziert den
Einsatz von Aggregaten und erlaubt
mittels der patentierten Pneumatik-
Ubertragung beim Aggregateeinsatz
eine Funktionserweiterung z. B.

fur das getastete Profilfrdsen bei
Treppenstufen

Der Pick-up-Platz fiir groRe
Werkzeugdurchmesser erlaubt den
Einsatz von z. B. Sageblattern mit
350 mm Durchmesser fiir Kapp-
schnitte mit bis 110 mm Werksttick-
hohe. Auch bei einer Werkzeuglange
von 230 mm (inkl. HSK-Ausfnahme)
kénnen Werkstticke mit bis zu
300 mm Starke bearbeitet werden

woodWOP: das weltweit am
haufigsten eingesetzte Program-
miersystem mit woodDesign als
3D-Konstruktionswerkzeug fur den
Jkiirzesten“ Weg von der Zeichnung
zum fertigen Maschinenprogramm

Leuchtdiodenketten (

LED) zur ein-

powerControl Steuerung PC 85:

Unterbrechungsfreie Stromversor-

fachen und schnellen Positionierung
der Vakuumspanner und Konsolen

mit schwenkbarem Bedienpult fir
die einfache Maschinenbedienung
durch Features wie Graphische
Werkzeugdatenbank und Maschinen-
datenerfassung (MDE)

gung (USV) zur Vermeidung von
Datenverlusten bei Stromausfall
und Netzspannungsschwankungen
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Clevere Extras fiir unbegrenzte Moglichkeiten

Eine clevere Investition in die Zukunft: die Venture wachst flexibel mit lhren

Anforderungen.

Fiir weitere Anwendungen fordern sie bitte unseren Aggregate- und Spannmittelkatalog an.

Die Funktionen dieser Aggregate konnen durch die DRIVE  Frisspindel abgedeckt werden

S&ge-/Bohraggregat 2 Spindeln: zum Nuten, Bohr-/Frasaggregat 4 Spindeln: fir Frés- und Schlosskastenfrasaggregat: mit 2 Spindeln zum
Bohren und Sagen (auch fur Gehrungsschnitte) Bohrarbeiten mit verschiedenen Werkzeugdurch- Horizontalfrasen mit integrierter Abblasdiise fur
messern Spane

Frasaggregat vertikal mit Tastring: z. B. fur Frasaggregat horizontal fir schwere Frasarbeiten: Schleifaggregat mit Abblasdiise: garantiert ein per-
hochprazise Arbeitsplattenverbindungen z. B. bei Treppenhandlaufbearbeitung fektes Finish von Massivholz bei hoher Standzeit

Bohraggregat 3+1 Spindeln zum zeitgleichen Werkzeugaufnahme mit Spaneleitblech zur opti- Biindigfrasaggregat zum getasteten Profilieren von
Bohren mehrerer Diibellécher z. B. fiir Fenster- malen Spaneentsorgung bei hohen Zerspanungs- Werkstiickkanten zeitgleich von oben und unten,
verbindungen volumen, optimal abgestimmt auf jedes Werkzeug z. B. Treppenstufen
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Dauerhafte L6sungen * Neue Mdglichkeiten bei der Produktgestaltung

Mit ihrer zukunftsweisenden 5-Achs- e Einsparungen durch den Wegfall von Aggregaten
Technik stehen die Venture 16 und ° Zusammenfassung von Arbeitsschritten

Venture 18 fur hochste Zukunfts- und * Reduzierung von Transportzeiten und Transport-
Investitionssicherheit. Denn durch die beschadigungen

5-Achs-Funktion werden zum einen * Reduzierung der Lieferzeiten

Aggregate ,eingespart”, zum anderen ° Verbesserung der Qualitat durch automatische Ablaufe
sind fir spezielle Zusatzfunktionen e Verringerungs der Arbeitsvorbereitungen durch Daten-
wie getastetes Profilfrasen Aggregate Ubernahme von z. B. allen gangigen CAM/CAD oder
einsetzbar. Wirtschaftlichkeit und neue Branchensoftwaresystemen (z. B. fiir Treppenbau)

Méglichkeiten durch:

Weitere Optionen

N

7285.7288 |

7260/7261
Maxi-Flex-Spannsystem fir die flexible powerClamp Spannsystem zum sicheren Matrix-Adapterplatte — fiir Nesting-Anwendungen
Aufspannung von Formteilen Spannen von Fensterteilen und zum Spannen von Kleinteilen mit individueller
Formgebung
Weitere Optionen

Klemmvorrichtung fir Pfosten und Kanteln Schlauchlose Vakuumspanner fir Rahmenteile Werkzeugubergabeplatz, sicheres und schnel-
les Beschicken des Werkzeugwechsler inkl.
Leerplatzabfrage im Werkzeugwechsler

Weitere Optionen

= n .
6651 - W - 6672
woodScout: das System erméglicht eine syste- woodWOP Tools: Softwaretools im Paket zum woodStairs: Treppensoftware zum Konstruieren
matische, schnelle Stérungsbeseitigung und fiihrt Nesting (Verschnittoptimierung fiir Formteile), von Treppen inkl. Dateniibertragung an die
zur wesentlichen Erhéhung der Maschinenverfiig- Programmierung von Gravuren und Datei- Venture
barkeit verwaltung mit einem Browser

HOMAG Software-Produkte — Mit Sicherheit alles aus einer Hand.

Fur weitere Softwarepakete fordern Sie bitte unseren Prospekt ,Software fiir Bearbeitungszentren“ an.
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Technische Daten Venture

X1 = Einfachbelegung
X2 = Zweifachbelegung
X3 = Pendelbelegung
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Venture 16M

3.225 mm (127,0)

1.475 mm (58,1")

1.075 mm (42,3%)

Venture 16L

4.175 mm (164,4")

1.950 mm (76,8")

1.550 mm (61,0%)

Venture 16XXL

6.175 mm (243,1%)

2.950 mm (116,1")

2.550 mm (100,4")

1.870 mm (73,6")

1.550 mm (61,0")

Venture 18M

3.225 mm (127,0)

1.475 mm (58,1°)

1.075 mm (42,3%)

Venture 18L

4.175 mm (164,4%)

1.950 mm (76,8°)

1.550 mm (61,0

Venture 18XXL

6.175 mm (243,1)

2.950 mm (116,1)

2.550 mm (100,4)

2.170 mm (85,4")

1.850 mm (72,9")

Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Wir behalten uns Anderungen im Zuge der
Weiterentwicklung ausdriicklich vor.

Ein Unternehmen der HOMAG Gruppe

‘ H( HOMAG

HOMAG Holzbearbeitungssysteme AG

Homagstralle 3-5
72296 SCHOPFLOCH

DEUTSCHLAND
Tel.
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