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Mit dem Einsatz eines HOMAG Bearbeitungszentrums erzielen Sie Vorteile. Durch die  

Multifunktionalitätistesflexibeleinsetzbar.DasmachtIhreProduktioneffizienter.Dank

hoherBearbeitungsqualitätlassensichSerienteileundkomplexeTeileschnellerherstel-

len.IhreLieferfähigkeitverbessertsich.MiteinerVenturebietenSieSonderbearbeitungen

alsStandard.DurchdiesenLeistungsvorsprunggegenüber„herkömmlicherFertigung“er-

wirtschaftenSiezusätzlicheErträge.InpunctoProduktdesignund-qualitätsindSieIhrer

Konkurrenzebenfallsvoraus.DankinnovativerFertigungsfunktionalität–wieder

Fünf-Achs-Technik–sindSiestetsaufdemneuestenStand.Lastbutnotleast:

SieerzieleneinehoheInvestitionssicherheit,dasichdasBearbeitungszentrum

mitAggregatenundSpannmittelnankünftigeProduktionsanforderungenan-

pas  sen lässt.

HierkommtEffizienzinsSpiel

Ablauf ohne BAZ

Arbeits - 
vorbereitung

Grob- 
zuschnitt

Formatieren Nuten Kanten  
anleimen

Bohren Kanten 
anleimen

Nuten Dübeln Montage

Zeit / Lohnkosten / Transport / Platz

Zeit / Lohnkosten / Transport / Platz
Ablauf mit BAZ

Arbeits - 
vorbereitung

Grob- 
zuschnitt

Be ar bei tungs-
zentrum

Dübeln MontageKanten 
anleimen

Kanten  
anleimen

www.hoechsmann.com
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Hoher Nutzungsgrad, niedrige Kosten

Durch das Zusammenfassen von Arbeitsschritten, 
die gute Auslastung und dem geringen Energiever-
brauch resultiert ein geringer Maschinenstundensatz 
auf dem Bearbeitungszentrum.

Produktgestaltung „ohne“ Limits

Dank variabler Vorschübe und Drehzahlen bei mini-
maler Fertigungstoleranz werden unterschiedliche 
Materialien und individuelles Design – in Top Quali-
tät schnell produziert.

Konstant hohe Präzision 

Ein Bearbeitungszentrum garantiert stets eine op-
timale Bearbeitungsqualität auf konstant hohem 
Niveau. Die rasche und präzise Nachfertigung von 
Ausschussteilen sichert Termintreue.

Bedienerfreundlichkeit

Bedienung und Programmierung eines Bearbei-
tungszentrums gehen leicht von der Hand. Damit 
sind Sie für künftige Herausforderungen bestens 
gerüstet.

Datenübernahme von CAD-Systemen und 
Branchensoftwarepaketen

Für die Erstellung von CNC-Programmen können 
sämtliche Daten aus Ihrem CAD-System oder der 
Branchensoftware übernommen werden – schnell, 
einfach und ohne Doppelaufwendungen.

Bearbeitungszentrum wird zum Standard

Eine wirtschaftliche Eigenfertigung ist ohne Einsatz 
eines Bearbeitungszentrums heute nicht mehr denk-
bar. Durch innovative Technik sichern motivierte 
Mitarbeiter die Zukunft Ihres Betriebs.

Produzieren statt Transportieren

Durch Zusammenfassen mehrerer Arbeitsschritte 
sparen Sie bis zu:

•	50 % Lohnkosten
•	30 % Transport- und Sortieraufwendungen
•	30 % Rüstzeiten
•	20 % Fläche
 
Zusätzlich reduzieren Sie die Transportschäden und 
die Aufwendungen in der Arbeitsvorbereitung.

Zeit / Lohnkosten / Transport / Platz

www.hoechsmann.com
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Mehrals1.000BearbeitungszentrenverlassenunsereWerkshallenproJahr.DieseErfah-

rung spiegelt sich in zahlreichen Details unserer Maschinen und Anlagen wider. Durch 

den Ein satz baugleicher Komponenten aus der profiLineKlasseprofitierenSievoneiner

hohenMaschinenverfügbarkeitfürIhreindustrielleFertigung.DieVerwendungzahlreicher

„Gleichteile“innerhalbderHOMAGGroupsenktdieErsatzteilkostenundermöglichtkurze

Ersatzteil-Lieferzeiten.ZudembietenwirunserenKundeneineKomplettausstattung,die

weitüberdenStandardlieferumfangderBranchehinausgeht.

High-EndFeatures–allinclusive

Flüssigkeitskühlung und Spindel-
sensor

Flüssigkeitsgekühlte Frässpindeln mit 
Hybridlagerung bieten eine hohe Le-
bensdauer. 
Ein zusätzlicher Schwingungssen-
sor erkennt Werkzeugunwuchten und 
schützt die Spindel vor Überlastung 
wie z. B. durch zu hohe Vorschübe.

Linearführung und Einle gehil fen

Einfaches Handling durch Konsolen 
mit hochpräzisen Linearführungen und 
robusten Einlegehilfen mit zwei Pneu-
matikzylindern. In den Konsolen sind 
Vakuum- und Druckluftanschlüsse für 
Pneumatikspanner und Spannscha-
blonen integriert.

3-Punkt-Abstützung

Die Aufnahme für die drei Bolzen der 
hochsteifen 3-Punkt-Abstützung er-
möglicht zugleich eine Übertragung 
von Druckluft und Flüssigkeiten in die 
Aggregate. 
Dieses ist die Vo raussetzung um 
z. B. pneuma tisch getastete Aggre-
gate einzusetzen.

Bolzen mit Endlagenabfrage und 
für Deckschichtüberstand

Anschlagbolzen mit Endlagenüberwa-
chung zum Schutz von Werkzeugen, 
Aggregaten und Maschinenbedien-
personal. Wechselanschläge speziell 
für Werkstücke mit Deckschichtüber-
stand.

Geschlossene Kabelschlepp

Geschlossene Energieketten vermei-
den die Beschädigung von Kabeln 
und Schläuchen. Dadurch verringern 
sich Störungen und mögliche Repa-
raturkosten.

Zahnstangen-Ritzel-Antrieb

Die hochdynamischen, schwingungs-
armen Zahnstangen-Ritzel-Antriebs-
systeme sichern schnelle Bearbei-
tungszyklen und führen zu hoher 
Werkstückqualität.

Bohrkopf mit Spindelarretierung

Automatische Spindelarretierung: 
Patentiertes System für eine immer 
exakte Bohrtiefe bei unterschiedlichen 
Werkstoffen. Mit Drehzahlen von  
1.500 - 7.500 1/min. für hohe  
Vor  schübe bzw. kurze Bohrtakte  
(ca. 1,5 sec.).

Stand-by und Klap-
pensteuerung

Effektive Absaugung 
bei geringer Anschluss-
leistung durch das au-
tomatische Schließen 
nicht benötigter Ab-
saugstutzen. Reduzierung des Strom-
verbrauchs durch automatischen 
Stand-by-Betrieb aller Leistungskom-
ponenten und Vakuumpumpen.

www.hoechsmann.com
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Werkstücküberstand

Durch die Maschinenbett-Unterstützung über die gesamte 
Bearbeitungstiefe ist eine optimale Rest stückentsorgung ge-
währleistet.

Hohes Gewicht, optimale Qualität

Die hohen Massen der hochsteifen Maschi nen kon-
struk tion von 9.000 bis 11.000 kg garantieren eine 
ho he Bearbeitungsqualität durch geringe Schwin-
gun gen. Zugleich erhöht sich die Lebensdauer der 
Komponenten.

100 mm Saugerhöhe

Die Saugerhöhe ermöglicht einen 
großen Freiraum zur Bearbeitung  
der Werkstückunterseite. Bearbei-
tungshöhe 300 mm ab Ober kante 
Konsole und einer Werk zeug länge 
von 230 mm.

Zwei Z-Achsen

Zwei separate Z-Achsen für Bohrkopf  
und Hauptspindel ermöglichen den 
schnel len abwechselnden Einsatz von  
Bohr kopf und Hauptspindel. Der strö - 
mungsgünstige Verlauf der Ab saug ka- 
näle reduziert die notwendige Absaug- 
 leistung – und spart damit Kos ten.

Saugerausstattung mit Doppel-
dichtung

Drei schlauchlose Vakuumsauger je 
Konsole mit patentierter Doppellip-
pendichtung zum freien Positionieren 
von beliebig vielen Saugern.

Bedienterminal

Die Bedieneinheit besteht aus einem 
17“ TFT-Bildschirm, CD-RW-Laufwerk, 
Modem, Front-USB-Schnittstelle, 
Ether netanschluss 10/100 Mbit und 
einem ergonomischen Bedientermi-
nal. Die Schaltschrankposition ist dank 
integrierter Rollen frei wählbar. Ein 
eingebauter Lüfter sorgt für optimale 
Betriebstemperatur.

Abgedeckte Linearführungen 
und automatische Zentral-
schmierungen

Abgedeckte Linearführungen mit 
geschlossenen Führungswagen und 
integrierter automatischer Zentral-
schmierung garantieren einen war-
tungsarmen, zuverlässigen Betrieb.

Schutz vor Datenverlusten

Unterbrechungsfreie Strom ver sor-
gung (USV) zur Vermeidung von 
Datenverlusten bei Stromausfall und 
Netzspannungsschwankungen. Ein 
kostenloser Fernservice in den ersten 
2 Jahren unterstützt Sie optimal bei 
möglichen Störungen.

woodWOP 6.0 

Dieses	weltweit	am	häufigsten	einge-
setzte Programmiersystem sorgt mit 
seinem 3D-Konstruktionswerkzeug 
woodDesign für den „kürzesten“ Weg 
von der Zeichnung zum fertigen Ma-
schinenprogramm. MDE Basic für die 
Erfassung von gefertigten Werkstü-
cken und die Anzeige von Wartungs-
intervallen ermöglicht eine optimale 
Nutzung des Bearbeitungszentrums.

DXF Übernahme

woodWOP AV-Platz – Program mieren 
Sie in Ruhe im Büro:
•	 Programmieren, während an der 

Maschine bereits die erstellten Pro-
gramme abgearbeitet werden

•	 Datenübertragung mittels standard-
mäßiger USB-Schnittstelle an der 
Maschine oder über Netzwerkver-
bindung direkt vom Büro 

•	 woodWOP DXF-Import – die CAD 
Schnittstelle:
 - Zur Übernahme von Werkstück - 
geo	metrien	und	definierten	Bear-
beitungen
 - Datentransfer aus CAD-Systemen 
im internationalem DXF-Format

www.hoechsmann.com
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MitHOMAGBearbeitungszentrenkönnenSiemodernsteHolzbearbeitungfürsichnutzen:

Sägen,Fräsen,BohreninjedemWinkel(fürSchiftschnitte)oderKonturbearbeitungenim

„freien“Raum(beigewölbtenMöbelfrontenundHandlaufkrümmlingen).Siegewinnen 

FlexibilitätohnezusätzlicheAggregatekaufenundwartenzumüssen.DieFunktionalität

kanndurchdiepatentiertePneumatikschnittstelleerweitertwerden.

Fünf-Achs-TechnikohneKompromisse

www.hoechsmann.com



07

FLEX5+ Fünf-
Achs-Aggregat

FLEX5 Fünf- 
Achs-Aggregat

Bohr-/Fräs-
aggregat, 
schwenkbar

Horizontales  
Fräsaggregat

Horizontales  
Hobelaggregat

Schlosskasten-
fräsaggregat

Säge-/Fräs/ 
Bohraggregat, 
schwenkbar

Sägeaggregat

Die oben abgebildeten Ag gre-
gate werden durch die Fünf-
Achs-Frässpindel DRIVE5C+ 
und DRIVE5+ ersetzt.

www.hoechsmann.com
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EinVentureBearbeitungszentrumlässtsichexaktaufIhreLeistungsanforderungenundIhren 

Bedarfzuschneiden.SiehabendieWahlzwischendreiunterschiedlichenAusstattungslinien:

 • Basic,daskostengünstigeEinstiegsmodellindie„echte“Fünf-Achs-Bearbeitung

 • FuturefürhöhereBohrleistunginderPlattenbearbeitungmitzusätzlicherFunktionalität

 • PerformancemithöhererSpindelleistungfürhöhereVorschübeundZerspanungsleistungen

inderMassivholzbearbeitung

DieAusstattung:maßgeschneidertfürIhrenBedarf

Kompakte DRIVE5C+ Fünf-Achs-Spindel 
mit 10 kW Leistung und einer geregelten 
Spin del drehzahl von 1.000 bis  
24.000 1/min.	für	ein	hohes	Dreh	mo	ment	
bereits bei gerin  gen Dreh zahlen.

Mittels eines separaten Kühl aggregates 
verfügt die DRIVE5C+ Spindel über eine 
erhöhte Leis tung von 12 kW.

Die DRIVE5+ Fünf-Achs-Spin del in Ga-
bel kopf aus füh rung ver fügt neben der 
Pneu matik schnittstelle über eine Leis tung 
von 15 kW und bietet hohe Re ser ven  
z. B. für die Massiv holz bearbeitung.

Frässpindel

Platte Korpusteil Mittelseite Ober-/Unterboden Tür

Ausstattungsvarianten

Basic

Performance

Future
www.hoechsmann.com



Durch die Druckluftübertragung kann  
z. B. ein Schleif aggregat mit integrierter 
Abblasdüse zur Erhöhung der Standzeit 
eingesetzt werden (permanentes Aus-
blasen des Schleifmittels).

Die patentierte Pneumatik schnit tstelle 
erlaubt den Ein satz von getasteten Ag-
gregaten	z.	B.	für	das	Profilieren	von	
Möbelfronten. 

Vorgespannte, spielfreie Kreuz rollen- 
lager für eine Ver stellung der A-Achse  
garantieren eine hohe Fräsqualität und  
Kon tur treue während der interpolieren- 
den Be ar beitung auch bei hoher Zer- 
spanun gs leistung. 

Durch die kompakte Bauform der 
DRIVE5C+ und DRIVE5+ Frässpindeln 
kann die Ab saug haube auch bei Einsatz 
eines Sägeblattes mit Ø 350 mm und  
bei Werk zeuglängen von bis zu 230 mm 
effektiv eingesetzt werden.

Frässpindel Werkzeug-undAggregateschnittstelle Kreuzrollenlager  
derA-Achse(5teAchse)

Absaugungshaube

Zeitberechnung Venture 16 Basic

Die angegebenen Werte beziehen sich 
auf reine Bearbeitungszeiten und beinhal-
ten keine Rüstzeiten.

Anz. Teil Zeit 
1 Platte

Kontur fräsen
2 Korpusseiten

Konstruktionsbohrung vert. (4 Takte)
Bohrungen Lochreihe (6 Takte)
Rückwandnut (Nutsäge)

1 Mittelseite
Konstruktionsbohrungen horiz. (12 Takte)
Bohrungen - Lochreihe (6 Takte)

2 Ober-/Unterböden
Konstruktionsbohrungen horiz. (12 Takte)
Konstruktionsbohrungen vert. (2 Takte)
Rückwandnut (Nutsäge)
Befestigungsbohrungen - Füße/Distanzstück (4 Takte)

4 Türen
Topfbandbohrungen
Grifflochbohrungen
Gesamt: ca. 5 min.

www.hoechsmann.com



Basic

ca. 5 Minuten Bearbeitungszeit

Future

10 % mehr Leistung durch:
•	 Höhere Vorschübe mit großer Spindelleistung
•	 Schnelleres Rüsten mit LED

Mehr Flexibilität durch:
•	 Den Einsatz von getasteten Aggregaten (Pneuma-

tikschnittstelle)
•	 Größeren Werkzeugspeicher (weniger Rüsten)

Performance

20 % mehr Leistung durch:
•	 Höhere Vorschübe mit großer Spindelleistung
•	 Schnelleres Rüsten mit LED
•	 Schnellere Werkzeugwechsel durch Wechsler in  

Spindelhöhe

Mehr Flexibilität durch:
•	 Den Einsatz von getasteten Aggregaten (Pneumatik-

schnittstelle)
•	 Größeren Werkzeugspeicher (weniger Rüsten)

Leistungssteigerung durch die Ausstattungsvarianten

HIGH-SPEED Bohrkopf 7.500 mit 12 Ver- 
ti kalspindeln, Nut säge und vier Horizon- 
tal spin deln 0/90° schwenk bar. Ideal für  
die schnelle Bohr bearbei tung und das  
Nu ten ohne Werk zeug wech sel über die 
gesamte Bearbei tungs tiefe von über  
1.550/1.850 mm. 

HIGH-SPEED Bohrkopf 7.500 mit 17 
Ver  ti kalspindeln, Nut sä ge und vier Hori-
zontalspindeln 0/90° schwenkbar. Weni-
ger Bohrtakte inkl. Nuten in X/Y Richtung 
über das gesamte Arbeitsfeld.

Patentiertes Schnellwechsel system für 
einen Bohr wechsel ohne Werkzeug e zur 
Re duzierung der Rüstzeiten.

woodWOP ermittelt automatisch die op-
ti male Posi  tionie rung der Vakuum sauger 
unter Berücksichti gung der Werk  stück-
maße und Bearbeitungen. Diese werden 
mittels eines Laserstrahls (Faden kreuz) 
an gezeigt. Als Positionier hilfe für Frei-
form  teile kann die Werk stück kontur „ab-
gefahren“ werden.

Bohrkopf Schnellwechselsystem Rüsthilfen

www.hoechsmann.com
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Rüsthilfen

woodMotion

Grafische	Simulation	des	CNC-Pro-
gramms am Arbeitsplatz-PC:
•	 3D-Ansicht, freies Verschieben, Drehen 

und Zoomen
•	 Materialabtrag und Restteileerkennung
•	 Kollisionsüberwachung zwischen 

Werkzeug und Spannelementen
•	 Inkl. 4 Lizenzen für Ihre PCs in der  

Arbeitsvorbeitung

Premium Softwarepaket Venture (optional):

Leuchtdiodenanzeigen (LED) zur ein-
fachen und schnellen Positionierung der 
Vakuum spanner und Konsolen. Bis zu  
70 % Zeiteinsparung beim Rüsten und 
Kontrolle der richtigen Positionierung  
„auf einen Blick“.

14-fach Tellerwechsler für Werk zeuge 
und Aggre gate mit einem Durchmesser 
von bis zu 200 mm. Es kann sogar ein 
Sägeblatt mit 350 mm Durch messer im 
Wechsler einsetzt werden.

18-fach Tellerwechsler erhöht die An-
zahl der Werk zeuge und Aggregate im 
direkten Zugriff und senkt die Rüstzeiten. 
Auch hier kann ein Sägeblatt mit bis zu 
350 mm Durchmesser eingewechselt 
werden.

Ein in Spindelhöhe angebrachter 
18-fach Wechsler reduziert die 
Wechselzeiten. Der maximale  
Werk zeug durchmesser auch für 
Sägeblätter beträgt 200 mm. 
Optional ist ein Pick-Up-Platz 
für Säge blätter mit bis 350 mm 
Durchmesser verfügbar.

Werkzeugwechsler

Zusätzliche woodWOP Lizenzen

•	 3 weitere Lizenzen für Ihre PCs in der 
Arbeitsvorbeitung

•	 Inkl. CAD Datenübernahme im DXF-
Format

www.hoechsmann.com
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EinHOMAGBearbeitungszentrumisteineEntscheidungfürdieZukunft.Sieprofitieren

langfristig.DennIhreVenturewächstflexibelmitIhrenAnforderungen.Durchergänzende

Aggregate,SpannmittelundSoftwareverfügenSiestetsüberdieoptimaleFertigungs-

technikfürIhreBedarfssituation.DieKompetenzderHOMAGGroupundunserweltweites

Servicenetzwerkstellensicher,dasssichdieseInvestitionfürSierechnet.

UnbegrenzteMöglichkeitenfürkünftigeAufgaben

Fräseraufnahme mit Blasdüse für 
Druckluft und Flüssigkeiten

Für Fräsbearbeitungen mit Kunststof-
fen kann damit Druckluft für die 
Werk zeugkühlung zugeführt werden, 
ebenso wie zur Verbesserung der 
Spä ne  entsorgung beim Fräsen von 
tiefen Nuten (Nesting). Bei der Alumi-
niumbearbeitung kann zusammen 
mit einer Minimalmengenschmierung 
eine werkstoffgerechte Bearbeitung 
realisiert werden. Der maximale Werk-
zeugdurchmesser beträgt 120 mm bei 
einem Werkzeugausstand von maximal 
80 mm.

collisionControl – Permanente 
Sicherheit für Ihre Maschine

•	 Überwacht auf der Maschine wäh-
rend der Bearbeitung mögliche Kolli-
sionen von Maschinenkomponenten 
und Spannmitteln

•	 Automatischer Maschinenstopp im 
Falle einer bevorstehenden Crash-
situation

•	 Anzeige der Crashsituation als  
Momentaufnahme mit eingefärbten 
Kollisionskörpern

•	 Darstellung der Maschine als be-
wegtes 3D-Modell im Live-Betrieb

Unterflurfräsaggregat

Zum Fräsen und Bohren von Werk-
stücken von der Unterseite z. B. 
Aus fräsungen für Küchenarbeits plat-
tenverbinder oder Beschlags boh run-
gen im Randbereich ohne dass die 
Werkstücke gewendet werden müs-
sen. Der maximale Abstand zur Werk -
stückkante beträgt maximal 110 mm 
und der Werkzeugsausstand beträgt 
maximal 30 mm.

Bohr-/Fräsaggregat, 4-Spindeln

Durch den 4-seitigen Spindelaustritt 
stehen vier unterschiedliche Bohr- 
und Fräswerkzeuge ohne Werkzeug-
wechsel zur Verfügung. Ideal für 
den Innenausbau und Möbelbau mit 
unterschiedlichen Verbindungs- und 
Beschlagbohrungen. Die hochsteife 
Monoblockausführung und die Kro-
nenradverzahnung (Cylkrozahnrad) 
erlauben die Durchführung leichter 
Fräsarbeiten. Die maximale Nutzlänge 
der Werkzeuge beträgt 50 mm bzw. 
55 mm.

Pick-Up-Platz

Ein zusätzlicher Pick-Up-Platz für 
Sä geblätter. Mit einem Durchmesser 
von 350 mm bietet er genügend Stau-
raum und spart Plätze im Werkzeug-
wechsler.

Tastglocke

Erlaubt das hochpräzise Fräsen von 
Ziernuten. Durch eine pneumatische 
Tastung werden Werkstücktoleranzen 
während der Bearbeitung automatisch 
ausgeglichen. (Ausstattungspakete 
Future und Performance).

Klemmvorrichtung 

Im Handumdrehen lassen sich Pfos-
ten und Kanteln durch diese Klemm-
vorrichtung sicher spannen.

Für weitere An wen-
dungen fordern Sie 
bitte unseren Aggre-
gate- und Spannmittel-
katalog an.

Für weitere Soft ware-
pakete fordern Sie 
bitte unseren Prospekt 
„Soft ware für Bearbei-
tungs zentren“ an.

Bündigfräsaggregat getastet

Beim getasteten Bündigfräsen gleicht 
das Aggregat mögliche Toleranzen 
vom Werkstück aus. Dadurch sind 
spezielle Fertigungsaufgaben wie  
z. B. das zeitgleiche, exakte Runden 
von Treppenstufen möglich (Aus-
stattungspakete Future und Perfor-
mance).

Aggregate- und SpannmittelkatalogSoftware der HOMAG Gruppe  
fürBearbeitungszentren

www.hoechsmann.com
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Spänetransport

Hochsteifes Maschinenbett mit inte-
grierter Reststückerfassung über  
die gesamte Bearbeitungstiefe von 
1.600 mm. Es fallen keine Rest stücke 
vor die Maschine (optional mit Späne-
trans portband).

Maschinendatenerfassung MDE 
– für ein produktives Umfeld

•	 Erfassen von Stückzahlen und IST-
Einsatzzeiten an der Maschine

•	 Integrierte Wartungshinweise zur 
optimalen Planung und Durchfüh-
rung von notwendigen Wartungs-
arbeiten

•	 Optionale Professional-Version  
ermöglicht detaillierte Aufschlüs- 
selung und Protokollierung der  
erfassten Daten

Visualisierung der Hauptspindel-
Schwingungsdaten

•	 Erkennung von kritischen Schwin-
gun  gen und Vibrationen während 
der Bearbeitung.

•	 Zur Reduzierung von Rattermarken 
(Verbesserung der Bearbeitungs-
qualität).

•	 Ermöglicht eine Kontrolle der Werk-
zeugqualität/Wuchtgüte.

•	 Verlängerung der Frässpindel- 
lebensdauer.

Barcode

Automatischer Aufruf der Bearbei-
tungsprogramme passend zum vorlie-
genden Werkstück mittels Barcode-
lesegerät.

Schnittstelle zu Branchensoft-
ware

•	 Zur problemlosen Anbindung von 
Branchensoftwarepaketen

•	 Für die Übernahme bereits existie-
render Daten aus der Arbeitsvor-
bereitung

•	 Zahllose Anbindungen an alle nam-
haften Raumplanungs systeme, 
Fensterbranchensoftware, Treppen-
software, CAD/CAM-Systeme und 
ERP/PPS-Systeme

Werkzeugstandwegermittlung – 
für absoluten Überblick

•	 Modul zur Überwachung und Doku-
mentation von Werkzeugeinsätzen

•	 Durch einen rechtzeitigen Werk-
zeugtausch erhöhen Sie die Ver-
fügbarkeit Ihrer Maschine und die 
Qualität am Werkstück

•	 Kostenreduktion durch optimale 
Planung des Werkzeugeinsatzes 
und Standzeitvergleich von Werk-
zeugen

Individualität und Leistungsstei-
gerung

Für	individuell	konfigurierte	Bearbei-
tungszentren in Auslegerbauweise 
steht Ihnen die Baureihe B200/300 zur 
Verfügung mit Highlights wie z. B.:
•	 Automatischem Werkstückhand-

lingsystem TBA 330
•	 Automatisch rüstendem AP-Tisch
•	 Aluminium Rastertisch
•	 Patentierter Doppelspindeltechnik 

Werkzeugübergabeplatz

Ein Werkzeugübergabeplatz erhöht 
den Bedienkomfort und sorgt für 
mehr Sicherheit: durch Fehlermeidung 
bei Bestückung der Werkzeugwechs-
lerplätze.

www.hoechsmann.com
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LifeCycleCostreduziertdieStückkosten

Stückkostenreduzierung durch 
optimale Finanzierung

•	HOMAG Finance bietet optimierte Fi-
nanzierungskonzepte in Abhängigkeit 
von den betriebswirtschaftlichen An-
forderungen

•	Die hohe Wertstabilität von HOMAG 
Bearbeitungszentren bietet Vorteile 
beim Leasing und späteren Ersatz-
investitionen

Effektive Arbeitsvorbereitung

•	Anbindungen an Branchensoftware -
pakete und CAD/CAM Systeme ver-
ringern die Programmerstellungszei ten 
und nutzen bereits vorhandene Daten

•	woodMotion ermittelt Bearbeitungs-
zeiten für eine optimale Kapazitäts-
planung und Maschinenzeit aus nut zung

•	 Kollisionsüberwachung vermeidet 
Störungen durch das Vorabtesten der 
Programme unter „Echtbedingungen“

Hohe Bearbeitungsqualität  
„ohne“ nacharbeiten

•	Eine hochsteife Maschi nenkonstruk-
tion reduziert Schwin gun gen und  
erhöht die Werkzeugstand zeiten

•	Schwingungssensoren in den Haupt -
spindeln reduzieren die Vorschübe 
automatisch bei zu hohen Belas tun-
gen (z. B. Äste in Massivholz) oder un-
wuchtigen Werkzeugen

•	Die Werkzeugstandzeiter mittlungs-
software optimiert die Werkzeug kos-
ten und die optimale Werkstückqualität 
(optional)

Geringe Energiekosten

•	Intelligenter Stand-by-Betrieb redu-
ziert die Energiekosten in den Pausen 
oder bei Teilauslastungen um bis zu 
10 % was bis zu 8.000 kWh Strom pro 
Jahr* einspart

•	Eine Klappensteuerung schaltet den 
Volumenstrom der Absaugung auf die 
im	Einsatz	befindlichen	Bearbei	tungs-
einheiten, um die Absaugkosten um 
bis zu 20 % zu reduzieren. Dieses ent-
spricht einer Stromeinsparung von bis 
zu 12.000 kWh pro Jahr*

•	Die Kühlung der Hauptspindel mittels 
der Wasserringvakuumpumpen erspart 
zusätzlich ca 2.000 kWh pro Jahr*

Arbeitsvor- 
bereitung

Kosten

Anschaf fungs-
kosten/Finanzie-

rung
Material- 
nutzung

www.hoechsmann.com
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Verringerung der Lohnkosten

•	Automatisches Teilhandling mit Ro- 
botersystemen oder Linearbeschicker

•	Schnelle und einfache Bedienbarkeit 
der Maschinen

Vorbeugende Wartung

•	Durch regelmäßige Inspektionen und 
vorbeugende Wartung werden Stö run-
gen vermieden und die Lebens dauer 
verlängert

•	MDE-Software weist den Maschinen -
bediener auf Wartungen hin und bringt 
eine Kostentransparenz für die Kalku-
lation

Hohe Maschinenverfügbarkeit

•	Weltweiter Service rund um die Uhr 
verringert Störzeiten

•	TeleServiceNet – unser „Auge“ in die 
Maschinen vermeidet Einsätze von 
Service Technikern vor Ort

•	woodScout Diagnose Software – die 
intelligente Selbsthilfe für jeden Ma-
schinenbediener

Maschinennutzungsdauer

•	Durch eine ständige Erweiterbarkeit 
der Funktionalität über standardisierte 
Schnittstellen wird das Bearbeitungs-
zentrum auch den Produktanfor der un-
gen von Morgen gerecht

•	Die HOMAG Umbauabteilung bietet 
auch bei größeren „Eingriffen“ Lösun-
gen an und sichert eine hohe Investi -
tionssicherheit über Jahre

*  Ausgehend von einem Einschichtbetrieb

IhrVorteil

Material- 
nutzung

Bearbeitungs-
qualität

Energiekos ten Personalbedarf Vorbeugende  
Wartung

Maschinen- 
verfügbarkeit

Maschinen- 
nutzungsdauer

Nutzungsdauer

Restwert

IhreKostenmit
HOMAG Group 
Produkten

IhreKostenmit
Wettbewerb-
produkten

www.hoechsmann.com
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Ein Unternehmen der HOMAG Group

X: 3.500/4.500/6.500 mm (137,8”/177,2”/255,9”)
Y: 2.145/2.445 (84,4”/96,3”)
Z: 600 (23,6”)

Technische Daten
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X1 X2 X3 Y1 Y2

Venture 16M 3.225 mm (127,0“) 1.475 mm (58,1“) 1.075 mm (42,3“)

1.870 mm (73,6”) 1.550 mm (61,0”)Venture 16L 4.175 mm (164,4“) 1.950 mm (76,8“) 1.550 mm (61,0“)

Venture 16XXL 6.175 mm (243,1“) 2.950 mm (116,1“) 2.550 mm (100,4“)

Venture 18M 3.225 mm (127,0“) 1.475 mm (58,1“) 1.075 mm (42,3“)

2.170 mm (85,4”) 1.850 mm (72,9”)Venture 18L 4.175 mm (164,4“) 1.950 mm (76,8“) 1.550 mm (61,0“)

Venture 18XXL 6.175 mm (243,1“) 2.950 mm (116,1“) 2.550 mm (100,4“)

Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Wir behalten uns Änderungen im Zuge der 
Weiterentwicklung ausdrücklich vor.
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