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POStformingmaSChinen hiedlichen Laminaten
Optimat VFL 74, VFL 75 ‘und Profilen
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Postforming: st

Die Postformingtechnik bietet sich tber-
all dort an wo Mdbel vor mechanischen,
thermischen oder chemischen Belas-
tungen geschiitzt werden sollen.
Belastungen, die gerade an der emp-
findlichen Kante den M&beln erheblich
zusetzen kénnen. Und genau hier zeigt
sich der herausragende Vorteil des
Postformingverfahrens: Oberflache
und Kante der Platte sind durch ein
durchgehendes Laminat geschiitzt -
die unvermeidbare Leimfuge befindet
sich auBerhalb dieses Bereichs.

Neue Formen, neue Moglichikeiten
Diese vielseitige Technik gibt Designern
neue Mdglichkeiten der Kantengestal-
tung. Mit ihrer Formenvielfalt und den
unterschiedlichen Profilen setzt sie der
Kreativitédt keine Grenzen. Und hier
erdffnen sich auch dem Mdobether-
steller neue, lukrative Perspektiven.

Sanipa Badewelt

Einige Einsatzschwerpunidte:
Fronten und Arbeitsplatten bei Kiichen
Badezimmermobel

Biiro- und Labormdbel

Innenausbau

Ladenbau
Bankeinrichtungen/Schalter

* Fensterbanke

und mehr. Die Moglichkeiten der
Anwendung sind langst noch nicht aus-
geschdpft.

Flachen - starke Chancen fuirs Geschaft!

Biegen
in der duBerst
flexiblen Druckzone

ne——

Postforming-Frdsaggregat:

Formatteil zum Frédsen des Gegenzug-
papiers und zum Formatieren des Laminat-
tberstands.

Erfahrung und Know-how
eingebaut

Von Anfang an hat Homag die Entwik-
klung des Postformingverfahrens ent- |
scheidend mitbestimmt. So beweisen
weltweit Hunderte von Maschinen seit
langen Jahren ihre Leistung. Diese
fundieﬁn Erfahrungen in Kombination
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Leimauftragen
ohne umzuriisten

Heizstrahler zur thermischen Aufbereitung
des Laminats mit Biegestation und Druck-
zone.

mit der Homag-typischen Technik sind
in die Entwicklung der Postforming-
maschinen Optimat VFL 74 und VFL 75
eingeflossen. Das Ergebnis: moderne,
auBerst zuverlédssige Maschinen. Und
da sie in einer festgelegten, optimier-
ten Aggregatbestiickung in Serie
gebaut werden, bekommen Sie sie

zu einem hochst interessanten Preis.

Frésaggregat zum Blndigfrdsen oder
Fasefrdsen des Uberstehenden Laminats.

Optimat YFL 74 und YFL 75 -

ihre Yorteile im Dberblick:

¢ Elektronikeingabe und Strecken-
steuerung zum schnellen, prézisen
Einstellen der Werkstlickprogramme
(Homatic NC 16)

* sicheres Werkstlicktransportsystem
mit Verbundkeilriemen und robuster
Transportkette

» hohe Vorschubgeschwindigkeiten

bis 18 m/min (profilabh&ngig)
sauberer, gleichméBiger Leimauftrag
Uber Leimdiise und -walze

separate Temperatureinstellung fir
exaktes Anpassen an unterschied-
liche Laminate und Vorschub-
geschwindigkeiten

flexible Druckzone fiir die Bearbei-
tung unterschiedlicher Profilradien
ohne Umristen

gut zugéngliche, leicht umzustellen-
de Aggregate - ein wichtiger
Gesichtspunkt gerade bei kleineren
LosgréBen
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Technische Daten

Gesamtbreite

gebffnet
Gesamtbraite
geschlossen

-

o

Gezamtlange

Einlauf

Gesamthohe
_ pedfinet
Gesamthohe
geschiossen

Atbalts-
hhe

—)

Maschinentype

Maschinenabmessungen

- Gesamtlange mm

- Schutzhaube
geschlossen/gedfinet

- Gesamtbreite mm

- Gesamthdhe mm

- Arbeitshéhe mm

AnschluBwerte

- Gesamtabsaugleistung m*/h

- Luftgeschwindigkeit m/sec.
- Pressluftverbrauch nl/min.
- PressluftanschluB

- Druckverlust mm/WS

- Steuerspannung V

- Elektrischer Gesamt-
anschluBwert kW

Optimat VFL 74

6290

1600/2020
1740/2270
950

1530

28

190

1/2” Innengewinde
Zuleitung R 1"

120

24

24

Optimat VFL 75

7040

160072020
174072270
950

1530

28

190

1/2” Innengewinde
Zuleitung R 17
120

24

35

Sonstiges
- Vorschub m/min.
- Maschinengewicht ca. kg

© Arbeilsmalie

- Werkstlickdicke mm

- Werkstlckbreite mm

- Werksticklange mm

- Aufdoppelungsh&he mm
- Aufdoppelungsbreite mm
- Laminatiiberstand mm

- Laminatdicke bis mm

2] R min, 6
3 A max. 22
B e
[1e]
oy
| max. 35
------ |
f’i I Rmin 52_
e A max. 2
E [ *
max. B0
Alternativ mit
max. 1.'500 L1 Einlegetechnik
| ML Laminadicks
9 TN max oA mm
% R min, &
£ b Rmax.22
Nur bei VFL 75 max, 80 |
max, 30 Alternativ mil
min; 10 Einlegetechnik

Laminatdicke

| |
:‘u_r' S
é | ___,,,-/'%f% max. 0,4 mm

T
|

Nur bei VEL 75

Optimat VFL 74

5-18
2900

16-45
min. 150
min. 700
max. 25
max. 35
max. 80
max. 0,8

-

Tl | |

= max. 10
Optimat VFL 75

5-18
3500

16-45

min. 150
min. 700
max. 25
max. 35
max. 110
max. 0,8

Bei Laminatdicke 0,6 mm und R 10 mm Vorschub 10 m/min.

Minimaler Biegeradius ca. 10 x Laminatdicke R 10 mm,

jedoch Laminatabhéangig

Ihr Vertriebspartner
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Homag Maschinenbau AG
HomagstraBe 3-5
D-72296 Schopfloch
Telefon (07443) 13-0

wwirdneEehshann.com

Werb'Office
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