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Pracovni $itka

Vyska obrobku

Rychlost podavaciho pésu

Délka brousiciho pasu

Sitka brousiciho pasu

Prdmeér pracovniho vélce

Rychlost brousiciho pasu

Viykon motoru brousiciho pasu
Viykon dvourychlostniho motoru podévaciho pasu
Viykon motoru zdvihu stolu
Napédjeci napéti

Spotieba tlakového vzduchu bez ofuku/s ofukem
Vstupni provozni tlak vzduchu
Vstupni provozni tlak pro ofuk pasu
Prdmér odséavaciho otvoru

Viykon odsavaciho zafizeni
Rychlost odsavaného vzduchu
Sitka stroje A

Délka stroje B

Vyska stroje C

Celkova hmotnost

V/Hz
I/min
BAR
BAR
mm
m*/hod
m/sec.
mm
mm
mm

kg

910 1100 1300 910 1100 1300
3-160 3-160 3-160 3-160 3-160 3-160
4,5/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9
2200 2200 2200 2200 2200 2200

930 1120 1330 930 1120 1330

160-200 160-200 160-200 160-200 160-200 160-200

18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5

1" 1 1" 1 1" 1
0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75

0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18

3N/PE 400V/50Hz 3N/PE 400V/50Hz 3N/PE400V/50Hz 3N/PE 400V/50Hz 3N/PE400V/50Hz 3N/PE 400V/50Hz
50/300 50/300 50/300 50/300 50/300 50/300
55 55 55 55 55 55
8 8 8 8 8 8
2x 150 2x 150 2x 180 2x 150 2x 150 2x 180
3000 3500 4000 3000 3500 4000

20 20 20 20 20 20
1525 1715 1915 1525 1715 1915
1910 1910 1910 1910 1910 1910
2010 2010 2010 2010 2010 2010
1380 1500 1770 1330 1450 1720

troj vyvojové vychdzi z uspésné fady Bul-

dog Brisk, kterd se osvédcila u zakazniku
po celém svété. Stroj je svoji konstrukci a moz-
nostmi urcen pro naro¢né operace pfi brouseni
masivu, dyhovanych povrchd, MDF nebo pod-
kladovych tmell a lak. Stald vyska stolu umoz-
nuje pouzivat stroj v technologickych linkach.
Dosazend vysoka kvalita brousenych povrchi
a stupen automatizace brousicich procest zara-

zuje stroj do vyssi stiedni tridy.
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| PEVNA PATKA (1 - Ocel, 2 - Polyuretan, 3 - Grafit)
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Pracovni Sitka

Vyska obrobku

Rychlost podavaciho pasu

Délka brousiciho pasu

Sitka brousiciho pasu

Pramér pracovniho valce

Rychlost brousiciho pasu

Vykon motoru brousiciho pasu
Vykon dvourychlostniho motoru podévaciho pasu
Vykon motoru zdvihu stolu
Napajeci napéti

Spotieba tlakového vzduchu bez ofuku/s ofukem
Vstupni provozni tlak vzduchu
Vstupni provozni tlak pro ofuk pasu
Prdmér odsavaciho otvoru

Vykon odsévaciho zafizeni
Rychlost odsavaného vzduchu
Sitka stroje A

Délka stroje B

Vyska stroje C

Celkova hmotnost

V/Hz
I/min
BAR
BAR
mm
m*/hod
m/sec.

mm
mm
mm

kg

910 1100 1300 910 1100 1300
3-160 3-160 3-160 3-160 3-160 3-160
4,5/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9
2200 2200 2200 2200 2200 2200
930 1120 1330 930 1120 1330

160-200 160-200 160-200 160-200 160-200 160-200

18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5

1 1 11 n 11 "
0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75

0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18

3N/PE 400V/50Hz 3N/PE 400V/50Hz 3N/PE 400V/50Hz 3N/PE400V/50Hz 3N/PE400V/50Hz 3N/PE 400V/50Hz
80/300 80/300 80/300 80/300 80/300 80/300
55 55 55 55 55 55
8 8 8 8 8 8
3x 150 3x 150 3x 180 3x 150 3x 150 3x 180
4000 4500 5000 4000 4500 5000

20 20 20 20 20 20
1525 1715 1915 1525 1715 1915
2210 2210 2210 2210 2210 2210
2010 2010 2010 2010 2010 2010
2620 2850 3370 2700 2930 3450




Pracovni $itka

Vyska obrobku

Rychlost podavaciho pésu

Délka brousiciho pasu

Sitka brousiciho pasu

Prdmeér pracovniho vélce

Rychlost brousiciho pasu

Viykon motoru brousiciho pasu
Viykon dvourychlostniho motoru podévaciho pasu
Vykon motoru zdvihu stolu
Napéjeci napéti

Spotieba tlakového vzduchu bez ofuku/s ofukem
Vstupni provozni tlak vzduchu
Vstupni provozni tlak pro ofuk pasu
Prlimér odsavaciho otvoru

Vykon odsavaciho zafizeni
Rychlost odsavaného vzduchu
Sitka stroje A

Délka stroje B

Vyska stroje C

Celkova hmotnost

V/Hz
I/min
BAR
BAR
mm
m*/hod
m/sec.
mm
mm
mm

kg

910 1100 1300 910 1100 1300
3-160 3-160 3-160 3-160 3-160 3-160
4,5/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9
2200 2200 2200 2200 2200 2200

930 1120 1330 930 1120 1330

160-200 160-200 160-200 160-200 160-200 160-200

18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5

1" 1 1" 1 1" 1
0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75 0,58/0,75

0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18

3N/PE 400V/50Hz 3N/PE 400V/50Hz 3N/PE400V/50Hz 3N/PE 400V/50Hz 3N/PE400V/50Hz 3N/PE 400V/50Hz
80/300 80/300 80/300 80/300 80/300 80/300
55 55 55 55 55 55
8 8 8 8 8 8
4x 150 4x 150 4x 180 4x 150 4x 150 4x 180
5000 5500 6000 5000 5500 6000

20 20 20 20 20 20
1525 1715 1915 1525 1715 1915
2610 2610 2610 2610 2610 2610
2010 2010 2010 2010 2010 2010
3620 3790 4200 3730 3840 4320

RR/RC/RRR/RRC
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PNEUMATICKA PATKA S ODSKOKEM A PRISKOKEM




| DELENA PNEUMATICKA PATKA

@ | DELENA ELEKTRONICKA PATKA

- Standardni vybaveni

racovni valec pogumovany D=160 mm,
P905h // 2.pracovni valec pogumovany
@160 mm, 45 Sh (verze RR,RC) // 2.pracovni
véalec pogumovany @160 mm, 90Sh; 3. pracov-
ni valec pogumovany @160 mm, 45Sh (verze
RRR,RRC) // Délka brousiciho pasu 2200 mm //
Automatické prepinani - hvézda / trojuhelnik //
Ampérmeter pro méreni proudu motoru brou-
sici jednotky // Rizeni oscilace brusného pasu
pomoci optoelektronického snimace s infracer-
venym paprskem // Pevny stul, pohybliva brou-
sici jednotka // Motorizovany zdvih brusnych
jednotek // Elektronické odmérovani vysky stolu

s digitalnim ukazatelem a najetim do polohy //

Pozicionér vysky obrobku // Programovatelné
najeti do polohy // Mechanicka korekce pracov-
ni vysky v zavislosti na zrnitosti brusného pasu //
Elektronicka korekce odmérovani vysky vystup-
niho obrobku podle zrnitosti brusného pasu
// Automatické nastaveni pracovnich valca do
predem naprogramovanych poloh // Dvé rych-
losti podavaciho pasu 4,5/ 9 m/min // Pogumo-
vané pfitlacné valce - 2ks na vstupu i vystupu //
Pneumaticka diskova brzda hlavniho motoru //
Provozni tlakovy spina¢ 3,5 - 4,0 bar // Regula-
ce tlaku vzduchu pro napinani brusného pasu
2,5-5,5bar//Protihlukovaochrana//CEelektricky

a bezpecnostni standard




" Volitelné vybaveni

otor 20HP ( 15kW ), 25HP ( 18,5kW ) //
M Pogumovany valec @ 160 mm 30 Sh,
45 Sh; @ 200 mm 30 Sh, 45 Sh, 90 Sh // Ocelovy
vélec nahrazujici valec pogumovany @ 160 mm,
@ 200 mm // NC fizeni stroje color Touchscreen
10,4" // Dvé rychlosti brousiciho pasu 9/18 m/sec
// Frekvencni ménic rychlosti podavaciho pasu
3 -12m/min // Frekven¢ni méni¢ hlavniho mo-
toru - rychlost pasu 3 — 20 m/s // Dvourychlostni
motor pro zvedani brousicich jednotek // Ome-
zeni maximalniho ubéru obrobku // Pfitlacné
listy pro brouseni kratkych dilct // Automatické
stfedéni podévaciho pésu // Pneumaticky ofuk

pro ¢isténi brusného pasu // Pneumaticky ¢aso-

vany ofuk pro ¢i$téni brusného pasu // Pneuma-
ticky casovany ofuk s oscilaci trysek pro cisténi
brusného pasu // Pridavny stdl - vstup // Pfidav-
ny stal - vystup // Pneumatickd patka s odsko-
kem a priskokem // Dvoupolohova pneumaticka
patka s odskokem a pfiskokem // Délena, pneu-
maticky fizena patka odskok a pfiskok,site seg-
mentu 30mm // Délena, elektr. fizend patka, Site
segmentl 30 mm + NC fizeni stroje Touchscreen
10,4" // Modul ¢isténi dilchi orbitalnim ofukem //
Modul cisténi dilc rotujicim kartacem prdmér
140 mm 1,1 kw (1,5 HP) // Vakuovy stul // Vyvéva

4 kW
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VAKUOVY STUL
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OCELOVY VALEC 200 mm

POGUMOVANY VALEC 45 SH

POGUMOVANY VALEC 90 SH

ZAP./VYP. PODAVACIHO PASU

POTENCIOMETR RYCHLOSTI
PLYNULEHO PODAVAN(
(PRISLUSENSTVI)

ZDVIH BRUSNYCH JEDNOTEK

KOREKCE PRACOVNI VYSKY
V ZAVISLOSTI NA ZRNITOSTI BRUSNEHO PASU

NASTAVEN| PRACOVNIHO PROGRAMU

AMPERMETRY HLAVNIHO MOTORU

MANOMETR

REGULACE TLAKU BRUSNE PATKY
(PRISLUSENSTVI)

CASOVAC PNEUMATICKE PATKY
ODSKOK/PRISKOK
(PRISLUSENSTVI)

PREPINANI PNEUMATICKE PATKY
(PRISLUSENSTVI)

ELEKTRONICKE ODMEROVANI
VYSKY STOLU S DIGITALNIM UKAZATELEM
A NAJETIM DO POLOHY

ZAP/VYP. HLAVNIHO MOTORU

ZAPNUTI STROJE

STOP TLACITKO




' Rozméry
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| ELEKTRONICKE ODMEROVANI VYSKY |  MECHANICKA KOREKCE PRACOVNI VYSKY

STOLU S DIGITALNIM UKAZATELEM V ZAVISLOSTI NA ZRNITOSTI PASU A
ANAJETIM DO POLOHY

| FREKVENCNI MENIC | AGREGAT C S PNEUMATICKY NASTAVI- | DVA PRITLACNE VALECKY |:| D
TELNYM VALCEM A PATKOU
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WOODWORKING MACHINES

HOUFEK a.s. / Obora797 / CZ-58282 Golclv Jenikov / Czech Republic

T: +420 569 430 700 - Ustfedna / +420569430710-Ceskytrh / +420569430711-export / F:+420569430715 / E:houfek@houfek.com

EVROPSKY FOND PRO REGIONALN{ ROZVOJ A MINISTERSTVO PRUMYSLU A OBCHODU ¢R PODPORUJI INVESTICE DO VASI BUDOUCNOSTI




