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A) STANDARD

Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jed.
1 TITAN 302010-G (HLADKY STUL) C332001 ks
TITAN 302010-T (STUL S T-DRAZKAMI)C332002 ks

1.1 Stavba stroje

CNC TITAN je pétiosé drevoobrabéci centrum vybavené dvouosou hlavou
s kapalinou chlazenym vietenem as automatickou vyménou nastroji. Stroj je
predevSim uren pro vyrobu tvarové slozitych nabytkarskych dild a dfevénych nebo
polystyrénovych modell pro slévarny kova apod. Obrobitelna vySka obrobku je dana
zdvihem svislé osy Z, ktera se nabizi se zdvihy 1.000 mm (obrobek 750 mm), 1.500
mm (obrobek 1250 mm) a 2.000 mm (obrobek 1750 mm). Zakladni konstrukce
stroje je tvofena svarenci z plechovych vypalku, které jsou nasledné zihany ke
snizeni vnitfniho pnuti a obrobeny. Charakteristickym rysem je portalova (mostova)
konstrukce pfi¢niku, na kterém jsou po obou stranach uchyceny hnaci servomotory
osy X (gantry).

1.2  Pracovni (upinaci) stil

Pracovni deska stolu je vyrobena z kartitu nebo z hliniku. Kartitovy i hlinikovy studl Ize
osadit ocelovymi zavitovymi viozkami pro zavitové upinky. Hlinikovy stll mlze byt
navic vyroben s T-drazkami z ocelovych pasu. Obrabény polotovar se upina
pfedevSim pomoci mechanickych upinek, ale Ize vyuzit i pneumatické upinky (valce),
které je mozno napojit na externi vystupy tlakového vzduchu umisténé na podstavci.
Stroj muze byt vybaven i vakuovou pumpou pro upinani obrobku podtlakem

1.3 Hlavni frézovaci elektrovieteno

Hlavni frézovaci agregat je kapalinou chlazené elektrovieteno o vykonu 12 kW (S6)
s max. otackami 24.000 / min. Vieteno je umisténo na dvouosé hlavé a je vybaveno
pneumaticky ovladanym uvolnénim nastroju s kuzelovou stopkou HSK F63 a ofukem
kuZelové dutiny pfi vyméné nastroje. Rotor vietena je ulozen v keramickych
loZiskach.

Vyvazenost nastroje musi odpovidat tfidé presnosti Q = 2,5

Rychlosti pojezdu vietena v jednotlivych =] &5 D ES 779L 4P 12,00kW H1

. H1423H0216

osach (rychloposuv): NS PP 8§ Flissigkeitsgekiihlt  Liguid cooling

- osa X: 0 - 50 m/min (podélny pohyb) HSD S.p.A www.hsd.it ) ERE
. . viv Via della Meccanica, 16 TR, :

- 0sa Y: 0 - 50 m/min (pficny pohyb) 61100 _PESARO (taly) aswisronoron | 18-l F

Peak Power
Spitzenleistung
16,1 kW- 21,6 Hp

- 0sa Z: 0—50 m/min (vertikalni pohyb) 380V
- o0saA: 0100 °/s (naklapéni vietena)

s 12
° - 1z s v ’ / 10
- o0sa C: 0—100 °/s (svislé otaceni hlavy) y,
b1 continuous rpm
o o 0kW-13.4 Hp|
Rozsah otaceni rotacnich os: 6.4 A |
11

- o0sa A: +110° (naklapéni vietena) %
- o0saC: + 210° (svislé otaceni vietena) L=l R
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1.4  Podvésny zasobnik nastroju
V zakladni verzi je stroj osazen podvésnym zasobnikem se 6 pozicemi pro nastroje
se stopkou HSK F63. Zasobnik se vysouva pomoci pneumatickych valci a je
umistén pod portalem.
- délka nastroje max. 200 mm od Cela vietena
- max. prumér nastroje 200 mm
- max. hmotnost nastroje 5 kg
15 Mazani
Pohyb v jednotlivych osach je realizovan servomotory s absolutnim odméfovanim,
které pohanéji ozubené pastorky (osa X, Y, Z), diky kterym se jednotlivé &asti stroje
vzajemné pohybuji po pfesném linearnim kulickovém vedeni. Pastorky a linearni
vedeni jsou automaticky mazany tukem z centralniho mazaciho agregatu umisténém
na boku portalu.
1.6 Pridavné vystupy tlakového vzduchu a vakua
Stroj ma na Celech podstavce vyvedeny pfivody tlakového vzduchu (6 x pr. 6 mm) pro
pfipojeni napf. upinacich valcu, pfipravka apod.
1.7 Bezpecénostni zafizeni
Cely stroj je zdlvodu bezpe€ného provozu opatfen pevnym oplocenim s vraty.
Oploceni je vyhotoveno zplnych plechovych paneld s bezpecnostnimi skly
z polykarbonatu. Hlavni funkci oploceni je chranit obsluhu stroje pfed odlétavajicimi
C¢astmi obrobku vznikajicimi pfi obrabéni a branit vstupu osob do pracovniho prostoru
stroje.
Vybaveni stroje prvky k zajisténi bezpecnosti provozu odpovida predpisum EU.
1.8  Rizeni - Siemens Sinumerik 840D-SL
Vyrobni znacka: Siemens
Typ: Sinumerik 840D Solution Line
Ukoly: Transformace koordinat, vedeni pohybu, fizeni PLC
CNC fizeni: NCU 710.2 s PLC 317-2DP/3 NC osy integrovany (dalSi osy
jako volitelné pfisluSenstvi)
pracovni pamét 3 MB DRAM, PLC 512 KB
CNC uzivatelska pamét 3 MByte
(3x2 Mbyte rozsifeni volitelné)
Funkce zajiSténi pohonu integrovana
Obsluzné komponenty: LCD plocha obrazovka 17¢
Manualni obsluha: Pojizdny obsluzny panel s ruénim ovladatem Houfek: 10

tlaitek pro Fizeni stroje, dvoukanalové tlagitko nouzového
zastaveni, pfpina€ override (15 pozic), pfepina¢ os (5 pozic),
prepina¢ kroku / inkrementu (7 pozic)
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Operacni systém Windows XP

HMI Advance SW verze 7.1 nebo vySSi na pevném disku
pocitace

Instalovano v€etné mysi a klavesnice na obsluzném pultu

PIné integrovano se Siemens/Sinumerik S7, vCetné zpravy o
stavu na obrazovce

Software umoznuje dalkovou udrzbu, Fizeni na dalku a sdileni
obrazovky pfes internet. Aplikace funguje pfes firewalls, proxy
server a NAT router. BezpeCny pfenos dat probiha pres
zakodované spojeni. Pfi kazdém provedeni je pocitali pfidéleno
identifikaéni €islo a heslo. Pro pfipojeni pfes TeamViewer musi
byt aplikace provedena na obou stranach a je zapotifebi
identifikaéni Cislo a heslo vzdaleného pocitace. Pokud neni
mozné internetové spojeni, bude (za uplatu) instalovan modem.
Je tfeba zajistit, aby bylo k ustaveni stroje na misto uréeni
k dispozici pfipojné vedeni, aby mohlo byt otestovano spojeni.
Bé&hem zaru€ni doby je teleservice zdarma. Poté muize byt
uzaviena teleservisni nebo prémiova servisni smlouva nebo
bude uctovano dle provedeného vykonu.

Teleservisni software je obsazen v dodavce.

Pfipraveno pro instalaci softwarového rozhrani na misté
ustaveni stroje k vyméné dat s lokalni siti. 1 ethernet karta
10/100 obsazena. Instalace k lokalni siti bude provedena
uzivatelem.

Nalevo vedle stroje. Dvefe skfiné se oteviraji doleva. Rozvadéc
je vybaven vyménikem teplého vzduchu.

Neni soucasti zakladni ceny — Ize doplnit dle pfani zakaznika

1.9.1 Pripojeni pneumatiky

- min. pracovni tlak 6 bar

- spotfeba tlakového vzduchu cca 300 I/min

- velikost pevnych €astic v tlakovém vzduchu max. 40 pm (DIN 1SO 8573-1)
- max. rosny bod +3°C (DIN ISO 8573-1)

1.9.2 Pripojeni elektfiny
- napéti 400 V (£ 5%), 3 faze, nulovy vodi¢ a uzemnéni

- frekvence 50 Hz

- pfikon cca 30 kW (pfesna hodnota dle kone¢né konfigurace stroje)

1.9.3 Presnost

- pFesnost stroje £0,1 mm
- opakovana pfesnost £0,05 mm
- rovinnost a pravouhlost os X, Y, Z 0,1 mm na 1.000 mm
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1.9.4 VIhkost vzduchu pracovniho prostredi
- relativni vlhkost vzduchu v hale mezi 40% az 75% (vztazeno k teploté 20°C).

1.9.5 Okolni teplota pracovniho prostredi

- bezvadna funkce stroje je dana pfi teplotach okoli mezi +15°C az +40°C
- kdosazeni pfedepsané geometrické presnosti je zapotifebi okolni teplota mezi

+15°C az +25°C

- rozdil okolni teploty nesmi byt béhem 24 hodin vétsi nez 5°C.
- spad teploty ve vySce nesmi Cinit vice nez 1°C na5m
- nevystavujte stroj pfimému slune¢nimu zafeni, jednostrannym teplotnim zménam

a pravanu

1.9.6 Zaklad

1.9.7 Barevné provedeni

- barva svétle Seda - RAL 7035

1.9.8 Servisni horka linka

rovinnost podlahy haly po celé ploSe pod strojem £10 mm

sila zakladové desky 200-300 mm

pevnost podlahy v tlaku cca. 25N/mm?

jiny zpusob zpracovani podkladu je na zodpovédnosti zadavatele zakazky

- nasSe servisni linka je dosazitelna od pondéli do patku od 6:00 do 16:00 na
tel. Cisle: +420 737 243 902, +420 739 570 894 (www.houfek.com)

1.9.9 Prohlaseni o shodé

- oznacenim CE potvrzuje firma Houfek shodu vyrobku s odpovidajicimi normami a
smérnicemi a dodrzeni v nich obsaZenych bezpeénostnich a zdravotnich nafizeni

1.9.10 Uéel pouziti

- stroj TITAN je numericky fizené obrabéci centrum, které bylo vyvinuto specialné
k obrabéni dfeva, plastovych dili a nezeleznych kompozitd

- jakeékoliv jiné pouziti, napf. opracovani kovovych a mineralnich materialt je na
osobni riziko uZivatele a za Skody z tohoto pouziti plynouci vyrobce stroje nerugi!

B) VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Poz.

Oznaceni polozky

C. polozky

Mnoz. Jednotka

Elektrovieteno 16,2 kW

Technické parametry vietena:

vykon 16,2 kW (S6)

max. otacky vietena 24.000 / min.
nastrojova stopka HSK F63
keramicka loziska

chlazeni kapalinou

C3301 ks

H SD ES 779L 4P 16,20kW H1

o . - .. H1423H0378
Y5 RS"° 8 S Flussigkeitsgekiihlt — Z/guid cooling

ASYNCHAONOUS
FPHASE MOTOR. Ta:20°C
DREHSTROM-
ssmoroworon | NS-Cl-F

HSD S.p.A www.hsd.it
Via della Meccanica, 16
61100 PESARO (ltaly)

380V Pesk Fower
Spitzenleistung

400Hz 22 kW - 295 Hp

12000 rpm

S1 continuous

13,5kw-18,THp

29 A

56 60%
16,2 kw- 22 Hp
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Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
3 Elektrovieteno 18 kW C3302 ks
Technické parametry vietena: H s D ES 789L 4P 18:00‘(,}1/}2/%';!21
- vykon 18 kW (S6) ¥ 502" P8 § Flussigkeitsgekuhlt  Liguid cooling
- max. otagky vietena 24.000 / min.  [ECIREIRICE ;
- nastrojovéa stopka HSK F63 61100 PESARQ (taly) nsclF
- keramicka loZiska i Sateniising
- chlazeni kapalinou oy B S
-
S1 continuous
15 KW-20,1 H;
316 A
S6 60%
18kW-24,1 Hp
Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
4 Dvouosa hlava letmo ulozena C3305 ks
- vieteno je uloZeno letmo, nikoliv v klasické vidlici
- lze volit vietena s vykonem dle charakteristik uvedenych vyse
Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
5 Prodlouzeni zdvihu osy X C3311 ks
0 1.000 mm (max. na 20.000 mmm)
Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
6 Prodlouzeni zdvihu osy Z C3312 ks
0 500 mm (max. na 2.000 mmm)
Poz.  Oznadeni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
7 Rot. zasobnik nastrojt C3314 ks
Technické parametry rota¢niho zasobniku:
- pocet nastroji 7 ks
- délka nastroje max. 200 mm od Cela vietena
- max. prumér nastroje 200 mm
- max. hmotnost nastroje 5 kg
- pohanény servomotorem (dal$i fizena osa)
Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
8 Rot. zasobnik nastroju C3315 ks

Technické parametry rotaéniho zasobniku:

- pocet nastroji 14 ks

- délka nastroje max. 200 mm od Cela vietena

- max. prumér nastroje 200 mm
- max. hmotnost nastroje 5 kg

- pohanény servomotorem (dal$i fizena osa)
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Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
9 Externi pravitka C3320 ks

- pouzivaji se pokud je vyZadovana vyssi pfesnost obrabéni nez +0,1 mm
Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
10 Externi ofuk nastroje C3322 ks

- pouziva se pfi chlazeni nastroje vzduchem nebo pro vyfouknuti tfisek z mista

fezu (napf. pfi obrabéni plastu)

Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
11 Externi chlazeni nastroje C3323 ks

- pouziva se pro chlazeni nastroje kapalinou napf. pfi obrabéni hliniku
Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
12 Odsavani trisek od vietena C3324 ks
Poz.  Oznadeni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
13 Vreteno s odmérovanim polohy (C3330 ks

rotoru

- pouziva se pfi vyrobé zavitu
Poz.  Oznadeni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
14 Nastrojova sonda TT 130 C3331 ks
Poz.  Oznadeni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
15 Obrobkova sonda TS 640 C3332 ks
Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
16 Laserovy projektor C3334 ks
Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
17  Vakuova pumpa 250 m°h C3340 ks
Poz.  Oznadeni polozky C. polozky MnoZ. Jednotka
18  Vakuova pumpa 500 m°h C3341 ks
Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
19 Zasobnik vakua 500 | C3342 ks
Poz.  Oznaceni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
20 CAM software TOP SOLID C3350 ks
Poz. Oznadeni polozky C. polozky Mnoz. Jednotka
21 TOOL MANAGER - software pro C3351 ks

spravu nastroju
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