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I Betriebsgelande

41.000 m2
3aBojckas TeppuTopus
oK. 41 000 m2

Hallen- und Burogebaude
20.000 m?
Liexa n oduncHble 3gaHus
20000 m?

Standort Hawangen

300 Mitarbeiter

3aBop B XaBaHreHe (Hawangen)
300 coTpyaHuKoB

Weltweit

350 Mitarbeiter
Mo Bcemy mupy
350 coTpyaHMKOB

Ca. 4200 Maschinen in

42 Lander ausgeliefert

Ok. 4200 cTaHkoB

NoCTaBIEeHO B 42 CTpaHbl Mupa

Die Firma Hans Hundegger Maschinenbau wurde
am 5. Oktober 1978 gegrindet.

Der Erfolg stellte sich rasch ein: Innerhalb weniger
Jahre avancierte Hundegger auf dem Gebiet der
CNC-gesteuerten Abbundtechnik zum Welt-
marktfUhrer mit einem Marktanteil von mehr als
90 Prozent. Zurzeit sind Uber 4200 Maschinen
von Hundegger weltweit im Einsatz, zum Beispiel
bei Zimmereien, Lohnabbundzentren und Fertig-
hausherstellern.

Die auBerst flexiblen CNC-Maschinen kénnen
durch ihren modularen Aufbau rasch und perfekt
den spezifischen Anforderungen der Kunden
angepasst werden. Die hohe Prazision und die
Qualitat der automatischen Anlagen erhdhen

die Wirtschaftlichkeit und Wettbewerbsfahigkeit
eines jeden Holzbaubetriebs — vom Klein-

bis zum GroBunternehmen.

®dupma Hans Hundegger Maschinenbau 6bina ocHoBaHa
5 okTtabpsa 1978 roga.

Ycnex npuwen o4eHb ObICTPO: B TEHEHME HECKOSBbKMX

net komnaxuust Hundegger ctana nuaepomM Ha MMPOBOM
PblHKE KOMOUHNPOBAHHbIX CTAHKOB NS CTONSPHbIX U
NNOTHUYHBLIX paboT ¢ YlY, 3aBoeBas 6onee 90 npoueHTOB
Oornv pbiHKa. B HacTosiwee Bpema no Bcemy Mupy
paboTaerT cBblwe 4200 ctaHkoB Hundegger — B cTonsspHo-
NNOTHUYHBIX MAacTepPCKUX, Y Npon3BoguTenen COopHbIX
OOMOB.

MpepenbHo rMbkue B skcnnyataumm ctaHkm ¢ Yy
Grnarogaps cBOen MOAYMNbHON KOHCTPYKLMM MOTYT ObITh
ObICTPO M ONTUMANbHO afanTUPOBaHbI K KOHKPETHBIM
TpeboBaHUAM knmeHTa. Bbicokasi TOUHOCTb M Ka4eCcTBO
aBTOMaTU3NPOBaHHbIX YCTAHOBOK MOBbILLAIOT
9KOHOMMUYHOCTb U KOHKYPEHTOCNOCOBHOCTL Ntoboro
npeanpusiTUs No NPOM3BOACTBY AePEBSHHbIX KOHCTPYKLMIA
— OT Maroro NpeanpuUsTUs 40 KPYNHOro KOHLEepHa.
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Der Erfolg eines internationalen Marktfuhrers
mit einem Anteil von tber 90 Prozent kommt
nicht von ungefahr: Er ist nur moglich durch
hochwertige, innovative Produkte, die durch
perfekte Anpassung an den Bedarf des jewei-
ligen Kunden zu wirtschaftlich interessanten
Lésungen werden, sowie durch eine exzellente
Betreuung vor und nach dem Verkauf.

Ycnex nuaepa Ha MMPOBOM PbIHKE C gonewn 6onee

90 npoLeHTOB NpuLLEN He CyYanHo: npegnaratb
9KOHOMMWYECKN BbIFOAHbIE PELLEHUSI MOXHO TONBKO
6naropaps BblICOKOKa4eCTBEHHOW, UHHOBALMOHHOWM
npoayKumm, KoTopasi MOXeT BbITb naeanbLHO
agjantupoBaHa k TpeboBaHNSAM Kaxaoro KnneHTa.
MpeBocxoaHoe nNpea- v nocnenpogaxHoe obcnyxmBaHne
noapasymMeBaeTcsi camo COOON.
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Entwicklungsgeschichte
WcTopus pa3suTtus
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Geschchte _ NcTopusa

Innovationen iiber Jahrzehnte

Hans Hundegger arbeitete nach seiner Aus-
bildung zum Maschinenbauer zunachst als
Konstrukteur in einer Fabrik fir Schreinerei-
maschinen. Um das elterliche Sagewerk zu
rationalisieren, begann er Ende der 70er-dahre
nebenberuflich mit der Entwicklung und dem
Bau von Maschinen flir Sdgewerke.

1978 grundete er dann seine eigene Firma.

1981 begann Hans Hundegger, inspiriert von
Jakob Maier, dem Chef eines Turkheimer
Holzbau-Unternehmens, mit der Entwicklung
der weltweit ersten vollautomatischen Abbund-
maschine.

DecAaTuneTns nHHoBauUnKn

lMocne okoH4YaHMsa 00y4eHuMs Mo cneunanbHOCTU MHXEHEep-
MallnMHocTpouTenb, XaHc XyHaerrep (Hans Hundegger)
BHavane paboTan KOHCTPYKTOPOM Ha 3aBofe Mo Npon3BoACTBY
CTOMNSIPHbIX CTaHKOB. N5 pauvoHanusauum neconusbHoro
3aBoja, NpuHaanexasLUero ero poguTtensm, B koHue 70-x rogos
OH M0 COBMECTUTENBCTBY Hayan 3aHMMaTbCs pa3paboTKom u
N3roTOBMIEHMEM CTaHKOB 15 NECONUITbHbBIX 3aBOAOB.

B 1978 rogy oH ocHoBan cBoto COOBCTBEHHYO orpMy.

B 1981 rogy XaHc XyHaerrep, BAOXHOBMEHHbIN AKo6om
Manepom (Jakob Maier), BnagenbLem kKoMnaHum no
MPOM3BOACTBY AEPEBSAHHbBIX KOHCTPYKLMI 13 Topkxarima
(Tlrkheim), Hauyan pa3paboTKy NepBoro B M1mpe
aBTOMaTU4eCKOro ope3epHOro cTaHka Assi CTONSAPHbIX U
NNOTHULKMX paboT.



Im Laufe der Jahre erweiterte Hundegger
das Produktspektrum kontinuierlich weiter
und verfugt heute Uber ein komplettes
Produktprogramm fUr den Holzbau.

B TeyeHune MHorux net komnaHus Hundegger NnocTosiHHO
pacLuvpsina acCopTUMEHT NPOAYKLMMN N CEroaHS

MOXeT NpeasioK1Tb KOMMNIEKTHYIO MporpaMmy Ans
NPOM3BOACTBA AEePEBSAHHbLIX KOHCTPYKLIMNA.

| Hundegge”



Entwicklungsgeschichte
6 WMcTopusa passutus
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1978

1981

1985

1987

1989

1990

Grindung der eigenen Firma fUr die Entwicklung,
die Produktion und den Vertrieb von Sagewerks-
anlagen.

Beginn von Entwicklung und Produktion der
ersten computergesteuerten Abbundmaschine.

Auslieferung der ersten Abbundmaschine P8.
Entwicklung und Produktion des weltweit ersten
4-Seiten-Hobel- und Anfasautomaten flr Bauholz

HM-A.

Erstmals wurden CAD-Daten direkt an eine
Abbundmaschine Ubertragen.

Ubernahme und Integration einer Softwarefirma,
die zuvor als Zulieferer arbeitete.

CospgaHune cobcTBEHHON hrpMbl MO paspaboTke,
NPOV3BOACTBY U CObITY YCTaHOBOK AN
econuiibHbIX 3aBOJOB.

Hauano pa3paboTku 1 Npou3BoACTBa NepBOro CTaHka
[NS CTOMNSIPHbIX M MIIOTHUYHBIX PAGOT C KOMMbIOTEPHBLIM
ynpaBrieHuem.

[ocTaBka nepBOro CTaHka Ans CTONAPHBIX M MAIOTHUYHBIX pa60T P8.

Pa3paboTka 1 npon3soaCcTBO NEPBOrO B MUpe
4-CTOPOHHErO CTporanbHO-aco4yHOro aBToMarta Ais
06paboTkM cTponTenbHoro necomatepuana HM-A.

Bnepsble gaHHble CAD 6b1nv nepefaHbl HENMocpeACTBEHHO B
CTaHOK A5 CTONSIPHBIX M MAOTHUYHBIX paboT.

Mpeobpa3oBaHre eanHONNYHOM UPMbI B OOLLECTBO C
OrpaHNYEeHHON OTBETCTBEHHOCTHLIO.



1992

1996

1997

1999

1999

2000

2002

Abldsung der Uber 150-mal gebauten Abbund-
maschine P8 durch das Nachfolgemodell P10.

Vorstellung der ersten Kompakt-Abbund-
maschine K1 mit 4-Achstechnik.

Prasentation des ersten vollautomatischen
SchweiBautomaten zur Herstellung von
BAMTEC-Bewehrungsteppichen fur Stahl-
betondecken.

Vorstellung Abbundmaschine K2 auf der
Messe LIGNA in Hannover mit einem neuen,
revolutiondren Transport- und Positioniersystem.

Auslieferung des ersten Portalbearbeitungs-
zentrums PBA.

Vorstellung der ersten Kompakt-Abbund-
maschine K2 mit 5-Achstechnik.

Bau des ersten Hauses mit der von Hans Hundegger
erfundenen und patentierten Massiv-Holz-
Mauer. Die Elemente aus massivem Holz werden
auf einer speziell daflr konstruierten und von
Hundegger gebauten MHM-Fertigungslinie
produziert.

Entwicklungsgeschichte
WcTopusa passutus

CmMeHa cTaHKa 45 CTONAPHbIX Y MITOTHUYHBIX paboT
P8, nsrotoeneHHoro 6onee yem B 150 ak3emnnspax, Ha
nocneaywoLlyto mogerns P10.

[Mpe3eHTauys NePBOro KOMMAKTHOIO CTaHKa Ar1s CTONSIPHbIX
M NINOTHUYHBIX paboT K1 ¢ 4-koopanMHaTHOM TEXHWKOW.

Mpe3eHTauus NepBoro aBTOMaTU4eCcKoro
CBapOYHOro aBTomara Aans npoM3BOACTBA
apmaTypHbix ceTok BAMTEC ans
Xene3o06eTOHHbIX MEPEKPLITUN.

lMpeseHTauusa ctaHka AN CTOMASPHbIX U NNOTHUYHbIX
paboT K2 Ha BbicTaBke LIGNA B laHHOBepe
(Hannover) ¢c HOBOI peBOMOLIMOHHON TPAHCMNOPTHO-
NO3NLMOHNPYIOLLIEN CUCTEMOWN.

lMocTaBka NnepBoro NopTasnibHOro
obpabaTbiBatoLero ueHTpa PBA.

Mpe3eHTaums NepBOro KOMMaKTHOro CTaHKa AN CTONAPHbIX
1 NITOTHUYHbIX paboT K2 ¢ 5-koopAnHaTHOWM TEXHUKON.

CTpouTenbLCcTBO NEPBOro AOMa C UCMOMb30BaHNEM CTEHOBbIX
CUCTEM M3 MacCVBHOW ApeBECUHbI, pa3paboTaHHbIX U
3anaTeHToBaHHbIX komnaHmen Hans Hundegger. SnemeHThI
13 MacCVBHOW APEeBECUHbI MPOM3BOAATCSA Ha crneumanbHoO
pa3paboTaHHOW AMsi 3TOro U U3roTaBIMBaeMOon KOMNaHen
Hundegger npoussoacteeHHon nuHum MHM.

| Hundegge”
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Entwicklungsgeschichte
WcTopusa passuTtus

2003

2004

2005

2006

2007

- Meilensteine BaxHeiilume

cobbitus =

Auslieferung der ersten Speed-Cut-Maschine
SC-1, einem neu entwickelten, extrem schnellen
Zuschnittautomaten.

Auslieferung der ersten Abbundmaschine K3,
der Hochgeschwindigkeitsvariante der K-Serie.

Inbetriebnahme des ersten Handlingsystems zur
automatischen Beschickung und Entladung von
Hundegger Abbundmaschinen.

Inbetriebnahme der neuen Hobelmaschine HM-4
mit automatischer Toleranztiberwachung beim
Dickenhobeln.

Weltpremiere der neuesten Maschinengene-
ration auf der LIGNA* in Hannover: der Abbund-
maschine K2i mit 30 Prozent mehr Leistung.

MocTtaBka nepeoro ctaHka Speed Cut SC-1, HoBoroO,
npenenbHo 6bICTPOro CTaHka-aBToMarta ons
packposi.

MocTaBka NepBoro cTaHka Ansi CTONSIPHbLIX M MITOTHUYHBIX
paboT K3, BbICOKOCKOPOCTHOrO BapraHTa cepum K.

BBog, B aKCrnyaTaLmio NepBoro TPaHCropTHO-
3arpy304HOro YCTPOWCTBA ANs 3arpy3ku 1 pasrpy3ku
CTaHKOB A71s CTOMNAPHbIX M NIOTHUYHBIX paboT Hundegger.

BBog B akcnnyaTaumio NepBOro CTporanbHOro ctaHka
HM-4 c aBToMaTU4eCKMM KOHTPONEM [OMYCKOB Npu
pencMycoBaHuN.

MupoBas npembepa HOBOrO NOKONEHNS CTAHKOB

Ha BbicTaBke LIGNA B laHHoBepe (Hannover):
CTaHKa ANs CTONAPHbIX U MAOTHUYHLIX paboT K2i ¢
30-NPOLIHTHBIM NOBbILLIEHNEM NPON3BOANTENBHOCTMW.



2007

2009

2009

2009

2009

2009

2010

2011

2011

2011

Vorstellung des Plattenbearbeitungszentrums
SPM-1, eine Neuentwicklung zur Bearbeitung von
Plattenwerkstoffen fur den Holzhausbau.

Inbetriebnahme der ersten Fertigungslinie fur
Profil-Holz-Elemente (PHE).

Vorstellung der 2. Generation des erfolgreichen
Plattenbearbeitungszentrums SPM auf der
Eurobois in Lyon.

Auslieferung und Inbetriebnahme der ersten
Abbundmaschine K2i fur Bauteilbreiten bis
1250 mm.

Vorstellung der neuen Speed-Cut SC-3 auf der
LIGNA in Hannover.

Inbetriebnahme des weltweit ersten Montage-
pultes fur vertikale Wandfertigung.

Erstmalige Prasentation eines speziell fir den
Abbund entwickelten 6-Achsen-Robot-Aggregats
auf der Dach+Holz in K&In.

Auslieferung der ersten Fertigungslinie fur Profil-
Holz-Elemente mit integrierter Keilzinkenanlage.

1. Hundegger-Innovationstag — Thema:
LInnovationspotenzial im modernen Fertighausbau®.

Premiere auf der LIGNA: Das Hochleistungs-
system K2i wird durch die Integration des
6-Achsen-Robot-Aggregats noch flexibler.

Mpe3eHTauus ueHTpa ana obpabotkm nnnut SPM-1,
HOBOV MoZenu Ans 06paboTkM NAUTHBLIX MaTepuarnos
NS CTPOUTENbCTBA AEPEBSAHHBLIX COOPYKEHUN.

BBop B akcnnyatauuio nepson NnHUM no
npon3BoACTBY NPOUNbHBIX 4EPEBSHHbLIX 31TEMEHTOB.

Mpe3eHTaums 2-ro NOKONeHUs LieHTpa Ans
06paboTkn nnut SPM-2 Ha BbicTaBke
Eurobois B Ilnoxe (Lyon).

[MocTaBka 1 BBOA B 3KCMyaTaumio NepBOro cTaHka
A58 CTONSIPHBIX U NIOTHUYHBIX paboTt K2i anga
3aroToBOK LWMpWHON A0 1250 mMm.

[MpeseHTaums HoBoro ctaHka Speed Cut SC-3 Ha
BbicTaBke LIGNA B laHHOBepe (Hannover).

Beog B JKCnnyaTtauunto nepBoro B MMpe MOHTa>HOoro
nynbTta gn4a BepTMKaJ’IbHOI;I CTEHOBOW C60pKI/I.

lMepBas npeseHTauns paspaboTaHHOro
cneunanbHO AN CTOMSAPHbIX U NAOTHUYHBIX paboT
6-koopAnHaTHOro poboTU3MPOBaAHHOIO arperaTa Ha
BbicTaBke Dach+Holz B KenbHe Kaln).

MocTaBka NepBoI NIMHKM MO NPOU3BOACTBY NPOPUIIBHBIX
[epeBsAHHbIX 31IEMEHTOB C MHTErPUPOBaHHOW
YCTaHOBKOW A5 LUMMOBOrO CpaLLMBaHUS.

1- oeHb nHHoBaunn Hundegger - Tema «lMoTeHuman
WHHOBaLN B CTPOUTENbCTBE COBPEMEHHbBIX COOPHbIX
[IOMOBY.

Mpembepa Ha BbicTaBke LIGNA :
BbICOKONpoOuU3BoanTenbHasa cucteMa K2i bnarogaps
NHTerpawmm 6-KkoopamMHaTHOro poboTM3MpPOBaHHOIO
arperaTta CTaHOBUTCS elle bornee rmbkoi.

Entwicklungsgeschichte
WcTopusa pa3sutus

2007

Auslieferung der 1000.
Abbundmaschine K2
MoctaBka 1000
HOro ctaHka K2

2008

Auslieferung des 400.
Zuschnittautomaten
Speed-Cut-Maschine

[MocTtaBka 400 Horo cTaH-

ka cepumn SC

2009

Auslieferung der 2000.
Abbundmaschine
Moctaeka 2000 Horo
CTaHKa 4N CTONAPHbIX
M MAOTHUYHbIX paboT

| Hundegge”
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Firmenphilosophie
dunococus prupmbl

2003

Verleihung des ,Schweighofer
Prize" an Hans Hundegger —
die renommierte europaische
Auszeichnung fur heraus-
ragende Leistungen und
Innovationen im Sektor Holz.

[MpucyxaeHne eBponenckomn
npemumn «Schweighofer
Prize» 3a Bblgatowimnecs
OOCTUXEHUS U MHHOBaLMK B
obnacTtu gepeBoobpaboTku.

2006

Auszeichnung der Firma
Hans Hundegger Maschinen-
bau bei ,Bayerns BEST 50
durch das bayerische Staats-
ministerium fur Wirtschaft.

HarpaxpaeHue komna-
Hun Hans Hundegger
Maschinenbau B koHKypce
Bayerns BEST 50 6aBap-
CKUM MUHUCTEPCTBOM
3KOHOMMUKM.

Unsere Firma verkauft nur Maschinen, die im
eigenen Betrieb hergestellt werden. Die Starke
liegt vorwiegend in der Maschinen-, Steuerungs-
und Softwareentwicklung.

Die Saulen des Unternehmens sind unsere
Mitarbeiter und unsere Kunden

Hochmotivierte Mitarbeiter versuchen stets tech-
nisch hochwertige und wirtschaftlich interessante
Maschinen flr unsere Kunden zu entwickeln und
zu produzieren. Langfristig sichere Arbeitsplatze
zu gewdhren ist unser oberstes Ziel, denn nur
Mitarbeiter mit Zukunftsperspektiven kénnen
sich mit dem Unternehmen identifizieren und sich
s0 voll und ganz fur die Kunden einsetzen. Alle
Mitarbeiter sind Uber Gewinnausschittungen am
Erfolg der Firma beteiligt. Es ist fUr uns Ehren-
sache, unsere Kunden von Anfang an gut und
objektiv zu beraten.

Hawa komnanua npogaeT TOJIbKO CTaHKN, U3roTOBJIEHHbIE
Ha COBCTBEHHbIX MPON3BOACTBEHHbLIX MOLLIHOCTSX. Hawen
CUITbHOW CTOPOHOW sIBNsieTCs pa3paboTka HOBbIX CTAHKOB,
cucTem ynpaerfeHusi 1 MporpaMmMHOro obecneyeHums.

Bcs gesTenbHOCTb KOMMNaHUU AEepPXNTCA Ha HaWKNX
COTPpyAHUKaX U HAWWUX KITMeHTaX.

YBrne4yeHHble CBOUM [eN0OM COTPYAHUKM BCeraa craparTcs
pa3paboTaTb U M3roTOBUTb TEXHUYECKM Be3ynpeyHble

1 3KOHOMUYECKM NPUBIEKATENbHbIE CTAHKM A8 HALIKX
knueHToB. [lonrocpoyHas rapaHTus coxpaHeHus paboumx
MECT - Hallla BaXkHelLas Lienb, BeAb TONbKO COTPYAHUKN

C nepcnekTnBammn Ha byayllee MoryT naeHTudmLmpoBaTb
cebs c KoMnaHuew, TemM cambiM Npunaras Bce ycunus ans
yOooBneTBOPeHUsi NoTpebHocTe knueHToB. brnarogaps
pacnpefeneHunio NpubbInmn BCe COTPYAHUKM y4acTBYHOT B
9KOHOMMYECKOM ycrexe KoMmnaHuu. [1na Hac eno 4ectu, ¢
camoro Havana npefocTaBNATb KNMEHTaM NPoayMaHHbIe 1
0O6BbEKTUBHbIE KOHCYNbTALUN.



Wir sehen unsere Kunden als Partner auf Dauer,
garantieren ihnen eine absolut faire Preisgestaltung
und gewahren umfangreiche und kulante Garan-
tie. Auf unsere Serviceabteilung, die nahezu rund
um die Uhr unseren Kunden zur Verfligung steht,
sind wir stolz.

Gute Zukunftsaussichten sehen wir, indem wir
mit dem bereits erworbenen Know-how uner-
mudlich weiterentwickeln, unsere Kunden in
aller Welt zuvorkommend behandeln und ihnen
stets beste Technologie zu auBerst fairen Preisen
bieten.

Hans Hundegger
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Mbl cuMTaEM HaLMX KIMEHTOB AOITOCPOYHBIMU
napTHepamu, rapaHTMpyem UM abCcornoTHO YeCTHOE
LileHooBpa3oBaHve 1 Npeanaraem LWUPOKUK 1
CroBOpPYMBLIE CPOKM rapaHTun. Mbl ropaMMcs HaLnm
CepPBUCHBLIM OTAEMNOM, COTPYAHUKN KOTOPOrO rOTOBbI
MOMOYb KNMEHTaM npakTUJYecku B Nio6oe BpeMs CyTOK.

Mbl BUAMM NpekpacHble NepcrneKkTUBbl, HEYCTaHHO
YCOBEPLUEHCTBYS NOMyYEHHOE HOY-Xay, BHUMATENbHO
obpallasch ¢ KNMeHTaMm co BCEro Mvpa v npegnaras
Hally Bcerga Haumyyilyto TEXHOMOTUIO MO OYeHb
BbIFOAHbIM LieHaM.

XaHc Xyngerrep (Hans Hundegger)

Firmenphilosophie
dunocodus brpmbl

2007

Auszeichnung

Hans Hundeggers zum
LEntrepreneur des Jahres —

Finalist 2007 - die Auszeich-

nung fur unternehmerische

Spitzenleistungen.

MpucyxaeHne npemmn
«Entrepreneur des Jahres —
Finalist 2007» - Harpaabl 3a
BblAaloLLMecst 3KOHOMUYe-
CKne JOCTUXKEHNS.

] undegger
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Mitarbeiter
CoTpyaHukn
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Mitérbeitér | CoTpygHuKN

Unsere hochmotivierten Mitarbeiter sind mit
ihrem Know-how das wertvollste Kapital des
Unternehmens. Durch die Einbeziehung der
ganzen Belegschaft bei der Zielsetzung werden
eigenverantwortliches Denken und Handeln
gefordert. Unsere Mitarbeiter treffen in ihrem
Arbeitsteam, das jeweils fUr den Bau einer
Maschine verantwortlich ist, selbststandig
Entscheidungen. Dies starkt die Motivation und
die Freude an der Arbeit.

Die sorgféltige Ausbildung unserer Azubis in der
Lehrwerkstatt sorgt fur einen guten Bestand an
qualifiziertem Nachwuchs. Die Maglichkeiten
zum Aufstieg innerhalb des Unternehmens sind
ausgezeichnet.

Gute Ideen und Verbesserungsvorschlage der
Mitarbeiter werden finanziell honoriert. AuBerdem
sind sie Uber Gewinnausschittungen am Erfolg
des Unternehmens beteiligt.

Halwuu, yBrneyeHHble CBOM AeNTIOM COTPYAHMKMY,
obnapgatoLime caMbiM COBPEMEHHBIM HOY-Xay, - 3TO
caMbll LIEHHbIN KanuTan Hawen komnaHun, bnarogap4
BOBJIEYEHUNIO BCETO KOMMNEKTMBA B MOCTAHOBKY

3a4auy, NooLpPsIeTCs CaMOCTOSATENBHOE MbILLUITEHUE U
aeaTenbHOCTb. Halm coTpyaHMKM CaMOCTOATENBHO
NPUHUMALOT peLleHns B CBOUX pabouunx rpynnax,
HeCyLLNX OTBETCTBEHHOCTb 3a MPOM3BOACTBO
KOHKPETHOro CTaHka. OTO yKpenssieT MOTMBaLMIO U
YyOOBOJNbCTBME OT paboThl.

[obpocoBecTHas 1 TwaTenbHas NoAroToBKa HalmMx
YYEHUWKOB B y4€6HO-NPON3BOACTBEHHOM MacTEPCKON,
rapaHTUpyeT BbICOKOKBaNMMULMPOBaHHYO
nogpacTaroLlyo cMeHy. Bo3aMOXHOCTM pocTa B
KOMMaHWM NPpakTU4YECKMN HE OrpaHNYEHbI.

VHTepecHble naeun n paumoHanusatopckue
npennoXxeHma CoOTpyaHUKOB XOPOLLO BO3HaArpaXxagatrTca.
Kpome Toro, 6narogaps pacnpegeneHuto npubsinu, oHu
y4acTBYIOT B 3KOHOMUYECKOM yCrexe KOMMaHun.



Service
Cepsuc 13

Nach dem Verkauf einer Maschine betreut
unsere Serviceabteilung den Kunden in allen
Fragen rund um den Einsatz der Maschine:

¢ Montage und Inbetriebnahme

e Schulung und Workshops

¢ Produktionsbegleitung und -optimierung
® Inspektion und Wartung

e Instandsetzung

e Hotline und Fernwartung

¢ Umbau und NachrUstungen

e Ersatzteilwesen

e Software-Updates und -Erweiterungen

e AV-Unterstltzung etc.

Wir beraten Sie kompetent, sprechen Ihre
Sprache und sind fUr eine rasche Losung aller
Herausforderungen fast rund um die Uhr far
Sie da.

Mocne npoaaku cTaHka Hall CepPBUCHbIN oTAen Weltweit Mo sBcemy mupy
o6cny>+<v|BaeT KIMMMEeHTOB No BCEM BOIMNpoCcamMm, . .

. 60 Servicetechniker
CBSA3aHHbIM C 3KCMIyaTtaumnei cTaHKa: 60 COTPYIHIKOB B CepaKce

25 Hotlinemitarbeiter

* MonTaxx v BBOA B skcnnyaraumio 25 COTPYAHVIKOB Ha ropsivan itHnn

* TpeHUHr 1 cemunHapbl

» ConpoBOXAeHNe N oNnTUMMN3aLnsa Nnpon3BoacTea 15 Servicestitzpunkte

+ OCMOTpbI 1 TEXHUYECKoe 06CnyXnBaHue 15 683 TexHAHECKOrO 0BCTyKHBAHWS
* PemoHT 54,000 Warenlieferungen

* [opsAYast NMHUS N AUCTaHUMOHHOE 0BCcnyXXnBaHune 54.000 noctaBok ToBapos (2010)

* [epeHanagka n goocHacTka

* [locTaBka 3anacHbIx YacTemn

* O6HOBEHNS N AOMNONIHEHMS NPOrpaMMHOro obecrneyeHus
* [ogpepxka NoaroToOBKM MPON3BOACTBA, U T. M..

Mbl ropammca Halmm cepBUCHbIM OTAEN1I0M,
COTPYOHUKN KOTOPOTO roToBbl MOMOYb
KInMeHTaM npakTn4eckn B noboe BpeMA CYyTOK.

il Hundegge”
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Innovationen erleben
MHHOBaLMK y3HaTb

Innovationen erleben

HHOBauUuK y3HaTb =

Schulungszentrum -
Kunden zu Partnern machen

Lernen als lebenslanger Prozess ist heute —
besonders im Berufsleben — selbstverstandlich.
Um das groBe Leistungsspektrum und die hoch-
entwickelte Software der Hundegger-Maschinen
optimal zu nutzen, bietet das Unternehmen seinen
Kunden professionelle Schulungen an, durchge-
fUhrt von erfahrenen Hundegger-Experten. Bei
der intensiven Einweisung in die Software und

die Maschinenbedienung lernen die Teilnehmer,
das gesamte Potenzial der Technik auszu-
schopfen. Etwa 350 Maschinenbediener und
Arbeitsvorbereiter nutzen jahrlich das Angebot
des Schulungszentrums am Standort Hawangen.
Daruber hinaus arbeiten wir weltweit in enger
Kooperation auch mit dezentralen Ausbil-
dungszentren an Berufsschulen, Hochschulen
und Holzbau-Instituten bei der Ausbildung von
Hundegger-Fachkraften zusammen.

Y4yeOHbIN LeHTp —
npeBpaTUTb KIIMEHTa B NapTHepa

Yyeba, kak NpoaomKatoLLMIACS BCHO XXU3Hb MPOLECC, Ha cerog-
HSALUHWUIA AeHb — 0c0060 B TPYA0BOM AEATENBHOCTM — CaMo cobon
pasymetoLmicsa gakT. [ns onTMmarnbHOro MCnonb30BaHns LWKUPO-
YawnLlero cnekTpa BO3MOXHOCTEN 1 COBPEMEHHOIO MPOrpaMMHOro
obecneyveHnsa ctaHkoB Hundegger komnaHus npeanaraeT CBOUM
KrnveHTam npodeccuoHarnbHble TPEHUHIU, MPOBOAMMBIE ONbIT-
HbIMK akcnepTamu ompmbl Hundegger. PasymeeTcs, pewlatowmm
dhakTopOoM A4 BCeX CTaHKoB Hundegger, aBnsieTcst 3proHoMumy-
HOCTb U MIHTYUTUBHO MOHATHOE ynpasneHne. Bo Bpems MHTEHCKB-
HOro 03HaKOMIIEHUS C MPOrpamMMHbIM obecrnedyeHmeM 1 ynpasne-
HMEeM CTaHKa, y4aCTHMKM y4aTCsi MOFTHOMY UCNOSb30BaHUIO BCEMO
noteHyunana TexHukn. Okono 350 onepaTopoB CTAHKOB Y TEXHO-
FIOrOB €XErofHo Nosb3yTCa NPeANoXKeHUsiMU y4ebHOoro LieHTpa
Ha 3aBofe B XaBaHreHe (Hawangen). Kpome T0ro, Mbl TeCHO
COTpyAHUYaEM C eLeHTpann3oBaHHbIMU y4eOHbIMY LeHTpamMm B
yunnuuiax, By3ax M UHCTUTYTax No CTPOUTENbCTBY AEePEBAHHbIX
COOpPYXEHWI No BCEMY MUPY B obnactu obyyeHuns cneunanmcTos
no obcnyxmBaHuo obopynosaHuns Hundegger.



Innovationen erleben
J MHHOBaumu y3HaTb

Vorfiihrzentrum -
Interessenten werden Kunden

Wir zeigen lhnen, was wir versprechen!

Uberzeugen Sie sich von der Innovationskraft
unseres Unternehmens und der Leistungs-
fahigkeit und Flexibilitat unserer Maschinen.
Man muss Technik live erleben, um wirklich
begeistert zu sein. DafUr gibt es bei Hundegger
ein 1300 Quadratmeter groBes Vorflhrzentrum,
in dem alle aktuellen Hundegger-Maschinen
einsatzbereit zur Verflugung stehen. So kénnen
sich Interessenten einen umfangreichen
Eindruck von den Méglichkeiten ihrer neuen
Maschine verschaffen. Gerne unterstitzen wir
unsere Kunden im VorfUhrzentrum auch bei der
Realisierung von Produktinnovationen.

[eMOHCTPaLMOHHbIN LLEHTP —
3auHTepecoBaHHble NULa CTAHOBATCA KIIMEHTaMu

Mbl npogemoHcTpupyem Bam T0, 4To oberyaem!

Y6enutecb B MHHOBALMOHHOM NOTEHLMane Hallemn
KOMMNaHMM 1 B MTPOU3BOAUTENBHOCTU TMOKOCTM HaLLMX
CTaHKOB. TEXHUKY HY>XHO YBUOETb BXMBYHO, UTOObI
OenCcTBUTENbHO BOCTOpraTbes eto. [Ans atoro B
komnaHum Hundegger umeeTcs AeMOHCTPaLNOHHbIN
ueHTp nnowaabto 1300 kBagpaTHbIX METPOB, B
KOTOpoM npefnaratoTcs Bce cTaHkm Hundegger B
roTOBOM K 3KCMyaTtauum coctosaHun. MNpoasnsiowmne
NMHTepec NoTeHuManbHble NOKynaTenu, MOryT Ha aene
y6eanTbCs B BO3MOXHOCTSX CBOEro HOBOMO CTaHKka. Mbl
C pafoCThbi0 OKa3biBaeM COAENCTBME HALUUM KITMEHTaM
B IEMOHCTPALMOHHOM LIEHTPE, B TOM YNCIe 1 Npu
peanusauunm Npon3soaCcTBa HOBOM NPOAYKLINN.



Eine weltweite Geschéftstatigkeit
erfordert eine internationale Prasenz
und Service-Teams vor Ort.

JENOBAA AKTMBHOCTb

Nno BCEMY MUPY TPEBYET
NHTEPHALIMOHATIBHOIO
MNPUCYTCTBUA M NOKATIbHbIX
CEPBNCHbIX TPYTIM.

STAMMSITZ LUTAB-KBAPTUPA

Deutschland

Hans Hundegger
Maschinenbau GmbH
www.hundegger.com

B I = EC

Niederlassungen dunuansi

Frankreich
Hundegger France SARL
www.hundegger.fr

Italien
Hundegger SE G.m.b.H.
www.hundegger.it

Polen
Hundegger Ost GmbH
www.hundegger.com

Schweiz
Hundegger AG
www.hundegger.ch

= It H

Spanien
Hundegger Iberica S.L.
www.hundegger.com

USA
Hundegger USA, L. C.
www.hundeggerusa.com

Canada
Hundegger Canada Inc.
www.hundegger.ca

Australien
Hundegger Austalasia
www.hundegger.com
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Hundegger weltweit

Hundegger no Bce

My Mupy
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Produkt
MpogykT

I Sagen

Munexne

Frasen
®dpesepoBaHne

Bohren
CsepneHue

Schlitzen
MpopesaHue nasoB

Markieren
MapkupoBka

Beschriften
HaHeceHue Hagnucen

Automatische Bauholzbearbeitung -
vom Sparren bis zur Treppe

Bauholz bearbeiten ohne Messen, ohne Anreil3en
und ohne Rustzeiten — bei Durchlaufquerschnitten
von 20 x 50 mm bis 300 x 1250 mm und bei
beliebigen Langen. Die K2i ist die Basismaschine
fUr alle Holzbaubetriebe — vom Zimmereiabbund,
Lohnabbund, Fachwerkbau, Holzrahmenbau,
Blockhausbau, Fertighausbau und Leimholz-
abbund bis hin zum Spielgeratebau.

Dieser Maschinentyp ist die richtige Entschei-
dung, wenn Flexibilitét, Vielfalt an Bearbeitungs-
maoglichkeiten und Préazision gefragt sind.

ABTOMaTMYecKas 06paboTKa CTPOUTENbHbIX
necomarepuanos — OT CTPONWUN A0 NeCTHULbI ...

O6paboTka CTpouTenbHbIX lecoMatepuanos 6e3 nsmepeHus,
0e3 pasmeTku 1 6e3 3aTpaT BpEMEHN Ha Hanaaky — npu
nonepeyHoM ceyeHumn 3arotoBok ot 20 x 50 mm go 300 x 1250
MM U1 ¢ Ntobon annHon. K2i asnsaetca 6a3oBbiM CTAHKOM A
ntobbIX NpeanpUsATUA Mo NPOU3BOACTBY AEePEBSHHbIX KOH-
CTPYKLWIA — OT CTONAPHO-MAOTHULKUX MAacTEPCKMX, Npeanpus-
TniA no obpaboTke AaBanb4YecKoro Cblpbsi, NPEANPUATUR NO
NPOu3BOACTBY KapKaCHbIX KOHCTPYKLUUIA, AepeBAHHbIX paMm,
OpeBeHYaTbIX M COOPHbIX JOMOB, KIIEEHbIX LLUTOB 1 40 NPOU3-
BOACTBA UrpYyLLEK.

CTaHKK 3TOro TMmna - BEpHOe pelueHne, ecnm TpedyeTcs
rMOKOCTb, MHOroobpasne BO3MOXHOCTEN 06paboTKM 1 TOY-
HOCTb.



S B

£

Die K2i ist in allen BetriebsgroBRen einsetzbar,
vom Ein-Mann-Betrieb bis hin zur Fertighaus-
fabrik. Selbstverstandlich wird die Abbundan-
lage ganz individuell auf die BedUrfnisse und
betrieblichen Besonderheiten unserer Kunden
abgestimmt. Mdglich ist dies durch einen modu-
laren Aufbau im Baukastensystem. Die Maschine
kann beliebig mit Aggregaten besttickt und bei
Bedarf jederzeit erweitert werden. Von der ein-
fachen Abbundmaschine bis zur voll bestlckten
Hochgeschwindigkeitsvariante ist jede Variation
maoglich.

K2i MOXHO NpUMeHATb Ha NpeanpuaTuax noboro pasmepa
- OT MacTepCKOoW, B KOTOpon paboTaeT TONMbKO OANH Yero-
BEK, 1 0O 3aBoAa Mo NpoM3BOACTBY COOPHbIX AOMOB.
PasymeeTcs, ycTaHOBKa AN CTOMASPHbIX M MAOTHULIKMX
paboT nHoMBMAYyanbHO aganTmpyeTcs K TpeboBaHUAM 1
3KcnyaTauMoHHbIM OCOOEHHOCTSIM HaLLMX KITUEHTOB.
Bo3MOXHbIM 3TO cTaHOBUTCA Briarogaps Mo4yrbHOW
KOHCTPYKLUUK arperaTHon cuctembl. CTaHOK MOXeT BbiTb
OCHaLLEeH pa3nuyHbIMK arperatamu, u, Npu HeobxoaMmMo-
CTW, B N0O6ON MOMEHT MOXET ObITb JOOCHALLEH. BoamoxeH
no6or BapmnaHT - OT NPOCTOro cTaHka ANs CTONSIPHbIX U
NNOTHULKMX paboT, 4O NOTHOCTbLIO OCHALLEHHOIO BbICOKO-
CKOPOCTHOrO NCMNONHEHNS.




Bauholz bearbeiten ohne Messen, ohne Anrei3en und ohne Ruistzeiten
Ob6paboTka CTpouTeNbHbIX lecoMaTtepunarnoB 6e3 nsmepeHusi, 6es
pa3meTku 1 6e3 3aTpaT BpeMeHU Ha Hanagky




Vom Sparren bis zur Treppe
OT cTponun Ao NecTHUUbI

N ﬁ._

i _:,_%
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Produkt
MpogykT

I Sagen

Munexne

Frasen
®pesepoBaHue

Bohren
CsepneHue

Schlitzen
MpopesaHue nasoB

Markieren
MapkupoBka

Beschriften
HaHeceHwune Hagnucen

Abbundmaschine K2i Cratiok A8 CTONSAPHBIX U NNOTHUYHBLIX paboT K2i -

FUr Hochleistung mit noch hdherer Flexibilitat
kann die K2i mit dem 6-Achsen-Robot-Aggregat
mit fUnf Freiheitsgraden und einem automatischen
Werkzeugwechsler mit 16 Werkzeugplatzen
ausgerustet werden. Die Positionierwagen bilden
die sechste Achse.

Samtliche Bearbeitungen werden ohne Ein-
schrankung an allen sechs Bauteilseiten in
einem Durchlauf ausgefuhrt. Jedes Bauteil wird
in einem Durchlauf ohne Umkanten auf allen
sechs Bauteilseiten komplett bearbeitet.

[ns noBbILLEHNA NPON3BOAUTENBHOCTU U eLLe Gonee
BbICOKOW r’MOKOCTM cTaHOK K2i MOXeT ObITb OCHaLLEeH
6-koOpANHATHLIM POBOTM3MPOBAHHbLIM arperaTom ¢ 5
cTeneHsAMM cBob6OAbl U YCTPOMNCTBOM aBTOMAaTMUYECKOM
CMeHbI ¢ 16 MHCTpyMeHTamu. [Mo3nymnoHupyoLwne
Tenexkun obpasytoT 6-10 OCb.

Bce onepauum no obpaboTke BbinonHsoTcs 6e3
orpaHuMyeHuin Ha Bcex 6 CTOpoHax 3aroToBKY 3a
oAMH npoxop. Kaxaas 3arotoBka NOMIHOCTLIO
obpabaTbiBaeTcs Co BCex 6 CTOPOH, 6e3 KaHTOBKM 3a
OLMH NPOXOA.



Die Datentibernahme von allen handelsublichen
Holzbauprogrammen gehort bereits seit 1988
zum Standard.

[Mepenaya gaHHbIX N3 BCEX NPOMBbILLMEHHbIX
nporpaMm no CTPOUTENbLCTBY AEPEBSHHbIX
coopyxeHur ewe ¢ 1988 roga saBngeTcs cTaH-
OapTHOW PyHKLMEN.

Produkt
MpoaykT
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Produkt
MpogykT

I Sagen

Munexne

Frasen
®pesepoBaHue

Bohren
CsepneHue

Schlitzen
MpopesaHue nasoB

Markieren
MapkupoBka

Beschriften
HaHeceHwune Hagnucen

Zuschnittmaschine SC-3

CTaHoK ans pckbo;l C-3 =

Die rationellste Maschine fiir den Standerbau-
und Nagelplattenbinderzuschnitt

Die Speed-Cut-Maschine SC-3 wurde flir

den schnellen, prazisen Zuschnitt entwickelt
sowie —mit weiteren Bearbeitungsaggregaten
zum Bohren, Frasen, Schlitzen, Markieren und
Beschriften — fUr die Bearbeitung von einfachen
Holzbauteilen.

Beim Zuschneiden von Binderkomponenten
oder Holzrahmenbauteilen wird damit eine bisher
unerreichte Geschwindigkeit bei voller Flexibilitat
und Préazision erzielt.

Schon mit der Standardmaschine kdnnen
Mehrfachlagen (Stapel) sicher transportiert
und exakt bearbeitet werden.

Hanb6onee achchpeKkTUBHBLIN CTAaHOK 415 U3rOTOBIIEHUA
KapKacCHbIX KOHCTPYKLIMIA U pacKposi CTPOMNUIbHbIX 3/IEMEHTOB

CtaHok Speed Cut S-3 6bin paspaboTaH ANns BbINOJTHEHWUS
ObICTPOro, TOYHOrO PacKpos, a TakXKe — OCHALLEHHbIV
obpabaTbiBatoLLMMM arperataMmu 4ns CBEpeHuns,
dhpesepoBaHus, NPope3aHns Na3os, MapKUPOBKN 1
HaHeceHusa Hagnucen — onst 06paboTkM NPOCTbIX
OEePEBSHHbBIX KOHCTPYKLMIA.

Mpwn packpoe cTponuUIbHbIX KOMMNOHEHTOB UK Y3r0B
OepeBsHHbIX paM, AOCTUraeTcs, He nmetolas cebe
paBHbIX CKOPOCTb Npn abConMOTHOM TOYHOCTU U
rmbkocTn.

[axe c NOMOLLbI CTAaHAAPTHOrO CTaHKa MOXXHO HageXHO
TpaHCNopTUpoBaTh M TOYHO 0bpabaTbiBaTb HECKOSLKO CI0EB
(wtabenbHas obpaboTka).




Querschnitte von 20 x 40 mm bis zu 200 x 450 mm
koénnen bei beliebigen Holzlangen rationell
bearbeitet werden. Uber die Verschnittoptimie-
rung werden auch mehrere verschiedene Bau-
teile aus einem langen Rohholz vollautomatisch
gefertigt.

MoryT 6bITb 3KOHOMUYHO 1 3hhekTUBHO 0BpaboTaHsbl
3aroToBKM NOOOW ANUHBI C NONEPEYHbIM CEYEHNEM OT

20 x40 mm go 200 x 450 mm. Bnarogaps onTuMusauum
packpos MOXXHO TakXe U3rotaBnneaTb B aBTOMaTU4YE€CKOM
pexrme HeCKOJTbKO pa3nuyHbIX U3genuim ns ogHomn
OTNTMHHOW 3aroTOBKMU.



Schneller Zuschnitt mit weiteren Bearbeitungsmaoglichkeiten
BbICTpLIN packpoi ¢ BO3MOXHOCTAMU AalNbHeNLLEen 00paboTku




Die flexibelste Maschine fUr den Zuschnitt
Haunbornee rmbkum B npuMeHeHnn CTaHOK
05 packpost




Produkt
28 MpoaykT

= Aptasthobeln
CTporaHvie CoLLybIBaHUEM MPocnrist

Dickenhobeln
CTporaHvie Ha onpefenéHHbIN pasmep

Fasen
CHsiTve dhacok

I:Iobelmaschine HM

=

CTtporanbHbii cCTRaHOKHM

Hobeln und Fasen von der Dachlatte bis
zur schweren Pfette

Starke 4-Seiten-Bauholzhobel- und Anfas-
automaten fur das Hobeln mit automatischer
Querschnittsabtastung oder automatisches
Dickenhobeln.

Verschiedene Ausstattungsmaoglichkeiten und
Antriebsvarianten stehen fur unterschiedliche
Einsatzbereiche zur Verfugung. Querschnitte von
15x30 mm bis 300x400 mm oder 400x625 mm
sind bei beliebigen Langen moglich.

Das Hobeln von Teilbereichen ist genauso
problemlos wie das Hobeln von bereits
abgebundenen Bauteilen wie z. B. bei der
Anbindung an eine Abbundmaschine.

CTporaHue un cHATUE hacokK OT KPOBEJIbHbIX
peek [o obpewweTuH

BbICOKOI'IpOI/I3BO,CI,VITeJ'IbeIe 4-CTOpOHHVIe
CTpOFaﬂbHO-(baCO‘-IHbIe aBToOMaTbl A4nA CTporaHuA
C aBTOMAaTU4ECKUM OLLYyMNbiIBAHNEM l'lpOdI)I/Iﬂﬂ nnn
aBToMaTun4ecKkoro pel7|CMyCOBaHI/I9|.

PasnunyHble BepCcumn OCHaLLEeHUs 1 BapuaHTbl
npuBoga npegnararTcs AN pasnnyHbix obnacTen
npumMmeHeHns. BoamoxHa obpaboTka 3aroToBOK
nto6bor onNuHbl ¢ NonepeYvHbIM CE4YEHNEM OT

15 x 30 mm go 300 x 400 mm nnun 400 x 625 mm.

CTporaHune YacTUYHbIX 30H BO3MOXHO TakK e
Nerko, Kak 1 CTpOraHue yxe cpaLleHHbIX 3aroTOBOK,
Kak, Hanpumep, Npu cpallMBaHnM Ha cTaHke Ans
CTONSAPHbIX M MIOTHULIKMX paboT.



Hobelmaschine mit automatischer Zufihrung
CTporanbHbIVi CTAHOK C aBTOMAaTUYECKOM 3arpy3Kom

Hobelmaschine und Abbundmaschine

im Verbund

KomOunHaums 13 cTporanbHOro ctaHka U ctaHka gns
CTONSIPHBIX U MAOTHULIKMX paboT

Produkt
MpoaykT
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Produkt
MpoaykT

I Sagen

Munexne

Frasen
®dpesepoBaHne

Bohren
CsepneHue

Schlitzen
MpopesaHue nasoB

Markieren
MapkupoBka

Beschriften
HaHeceHue Hagnucen

Komplette Bearbeitung von Leimbindern,
Massivholzplatten und sonstigen Paneelen

Durch die groBen Verfahrwege der PBA lassen
sich mit dieser Maschine Bauteile von beliebiger
Lange bis zu 8 m Breite und 48 cm Dicke an
fUnf Seiten bearbeiten. Somit ist die Anlage
bestens geeignet fur die Binderbearbeitung

im Ingenieurholzbau oder im Fertighausbau,
beispielsweise fur die Formatierung und
Bearbeitung von massiven Dach-, Wand- und
Deckenelementen oder Massiv-Holz-Mauer-
Elementen.

Das 5-Achs-Portal ist mit bis zu acht Werk-
zeugen ausgestattet, mit denen beliebige
Langs-, Schrag- und Gehrungsschnitte gesagt,
Offnungen beliebiger GréBe gefréast und Sack-

oder Durchgangslécher gebohrt werden kénnen.

KomnnekTHast o6paboTka kneeHbIX OpycoB,
LWMTOBBIX AeTasiel U Npo4YuxX naHeneun

Bnarogaps 6onbwmm nepemeleHmam PBA Ha aTom
CTaHKe MOXHO obpabaTbiBaTb C NATU CTOPOH 3aroTOBKMU
no6o ANVHBI, LUWPUHON A0 8 M 1 TOMNLWMHOM 48 CM.
Takvm 06pasom, ycTaHOBKa Hanny4ywmm obpasom
noaxoAauT Ang obpaboTku CTponNubHbLIX hepm nNpu
NPON3BOACTBE AEPEBAHHbLIX MHXEHEPHbLIX COOPYXKEHUN U
cOOopHbIX 4OMOB, HanpuMep, A4nst opMaTHON NPUPE3KK
1 06paboTKM MacCMBHbIX 3NIEMEHTOB KPOBIU, CTEH

1 NepeKkpbITU NN 3NeMEHTOB CTEHOBbLIX CUCTEM U3
MacCUBHOWN ApEBECUHBbI.

5-koopAMHATHLIN NOPTaNbHbIA CTAHOK MOXET ObITb
OCHaLLEeH BOCEMbH MHCTPYMEHTaMM, C MOMOLLbIO KOTOPbIX
MO>XHO BbINOSHATE NUINEHNE NPOAONbHbIX, KOCbIX U
HaKIOHHbIX MPONUIoB, hpe3epoBaHNE OTBEPCTUI MOObIX
pa3MepoB 1 CBEPIIEHNE CKBO3HbIX U FYXUX OTBEPCTUN.



Die weiteren Aggregate der PBA kdnnen mit
den unterschiedlichsten Werkzeugen, wie
Walzenfrasern, Schwalbenschwanzfrasern,
Fingerfréasern, Scheiben- und Profilfrasern
oder Bohrern bestuckt werden.

Da die Bahnen entsprechender Werkzeuge
frei programmierbar sind, ergeben sich bei
kurzen Bearbeitungszeiten extrem vielfaltige
Bearbeitungsmaoglichkeiten. Ein optionaler
automatischer Werkzeugwechsler mit elf
Werkzeugplatzen erhdht die Vielfalt der Bear-
beitungsmdglichkeiten und die Flexibilitat der
Maschine nochmals.

Opyrue arperatbl ueHTpa PBA MoryT ObITb OCHaLLEHbl
pasnUYHbLIMN UHCTPYMEHTaMMU, Kak, Hanpumep, UANNHAPUYECKUMM
dpesamu, KOHLEBBIMU KOHNYECKMMU ope3amm ANs BbIGOPKM Na3os
COEIMHEHMNAX TUNa «JTACTOYKMH XBOCT», KOHLIEBbLIMY (hpe3amu,
AVCKOBBIMU 1 PO UIbHBIMY dope3amu unu ceepramu.

Bnarogapsi ToMy, 4TO TPAeKTOPUM COOTBETCTBYOLLMX
MHCTPYMEHTOB MOXHO NMPOM3BOJIbHO 3aNporpaMMmnpoBaThb,
npeanaraeTcs BO3MOXHOCTb MHOrOYMNCIIEHHbIX BAPUAHTOB
06paboTku, obecneunBaoLLnX NpeaenbHO KOPOTKOE BpeEMS
06paboTkn. OnumMoHanbHoe yCTPONCTBO aBTOMaTUYECKON
CMeHbl MHCTPYMEHTOB ¢ 11 rHe3gamu ewe 6onbLue noBblaeT
MHoroobpasue BapnmaHToB 06paboTKM U TMOKOCTb MPUMEHEHUS
cTaHka.



Die PBA ermdglicht prézises, rationelles und flexibles
Bearbeiten von plattenférmigen Bauteilen und Bindern.

CtaHok PBA genaet BO3MOXHbIM TOYHY, SKOHOMUYHYHO
1 rnbkyto 06paboTKy NNMTooOpasHbIX AeTanen n epm.



Bearbeitung von Massivholzplatten,
Leimbindern und sonstigen Paneelen

Ob6paboTKa LWMTOBLIX AeTaneu,
KIneeHbIX OpycoB 1 NpoYnx naHenen
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= \assiv-Holz-Mauer-
Elemente
OnemMeHTbl CTEHOBbIX
CUCTEM U3 MacCUBHOW
OpPEeBECUHbI

Nut- und Falzautomat, Wandmaster,
Portalbearbeitungszentrum

Zur Herstellung des von Hans Hundegger
patentierten Massiv-Holz-Mauer-Systems MHM
bietet die Firma Hundegger Maschinenbau eine
automatisierte Fertigungslinie an.

Diese besteht aus einem Nut- und Falz-
automaten, einem Wandmaster und dem
Portalbearbeitungszentrum.

Da mit diesem Herstellungsverfahren nahezu
die gesamte Wertschopfung im Zimmereibetrieb
verbleibt, arbeitet die Produktionseinheit schon
ab etwa zwolf Hausern pro Jahr profitabel.

MasoBanbHbIN aBTOMAT, Wandmaster,
nopTasibHbIN OOpabaTbIBaOLWUNA LIEHTP

[na npon3BoacTBa 3anaTteHTOBaHHbIX XaHCOM XyHOerrepom
cTeHoBbIx cuctem MHM 13 maccrMBHOWM ApeBECKHbI KOMMAHUS
Hundegger Maschinenbau npegnaraet aBToMmaTtu3npoBaHHY0
NPOU3BOLACTBEHHYH JIMHUIO.

OHa cocTouT U3 nasoBasribHOro aBTomaTta, ctaHka Wandmaster
N nopTanbHoro obpabaTbiBatoLLErO
LeHTpa.

B cBsA3n ¢ TeM, YTOObI C MOMOLLIbIO 3TOW TEXHOMNOrMM U3rOTOBNEHUSA
obecrneynBaeTcst NOYTU NOJSTHOE CO34aHME CTOMMOCTU B CTONSIPHO-
NIIOTHUYHOM NPOU3BOACTBE, 3TOT NPON3BOACTBEHHbIN Y3€EN
paboTaeT c NpubLINBLI NPy NPOU3BOACTBE yxe 12 LOMOB 3a rof,.
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Massiv-Holz-Mauer, ohne Leim und Chemie
CTeHa 13 MaccuBHOWM ApeBECKHbI, 6€3 KNnes U XMMNKaTOB






Massiv — wie gemauert,
aber trocken, warm und Okologisch

MaccusHas ApeBeCnHa — Kak BblJTO)KEHHaAA
N3 KaMHA, HO CyXad, Tensyiada n aKoJiorm4Had
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=

Plattenbearbeitungszentrum SPM-2  Lienp ansi o6paorkv nnur SPM2

E— Sgen Vollautomatische Plattenbearbeitung ABTOMaTUyeckasi obpaboTka nnuTt
Munexne
[ —- Die SPM ist eine vollautomatische Zuschnitt- CraHok SPM npepactasnsieT coboi aBToMaTU4ecKyto
dpesepoBaHme anlage fUr die Bearbeitung von OSB-, Span-, cucTemy packpos anst o6pabotkm OCB-, CTpyXXe4HblX,
Beschriften Sperrholz- und Gipskartonplatten. KIeeHbIX U TUMCOKaPTOHHbIX MIINT.
HaHeceHwne Hagnucen
Anwendungsbereiche sind unter anderem der OH MOXeT ucnonb3oBaTbCs, B YaCTHOCTU, ANA
Zuschnitt und die Bearbeitung von Beplankungen packpos n 06paboTkn 0BLINBKM AepEBAHHbIX
im Holzrahmenbau, von OSB-Platten im Holzbau pam, OCB-nnuT npm npon3BoOACTBE AepPEBAHHBIX
oder von Verkleidungen im Innenausbau und KOHCTPYKLUIM N 0BLLIMBOK OS5t BHYTPEHHEN OTAENKM

Fassadenbau. nomMeLleHnin n pacagos.
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= \ontieren
MoHTax

Stehende Wandmontage gleichzeitig auf
beiden Wandseiten

Montagepult zur stehenden Wandmontage. Mit
dieser Anlage werden Holzstanderwéande bei
geringem Platzbedarf (2,5 m x 13,0 m) komplett,
ohne Wenden der Wandelemente, montiert.

Dies und die niedrigen Investitionskosten machen
die Anlage auBerst interessant.

BepTuKkanbHbIN CTEHHOW MOHTaXx
OAHOBPEMEHHO C 06eNX CTOPOH CTEHbI

MoHTa)XHbIV NyNbT 475 BEPTUKAIIbHOIO CTEHHOIO MOHTaXa.

C NomoLLbO 3TOWN YCTAHOBKW BbIMOMHSAETCA KOMMMEKTHbIA MOHTaX
OepeBSAHHbIX KApKaCHbIX CTEH NPU HEBONbLLION 3aHMMaeMoWn
nnowaau (2,5 m x 13,0 m) 6e3 KaHTOBAHUSA CTEHHbIX 3NIEMEHTOB.

9710, a TakXe, HU3KME KanuTarbHble 3aTpartbl genakT 3Ty
YyCTaHOBKY npeaerfibHoO anBneKaTeanon.
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Die rationellste und preiswerteste Methode,
massive Wand- und Deckenelemente in
Sichtqualitit zu fertigen

Die massiven, hochfesten und vielféltig einsetz-
baren Elemente kdnnen mit geringstem Aufwand
in Dicken von 8 cm bis 25 cm, bis zu 1,20 m
Breite und beliebiger Lange gefertigt werden.

Das Maschinenkonzept erlaubt es, mit nur einem
Bediener aus preiswerter Rohware hochwertige
Brettstapelelemente bis zu Sichtqualitat in
kuUrzester Zeit auch in groBen Stlickzahlen zu
produzieren.

Haunbonee 3aKOHOMU4YHbLIW U BbIFrOAHbLIN MeTOS,
NpPoOU3BOACTBA MAaCCUBHbIX CTEHHbIX U MOTONOYHbIX
3/71eMEHTOB C Ka4yeCTBOM, He TpeGylowmm otaenku!

C MUHMManbHbIMK 3aTpaTaMm MOXHO U3rOTOBUTb
MacCUBHbI€, BbICOKOMPOYHbIE 1 YHUBEPCarnbHO
NPYMEHNMbIE 31eMeHTbI TOMLWMHON OT 8 A0 25 cm,
wmpuHon o 1,20 m n ntobon ONUHBbI.

KoHuenuusi ctaHka No3BoSSIET, UCMOMb3Ys BCETO O4HOI0
ornepaTopa, 3a kpaTyaiillee BpeMs M3rotaBnneBaTb

B 6ONbLLIOM KONMYECTBE U N3 HEQOPOTOro Chipbs
BbICOKOKa4YeCTBEeHHbIe 3J1eMeHThbl C Ka4eCTBOM, HEe
TpebyroLwmm oTAENKN.

f- . | ﬂ%] Hundegge’
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: BAMTEC® -

Bewehrungsteppich aus ApmaTypHas ceTka u3

Betonstahlstaben XKene3obeTOHHbIX CTEPXKHEN

Der Bamtec-Bewehrungsautomat ist eine ABTOMaAT A9 CBapku apMaTypHbIX ceTok Bamtec
computergesteuerte SchweiBanlage fur die npeacrtaBnseT cobow CBapOYHYHO YCTAHOBKY C
Herstellung von maBgeschneiderten Beweh- KOMMbIOTEPHLIM YrpaBrieHneM A9 NpoOn3BoACTBa
rungsteppichen. apmMaTypHbIX CETOK C TpebyembiMy pazMmepamu.
Diese erflllen die spezifischen statischen An- OHu BbINONHSAT cneunduyeckmne crtatniyeckme
forderungen und sind prazise zugeschnitten auf TpeboBaHUS 1 TOYHO NpUpe3aHbl B COOTBETCTBUN
die ortlichen Gegebenheiten und die jeweilige C MECTHbIMM TPEOOBAHUAMM U KOHKPETHBIM KOHTY-
Deckenkontur, einschlieBlich aller Aussparungen, POM MepeKkpbITUA, BKINOYas BCE Bblpe3bl, NPOEMbI U

Durchbriche und anderer Erfordernisse. apyrve TpeboBaHus.



Beim BAMTEC-Bewehrungs-Verfahren wird

ein Bewehrungs-Teppich aus Betonstahlstében
mit einem Durchmesser von 6 bis 28 mm und
einer maximalen Lange von 15 m gefertigt und
sofort transportgerecht aufgerollt, sodass die
Teppiche auf der Baustelle nur noch ausgerollt
werden mussen. Die durchgangige CAD-/CAM-
Kopplung gewahrleistet eine rationelle Produktion
und eine stédndige Qualitatssicherung.

Produkt
MpoaykT

43

Mpu ncnonb3oaHum metoga BAMTEC n3rotaBnmBaeT-

Csl apmaTypHas ceTka 13 ene3obeTOHHbIX CTEPXKHEN C
avameTpom oT 6 4o 28 MM 1 MakCcUMarnbHOW ANMHON 15 M,
KOoTopas cpasy e ckaTbiBaeTcs B YAOOHbIN AN TpaHCcnop-
TUPOBKM PYNOH, Grarogaps YeMy Ha CTponnowaake Hago
NULWb pa3moTaTb CeTKy. VIHTerpaums cuctemMbl aBToMaTu-
4YeCKOro NPoeKTUPOBaHUS N TEXHONMOTMYECKOM NOArOTOBKM
npounsBoacTBa obecneynBaeT 3KOHOMUYHOE NPOU3BOA-
CTBO W MOCTOSIHHYIO rapaHTu1IO KavyecTBa.

il Hundegge”
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Hans Hundegger Maschinenbau GmbH
Kemptener StralBe 1

D-87749 Hawangen

Telefon: +49(0)8332 92330
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