Abbundmaschine
K2i

Die flexible Hochleistungsmaschine fur alle
Holzbaubetriebe — vom Sparren bis zur Treppe
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Innovationen fir den Holzbau




Bauholz bearbeiten — ohne Messen,
ohne Anrei3en, ohne Rustzeiten

Die K2i ist die Basismaschine fUr alle Holzbaubetriebe — vom Zimmerei-
abbund, Lohnabbund, Fachwerkbau, Holzrahmenbau, Blockhausbau,
auch fur Rundblock, Uber Fertighausbau und Leimholzabbund bis hin
zum Spielgeratebau.

Mit der Standardmaschine werden auch Rundhélzer, Blockhausprofile
und T-Profile ohne UmrUsten sicher transportiert und exakt bearbeitet.

Dieser Maschinentyp ist die richtige Wahl, wenn Flexibilitat, Vielfalt an
Bearbeitungsmaoglichkeiten und Prazision gefragt sind.

Querschnitte von 20 x 50 mm bis
300 x 450 mm /625 mm/1250 mm

Grenzenlose Vielfalt durch Baukastensystem

Die K2iist in allen BetriebsgroBen einsetzbar, vom Einmannbetrieb bis hin zu
Fertighausunternehmen.

Selbstverstandlich wird die Abbundanlage ganz individuell auf die BedUirfnisse
und betrieblichen Besonderheiten unserer Kunden abgestimmt. Moglich ist dies
durch einen modularen Aufbau im Baukastensystem. Die Maschine kann beliebig
mit Aggregaten bestickt und bei Bedarf jederzeit erweitert werden.

Von der einfachen Abbundmaschine bis zur voll bestickten Hochleistungsvariante
ist alles moglich.
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Wirtschaftlich in der Serien-

Die hohe Prazision und Qualitat der vollauto-
matischen Anlagen von Hundegger erhéhen
die Wirtschaftlichkeit und Wettbewerbsfahig-
keit eines jeden Holzbaubetriebs, vom Klein-
bis zum GroBunternehmen.

Das System K2i bietet die rationellste und
umfassendste Losung zur Massivholzbearbei-
tung und zum wirtschaftlichen Abbinden von
Bau- und Leimholz.

Die K2i ist fur alle Bereiche und Bearbeitun-
gen, vom Wintergarten mit kleinen Quer-
schnitten von 20 mm x 50 mm bis hin zu
Leimbindern und Brettsperrholzelementen
mit 300 x 1250 mm geeignet.

und Einzelfertigung

HoOlzer schnell und
schonend bearbeiten

e Aufgabequerforderer mit breiten flachen
Scharnierbandketten

e Gummierte Einziehgreifer

¢ Hochgenaue Gleit- und Rollenbahn

e Spann- und Flhrungswagen

¢ Ablagetisch mit Kunststoffgleitschienen

Das HUNDEGGER-System
fur absolute Genauigkeit

Revolutionares Handhabungssystem

Das Transport- und Positioniersystem mit
zwei Greif- und FUhrungswagen garantiert
auch bei krummen und verdrehten Balken
hochste Genauigkeit.

Das Holz wird direkt an der Bearbeitung
fixiert, sodass die Krummung oder Verdre-
hung keinen Einfluss auf die Bearbeitungs-
genauigkeit hat.

e —

Bearbeitungsaggregat

-

Greif- und FUihrungswagen




~Ur jede Anwendung
die richtige Maschine

Effektiv im Zimmereiabbund Holzrahmenbau
Bereits mit einer Basismaschine kdnnen die meisten im Zimmereiabbund bendtigten Bauteile Alle im Holzrahmenbau benétigten Schnitte
gefertigt werden. Die Maschine kann jedoch beliebig mit Aggregaten besttckt und bei Bedarf und Frasungen sowie z. B. Schwalben-

schwanzfrasungen zur einfacheren Montage
der Elemente werden in kirzester Zeit voll-
automatisch ausgefuhrt.

jederzeit erweitert werden.

Léangsfrasung Léngs-, Fras-, Winkelschnitte

Wirtschaftlich im Fachwerkbau

Alle Bearbeitungen im Fachwerkbau k&nnen rationell hergestellt werden. Mit speziellen
Aggregaten wird die Durchlaufzeit pro Bauteil enorm gesteigert.

Beliebige Bohrbilder: Stirnseitige Bohrung Schréage Zapfenlécher Herz- und
horizontal und vertikal Gratsparrenkerven

Treppenwangen Auskehlung oder Abgraten ~ Schwalbenschwanz- Revolverfrase horizontal Verdeckte Schlitze Beliebige Zapfen Zapfen mit Fase Stellbrettnuten
ohne Restholz verbindungen am Schifter

Doppelfrasungen Rundbogen Verdeckte Zapfen Abgesetzte Zapfen




Starke Leistungspakete

Komplett ausgestattet fur den Blockhausbau Perfekt fur den Leimholzabbund
Mit einer Bearbeitungsbreite von 1250 mm ist die Abbundmaschine K2iideal geeignet,

Blockhausverbindungen kénnen bereits mit der Standardmaschine in unterschiedlichsten
um den Anforderungen im konstruktiven Holzleimbau gerecht zu werden.

Ausfiihrungen gefertigt werden. Speziell fir den Blockhausbau stehen diverse Aggregate
zur Verfugung, um die Durchlaufzeiten zu verkurzen oder um spezielle Verbindungen wie
z.B. das ,Tiroler Schloss* oder ,Klingschrotverbindungen® herzustellen.

Sé&geschnitt 1250 mm Frasung 1250 mm Fensterausschnitt

Blockhausfrase Frasung horizontal Rundstammfrasung

Horizontalsédge groB Horizontalsage Schlitzgerat gefihrt,
1250 mm

Leimholzeinzug
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Untertischschwenkkappsage

Die Untertischschwenkkappsage flihrt samtliche Arten von Sageschnitten,
wie Schifter-, Hexen-, Verjingungs- und Gehrungsschnitte in jedem Winkel,
jeder Neigung und in allen Langen vollautomatisch und millimetergenau aus.

Auskehlungen, Abgratungen und Nuten sind in jeder beliebigen Lange maoglich.
Stellbrettnuten kdnnen in jeder Breite und in jedem Winkel bearbeitet werden.

Grenzenlose Vielfalt
durch Baukastensystem

Universalfrase mit 4 oder 5 Achsen

4-Achs-Universalfrase

Auf der Universalfrase kdnnen drei verschie-
dene Werkzeuge gleichzeitig montiert wer-
den.

Zum Frasen von Zapfen und Zapfenléchern,
Ausblattungen, Profilen, Kerven, Schwalben-
schwanzverbindungen usw. stehen ein
Walzenfraser, ein Fingerfaser und ein Schwal-
benschwanzfraser zur Verfigung.

5-Achs-Universalfréase

Um die Flexibilitat der Abbundmaschine K2i
weiter zu steigern, wurde ein 5-Achs-Frasag-
gregat entwickelt, das mit einer zuséatzlichen
Neigungsachse auch Frasungen fUr steigende
Kerven und schrage Bohrungen ermdglicht.
Abgraten und Auskehlen kdnnen ohne Rest-
abschnitte bewerkstelligt werden.

Besonders deutlich wird der Vorteil der
5-Achs-Frase bei der immer haufiger einge-
setzten konischen Schwalbenschwanzver-
bindung. Nur durch die 5-Achs-Frase lassen
sich derart komplizierte Holzverbindungen,
wie konische Schwalbenschwanzzapfen

am Schifter, wirtschaftlich herstellen.

Schwalbenschwanzverbindungen sind in
jedem Winkel und jeder Neigung herstellbar.

Die Drehzahl der Aggregate wird automatisch
an das verwendete Werkzeug angepasst.




!

RN R R e -

%=

-

-

13

| asst keine Wunsche offen —
das Robot-Aggregat

Neu ist die 6-Achs-Bearbeitung, ein Aggregat mit funf Freiheitsgraden und einem
automatischen Werkzeugwechsler mit 16 Werkzeugplatzen.

Die Positionierwagen bilden die 6. Achse. Somit werden samtliche Bearbeitungen
ohne Einschrankung an allen sechs Bauteilseiten in einem Durchlauf ausgefuhrt.
Jedes Bauteil wird in einem Durchlauf ohne Umkanten auf allen sechs Bauteilsei-
ten komplett bearbeitet.

Das Werkzeugmagazin kann mit beliebigen Werkzeugen bestlckt werden.

Kombisupport fur vertikale Werkzeuge

Am Kombisupport-Vertikal kdnnen bis zu funf Fras- oder Bohraggregate montiert werden.
Neben Durchgangsbohrungen sind auch alle Arten von Sacklochbohrungen, Senkungen
oder Ringdubelfrasungen maoglich. Mit der Fingerfréase konnen alle Arten von Profilen, auch
frei definierbar, bearbeitet werden.

Fingerfraser

Bestuckt mit einem Finger- und Bohrnutfraser
kann das von unten arbeitende Werkzeug
samtliche Frasarbeiten wie Zapfenldcher,
Bohrungen, Senkungen, Ringdubel, Profile
usw. ausfuhren.

Bohrgerite

Die Bohrer werden direkt unter dem Bauteil

in einer Revolverbohrbuchse gefuhrt. Fir gro-
Bere Bohrerdurchmesser steht ein Antrieb mit
hoherer Leistung und hydropneumatischem
Vorschub zur Verfligung.

Scheibenfraser

Durch die Besttickung der Frasaggregate mit
einem Scheibenfraser ist das saubere und
schnelle Herstellen von Langsnuten maglich.
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Kombisupport fur horizontale Werkzeuge

Der horizontale Kombisupport dient zur Aufnahme von zwei Bohrgeréaten, einem Schlitz-
gerat sowie einem Markierstift und einem Ink-Jet-Markiersystem.

Bohrgerite

Die Bohrer werden direkt am Bauteil in einer
Revolverbohrbuchse gefiihrt. Besonders wird
dieses Bohrgerat zum Bohren fur Sparren-
nagelbohrungen verwendet. Flr gréBere
Bohrerdurchmesser steht ein Antrieb mit
hoherer Leistung und hydropneumatischem
Vorschub zur Verfligung.

Bohrgerét schwenkbar

Das um 45° schwenkbare Aggregat erlaubt
préazise seitliche oder stirnseitige Bohrungen
bis zu einer Tiefe von 650 mm.
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Schlitzgerat Standard

Auf diesem Aggregat kdnnen Schlitzketten in
diversen GréBen montiert werden. Die Bear-
beitung kann an vier Bauteilseiten erfolgen.
Ebenfalls sind verdeckte Schlitze maglich.

Schlitzgerat gefiihrt

Beim Durchschlitzen wird das Schwert auf
der Bedienerseite vollautomatisch fixiert und
das Holz dementsprechend in Langsrichtung
kontinuierlich verfahren, wodurch die Bear-
beitungszeit minimiert wird. Auch verdeckte
Schilitze sowie die Funktion des Einstechens
sind mdaglich.

Markier- und Beschriftungssysteme

Mit dem Markierstift kann das Bauteil an-
schlagseitig oder von unten mit beliebigen
Anrissen sowie Beschriftungen versehen
werden. Weitere Markiergerate zum Anreien
von Bauteilen stehen natUrlich fUr alle Bauteil-
seiten zur Verflgung.

Tintenmarkiersystem

Mit dem Tintenmarkiersystem werden die
Bauteile autormatisch mit allen notwendigen
Informationen beschriftet.
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Aggregate fur spezielle Anwendungen

Revolverfrase vertikal

Die Revolverfrase vertikal hat vier Werkzeug-
aufnehmer. Bearbeitungen sind sowohl stirmn-
seitig als auch von oben oder unten moglich.
In Zusammenarbeit mit der vertikalen Finger-
frase kann das WerkstUck sogar gleichzeitig
beidseitig bearbeitet werden.

Revolverfrase horizontal

Die Revolverkopffrase hat vier Werkzeug-
aufnehmer. Die Winkeleinstellung der Frase
ist um volle 360° drehbar. Bearbeitungen
sind sowohl stirnseitig als auch von vorn
oder hinten moglich. Es kdbnnen damit auch
schrage Bohrungen oder Ausblattungen
ausgefuhrt werden.

Fingerfridse oben

Mit der Fingerfrase von oben kdnnen Bauteile
bearbeitet werden. Entsprechend dem Durch-
messer und der Lange des eingebauten Finger
frasers sind samtliche Bearbeitungen wie etwa
Ausblattungen, Zapfenldcher, Bohrungen,
Langsfrasungen sowie Stellbrettnuten moglich.

Vertikales Schlitzgerat

Das Schlitzgerat in vertikaler Einbaurichtung
findet vorwiegend im Blockhausbau und
bei der Plattenbearbeitung flr Fensteraus-
sparungen seinen Einsatz. Das Aggregat ist
automatisch bis 180° schwenkbar.

Léngs- und Quernutfrase

Mit der schwenkbaren Langs- und Quernut-

frése lassen sich Stellbrett- und Langsnuten

in jedem Winkel vollautomatisch rationell her-
stellen.

Horizontalsage

Mit der Horizontalsage sind Bearbeitungen

an vier Bauteilseiten — seitlich oder stirnseitig —
moglich. Schlitze bis zu 300 mm Tiefe werden
mit der groBen Horizontalsage sauber und
schnell ausgefuhrt.

Universalschlitzgerat

Mit dem schwenkbaren Schlitzgerat sind
Schlitze auf den seitlichen Bauteilseiten sowie
stirnseitig moglich. Die Kettenschmierung
erfolgt vollautomatisch. Das Aggregat ist um
360° schwenkbar.
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Blockhausaggregat

Bestehend aus zwei vertikalen und zwei hori-
zontalen Frasern zum vierfachen Umfalzen
von Blockhausbohlen.

Das Aggregat steht je nach AusfUhrung mit
4 x 5,5 oder mit 4 x 22 kW zur Verflgung.

Zwei gegenuberliegende Frasungen kdnnen
gleichzeitig ausgefuhrt werden. Die vier Fraser
koénnen aber auch unabhangig voneinander
einzeln arbeiten und auf die gewlnschte
Frastiefe eingestellt werden. Somit kann auch
ein-, zwei- oder dreiseitig umfalzt werden. Der
Bearbeitungsvorschub erfolgt hydraulisch.

Die Fraser werden kundenspezifisch ange-
fertigt.

Die Profilfraser fur das Blockhausfrasaggregat
werden entsprechend den Anforderungen
des Kunden gefertigt.

Etikettendrucker

Fur Etiketten mit verschiedenen, frei wahlba-
ren Angaben wie Firmenname, Bauteilname,
Bauteilenummer, Schnittklasse, Dachseite etc.
Daten kdnnen auch von Abbund- und CAD-
Programmen Ubernommen werden.

Querschnittsvermessung

Vor der Bearbeitung erfolgt eine automatische
Uberpriifung des Rohholzquerschnitts.

Damit ist es moglich Bearbeitungen exakt an
den Bauteilquerschnitt anzupassen.

Umkantvorrichtung

FUr Bearbeitungen auf allen 6 Bauteilseiten
steht eine Umkantvorrichtung zur Verfligung.
Dabei wird das Bauteil standig fixiert. Dies ge-
wahrleistet selbst bei Rundhdlzern eine exakte
Bearbeitung.
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Hundegger-Produktionsprogramm

CANMBIUM
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Komplette Software bereits im Lieferumfang der Maschine

Die beste Mechanik arbeitet nur so gut wie die
dazugehorige Software.

Aus diesem Grund wird bei Hundegger einer
in das Unternehmen integrierten Software-
Entwicklungsabteilung gréBte Bedeutung
zugemessen.

Resultat sind perfekt an die Kundenanfor-
derungen angepasste Losungen, die zudem
standig weiterenwickelt und gepflegt werden.
Damit unsere Kunden davon auch nach dem
Kauf profitieren, sind fur uns regelmaBige
Software-Updates selbstverstandlich und
dartber hinaus auch kostenlos.

Das neue Hundegger-3-D-Produktionspro-
gramm CAMBIUM zeichnet sich durch eine
einfache, holzbaugerechte Eingabe und hohe
Bedienerfreundlichkeit aus. Auf Wunsch kann

CAMBIUM auch schnell und flexibel an die
spezifischen Bedurfnisse unterschiedlicher
Nutzer wie Arbeitsvorbereiter, Maschinenbe-
diener etc. angepasst werden.

FUr eine perfekte Anpassung der Maschine an
die jeweils vom Kunden geforderte Fertigungs-
qualitat stehen im CAMBIUM nun verschiedene
Bearbeitungsstrategien zur Verflugung. Fur
besondere Anforderungen sind diese vom
Anwender zusétzlich durch freie Auswahl von
Vorgehensweise, Werkzeug, Geschwindigkeit,
Drehzahl etc. sogar frei konfigurierbar.

Eine offene Architektur fUr die einfache Integra-
tion der Hundegger-Maschine in Firmennetz-
werke, eine umfangreiche Betriebsdatener-
fassung sowie ausgereifte Ferndiagnose- und
Fernwartungsmaoglichkeiten runden das
Angebot ab.

Dateniibernahme

Automatische Ubernahme aller benétigten
Daten aus Abbund- und Holzbauprogrammen
ohne manuelle Nachbearbeitung.

Direkte Eingabe

Bauteile kdnnen auch direkt mit CAMBIUM
entworfen werden. Die Ubersichtliche 3-D-
Darstellung unterstitzt den Anwender und
macht die Eingabe zum Kinderspiel.

Bearbeitungsgruppe

Eigene Bearbeitungsmakros wie Bohrbilder,
komplexe Profile etc. kdnnen selbst definiert
und gespeichert werden.

Integrierte Onlinehilfe

Zu jeder Funktion stehen benutzerfreundliche
Hilfen (Meldung — Beschreibung — Lésung)
zur Verflgung.

Automatische Optimierung

FUr optimale Holzausnutzung bietet CAMBIUM
eine Staboptimierung und optional auch eine
Flachenoptimierung.

Listendarstellung

CAMBIUM generiert auf Knopfdruck alle be-
ndétigten Listen pro Bauvorhaben (Stucklisten,
Sagewerkslisten, AufmaBlisten etc).
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Autstellvarianten der K 2|

Beispiele ohne und mit Hobelmaschine
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Hobeln vor Abbund Hobeln nach Abbund
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Zu den Angaben in diesem Prospekt: Technische Anderungen vorbehalten. Die Abbildungen kénnen auch Zubehdr oder Sonderausstattungen enthalten,
die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehdren. Zur besseren Versténdlichkeit sind Abbildungen zum Teil ohne serienmaBige Sicherheitseinrichtungen.
Version K2i_deutsch_23_05_2011.




Hundegger-Vorteile

e Erfahrung von weltweit 4200 installierten Maschinen

e Exakte Anpassung der Maschinen an die Kundenanfor-
derung mit Baukastensystem und qualifizierter Beratung

¢ Hohe Flexibilitat durch hauseigene Softwareentwicklung

e Stetige Weiterentwicklung und kostenlose
Software-Updates

e Ausgereifte Schnittstelle zu allen fuhrenden Holzbau-
CAD-Programmen

e Speziell fUr die BedUrfnisse im Holzbau entwickelte
komfortable Maschinenbedienung

e Qualifizierte Ausbildung und Schulung im Hundegger-
Schulungszentrum

¢ Enge Kooperation mit fuhrenden Instituten und Berufs-
fachschulen, insbesondere bei beruflicher Weiterbildung

¢ Umfangreiche Garantieleistungen
¢ \Weltweit garantierte Service- und Ersatzteilverfligbarkeit

¢ Rund-um-die-Uhr-Service als Eckpfeiler der
Unternehmensphilosophie

e Unvergleichliches Preis-Leistungs-Verhaltnis

Hundegge’

Hans Hundegger Maschinenbau GmbH
Kemptener Stral3e 1

D-87749 Hawangen

Telefon: +49(0)8332.92330

Telefax: +49(0)8332.92 33 11
info@hundegger.de

www.hundegger.de



