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Min. rozmiar elementu:



obrzeze proste -3

obrzeze w rolkach do 3 mm
listwy do 12 mm grubosci

Advantage 700 - proste rozwigzanie gwarantujace
najwyisza jakosé obrébki krawedzi.

W postaci wydajnych i tatwych w obstudze maszyn
Advantage 700 IMA oferuje mniejszym i srednim
przedsiebiorstwom zaawansowang i sprawdzona
technologie oklejania waskich krawedzi obrzezem w
rolkach lub listwa do 12 mm grubosci.

e Prosta jednoosobowa obstuga z automatyzacja istotnych
operacji,

komfortowa obstuga poprzez monitor dotykowy,

szybka zmiana programu roboczego,

nowoczesna stylistyka,

wysoka jakos¢ cienkiego i grubego obrzeza oraz doklejek
listwowych dzigki sprawdzonym agregatom firmy IMA

o elastycznosé produkcji

- to cechy sprawiajace, ze okleiniarki Advantage 700 sa
uznane i cenione przez klientow.

Przy minimalnych wymiarach maszyny zajmujacej jedynie
ok. 14 m2 posuw okleiniarki wynosi maks. 20 m/min i to
zaréwno przy obrébce wzdtuinej jak i poprzecznej. Opc-
jonalnie maszyne mozna wyposazy¢ w agregat wygtad-
zajacy, szlifujacy lub frezujacy rowki Advantage 700
reprezentuja nowa generacje maszyn wykorzystujacych
innowacyjna i wydajna technike. Zastosowanie ich w
produkcji gwarantuje stala i wysoka jakos¢ wyrobu oraz
trwalosé nawet w trybie wielozmianowym.

Advantage 700 Taczy wieloletnie doswiadczenie firmy IMA
i odznacza sie wysoka wydajnoscia oraz prostota obstugi.
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Pulpit sterujacy z monitorem dotykowym

Nowe sterowanie ICOS TS zwieksza wydajnos¢ maszyny. Dobre
sterowanie oznacza sprawny przeptyw informacji miedzy operato-
rem a maszyng i jest istotnym warunkiem prowadzenia ptynnej
produkgji. /COS TS faczy na jednym monitorze obstuge maszyny i

sterowanie agregatami obrébczymi.
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% sterowania ICOS TS

Zasadnicze cechy sterowania IMA ICOS TS

monitor dotykowy 12" z prosta obstugg graficzna
procesor z pamiecia na 999 programéw obrébczych
wstepnie przygotowane schematy programéw obrébczych
dla cienkiego i grubego obrzeza, dla listew oraz blatow
postformingowych

indywidualne inicjowanie agregatéw obrébczych
zintegrowane sterowanie stycznikowe

sterowanie komputerem PC z procesorem w wersji
przemystowej

gniazdo pamieci przenosnej

system transferu danych

kopiowanie danych przez USB

tekstowe meldunki o zaktdceniach

przygotowanie pod teleserwis
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yposazenie

Precyzja w najmniejszym szczegéle: prowadzenie elementu z
dociskiem podwéjnym paskiem klinowym.

Wyposazenie seryjne

graficzny monitor dotykowy 12"

miejsce na: agregat do frezowania krawedzi ptyty
agregat klejowy do obrzeza w rolkach 0,3 — 3,0 mm oraz
listew do 12 mm

kapowki

wstepne frezowanie naddatku

wykanczajace frezowanie naddatku agregatem wielo
funkcyjnym (obejmuje narozniki i profile softformingowe)]
cyklina profilowa

cyklina ptaska

polerka

miejsce na: agregat wygtadzajacy, szlifujacy lub do
wykonywania rowkow.

[tacznie z kompletem narzedzi]
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Opcje wyposazenia Advantage 700

dysze podajace Srodek antyadhezyjny i czyszczacy
agregat frezowania krawedzi ptyty

uptynniacz kleju PUR

wymienne silniki do agregatu wielofunkcyjnego
wymienne ostrza cykliny profilowej

do wyboru: agregat wygtadzajacy, szlifujacy lub nutujacy
pakiet automatyzacyjny: silniki krokowe regulujace liniat
wprowadzajacy, strefe docisku i agregat wielofunkcyjny




3 Agregaty firmy IMA

1 Srodek antyadhezyjny

-

Srodek antyadhezyjny

Najwyzsze wymagania jakosciowe wymagajg zastosowania
automatycznego podawania $rodka antyadhezyjnego na po-
wierzchnie ptyty. Zapobiega to przyklejaniu sie nadmiaru kleju
do powierzchni ptyty. Szczegdlnie zalecane przy zastosowaniu
kleju poliuretanowego.

2 Agregat wstepnego frezowania

Agregat wstepnego frezowania

Perfekcyjne usuwanie wyrw w warstwie zewnetrznej elementu
poprzez frezowania jej krawedzi przy oklejaniu wzdtuznym i
poprzecznym.

Wyréwnanie waskiej ptaszczyzny elementu gwarantuje uzys-
kanie waskiej i jednakowej fugi klejowe;.

% Pewne klejenie obrzeza
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Agregat do kleju PUR,
und IMA quick-lock-
System

3 Agregat okleinujacy
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Agregat okleinujacy

Agregat okleinujacy w wykonaniu IMA stanowi mocng i kom-
paktowa konstrukcje zapewniajacg wieloletnie funkcjonowanie.

Precyzyjne prowadzenie obrzeza ( z rolki i paskéw) dzieki
nowemu sterowaniu /COS TS

Ustawianie nadmiaru wystawania obrzeza na przedniej i tylniej
krawedzi za pomoca sterowania PC

Mozliwos¢ bardzo elastycznego zastosowania réznych rodzajow
klejow wzglednie koloréw i mozliwos¢ szybkiej wymiany garnka
klejowego dzieki systemowi jego mocowania IMA quick-lock-
system.

Prosta wymiana podawania kleju z pneumatycznie sterowa-
nym zamknieciem — pewnos$¢ wspotpracy pomiedzy podawa-
niem kleju a przektadnig napedowa.

Gwarantowana jakos¢ przyklejenia obrzeza dzieki pneumaty-
cznemu dociskowi pierwszej napedzanej rolki dociskowej i
czterech dalszych rolek wyposazonych w elastyczny docisk;
Regulacja temperatury jak rowniez kontrola jest automatyczna
z pulpitu sterowniczego.

Naped agregatu okleinujgcego umieszczony jest w zamknietym
szczelnym zbiorniku olejowym. Konstrukcja ta zapewnia wie-
loletnie jego funkcjonowanie.

Dodatkowa warstwa antyadhezyjna umozliwia stosowanie kle-
jow PUR oraz utatwia czyszczenie.

Ekonomiczne uptynnianie kleju PUR poprzez stosowanie wkta-
doéw o ciezarze 310 g.



4 Kapowki '

3 Advantage 700 — wysoka jakos

5 Wstepne frezowanie naddatku obrzeza -

obrzeza oraz wydajnosc

Kapowki

Precyzyjne obcinanie na dtugo$¢ obrzeza wzgl. listwy przed-
niego i tylniego naroza oklejanego elementu

Automatyczne sterowanie przestawienia kapéwki na cigcie
proste i faze z pulpitu sterowniczego

Wysoka powtarzalno$¢ jako$ci kapowanych narozy dzigki
dwupunktowemu tastowaniu.

Wstepne frezowanie naddatku obrzeza

Do doktadnego frezowania nadmiaru obrzeza z dotu i géry
elementu.

Dzieki zastosowaniu specjalnego pionowego tastowania
mozliwe jest bezproblemowe oklejanie elementéw z wczesniej
wykonanymi otworami (np. pod puszki zamka) lub wykonany-
mi szerokimi rowkami.

Obrébka gérnego i dolnego nadmiaru odbywa sie za pomoca
agregatow wyposazonych w mocne silniki frezujgce.
Mocowanie narzedzi w uchwytach HSK — duza pewnos¢ mo-
cowania.
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6 Agregat wielofunkcyjny MFA [08.342]

Frezowanie wykanczajgce gornej i dolnej krawedzi obrzeza jak-
rowniez kopiowanie przedniego i tylniego naroza realizowane
przez dwa silniki frezujace.

Wszystkie poziome i pionowe ruchy agregatéw sa realizowane
za pomoca napedow servo.

Wyposazony jest w dwupunktowy mechanizm zapewniajgcy
automatyczne przestawianie z obrzeza cienkiego na grube,
poziome ustawianie silnikow frezarskich umozliwia frezowanie
fazy i promienia. Mozliwe jest réwniez bezstopniowe sterowa-
nie osiami ustawiania silnikéw frezujacych dla réznych grubos-
Ci obrzezy.

Mozliwos¢ szybkiej wymiany silnikéw frezujacych umozliwia
szybkie przestawianie maszyny na rézne grubosci obrzezy.
Wysoka jako$c obrobki krawedzi réwniez dla profili soft — i
posformingowych.

Duza zywotno$¢ i stabilno$¢ agregatu zapewnia absolutng
powtarzalno$¢ profilu pod wzgledem wymiarowym.
Zastosowanie napedu servo umozliwia stosowanie nie duzej
luki miedzy elementami rowniez przy oklejaniu poprzecznym.

Np. promie 3 mm

Np. faza 15 stopni, dla réznych
grubosci obrzezy




8 Cyklina profilowa 9 Cyklina ptaska

3 Advantage 700
% Kompletne wykonczenie krawedzi

[1 20}




10 Polerka

Srodek myjacy [patrz rysunek nr 1]

Automatyczne urzadzenie natryskowe gora / doét srodka myja-
cego umozliwia, ze element po obrébce jest idealnie czysty i
nie wymaga recznego czyszczenia. Stosuje sie jedynie w potac-
zeniu z natryskiem $rodka antyadhezyjnego.

Cyklina profilowa

Stuzy do wygtadzenia krawedzi gérnej i dolnej obrzeza z twor-
zywa sztucznego zaokraglonej wczesniej frezami.

Wygtadzanie wykonywane jest za pomoca nozy profilowych z
tasowaniem poziomym i pionowym.

W przypadku czestych zmian grubosci obrzezy z tworzywa
sztucznego istnieje system szybkiej wymiany nozy profilowych
wraz z imakami.

Cyklina ptaska

Stuzy do czyszczenia krawedzi elementéw oklejonych cienkim i
grubym obrzezem z resztek kleju wydostajgcych sie z fugi kle-
jowej.

Wyposazona w dolny i gérny néz jak réwniez w pionowe tas-
towanie.

Polerka

Stuzy do koncowego oczyszczenia dolnej i gbrnej krawedzi
oraz jej polerowania.

Wielko$¢ tarcz polerskich oraz moc silnikéw napedowych
gwarantuje wysoka jakos¢ polerowania.




11 - A Agregat wygtadzajacy

11 A Agregat wygtadzajacy

Przywroécenie potysku krawedzi zmatowionej przez frezowanie i

cyklinowanie profilowe to zadanie dla agregatu wygtadzajacego.

e Automatyczne dostosowanie do grubosci elementu razem z
regulacja docisku gérnego.

e Poziome elektropneumatyczne dosuniecie do pozycji roboczej i
wycofanie agregatu.

e Idealne wykonczenie kawedzi réznych gatunkéw obrzeza przy
jednoczesnym wyeliminowaniu biezacych regulacji agregatu.
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11 - B Agregat szlifu

L

11 B Agregat szlifujacy 11 C Agregat do frezowania rowkoéw

Tasmowy agregat do ptaskiego szlifowania obrzeza naturalnego Wykorzystuje sie go do frezowania przelotowych i nieprzeloto-
e Trzewik z dociskiem pneumatycznym wych rowkéw od dotu lub z boku krawedzi ptyty. Ponadto mozna
e  Elektroniczna kontrola pekniecia tasmy nim wykonywa¢ frezowanie profilowe, frezowanie felcu. Szeroki
e  Pneumatyczne oczyszczanie tasmy zakres zastosowan mozliwy jest dzieki regulacji w zakresie 0 — 90°.

% Perfekcja wykanczania krawedzi
| frezowania rowkow.



Technika

* e Wszystkie agregaty okleiniarki Advantage 700 sa skonfigu-
rowane w zakresie technologicznym wg tradycyjnych doswiadc-
zen firmy IMA. Zapewnia to wysoka precyzje i powtarzalnos¢
jakosciowa oklejanych elementow.

e Sterowanie maszyny zapewnia prosty i szybki dostep popr-
zez graficzna obstuge wszystkich funkgcji. '

% szybka, wydajna, doktadna

Wydajnosc¢

e e Advantage 700 charakteryzuje sie optymalnym stosunkiem
ceny do wydajnosci — posuw 20 m/min: redukcja czaséw przez-
brojenia dzieki tatwemu sterowaniu, sprawdzony pakiet automa-
tyzacji, wysoka jakos¢ obrobki elementu oraz niezawodnos¢.

e Wszystkie agregaty obrobcze zostaty skonstruowane w
oparciu o wieloletnie doswiadczenie firmy IMA w zakresie mas-
zyn przemystowych. Dlatego mozemy zagwarantowa¢ wysoka
wydajnosc¢ i doktadnos¢ tych maszyn nawet w przypadku pracy
w trybie wielozmianowym.

Serwis

e Technicy serwisowi firmy IMA to doswiadczeni i bardzo dobrze
wyksztatceni fachowcy, ktérzy zawsze sa do Panstwa dyspozycji.
Oferujemy serwis zorientowany na potrzeby klienta, doradztwo
technologiczne i szkolenia z zakresu obstugi i oprogramowania.
Na catym swiecie bardzo waznym argumentem firmy IMA jest
wysoka dyspozycyjnosc i dostepnos¢ serwisu oraz szybka dostawa
czesci zamiennych.

Pozostate informacje na stronie: www.ima-polska.pl ,
* Ponad 50-cio letnie doswiadczenie w budowie agregatéw i
produkgcji okleiniarek waskich krawedzi — IMA jest liderem w
ilosci patentow i wdrozen. IMA wyznacza kierunki rozwoju tech-

.nologicznego.




Advantage 700

Wyposazenie seryjne

MASZYNA
posuw 4 - 20 m/min
wysokos¢ catkowita [przy zamknietych pokrywach] 1.800 mm

szerko$¢ catkowita [przy zamknietych pokrywach]

1.700 mm [wraz z szynami podpierajacymi]

wysoko$¢ robocza

900 mm

odstep od $ciany [strona agregatéw]

min. 1.000 mm

dtugos¢ catkowita 8.606 mm

przytacza [w Europie] 20 kW/41 A

sprezone powietrze 7 bar

zapotrzebowanie na sprezone powietrze dla

elementu o dtugo$ci 500 mm 271

zapotrzebowanie na sprezone powietrze dla

elementu o dtugosci 2.000 mm 56 |

odpylanie 3x 280 mm;
1x2 120 mm

Zapotrzebowanie na powietrze odciggowe

[predkos¢: 28 m/s, podcisnienie: 2480 Pa] 2.700 m3/h

Ciezar catkowity 4.000 kg

Natezenie hatasu

bieg jatowy < 85 dBA

[zaleznie od stosowanych narzedzi i materiatu]

ELEMENT
grubos¢ plyty

min. 8 mm
max. 60 mm

dtugos¢ plyty

min. 150 mm

szerokos$¢ ptyty min. 65 mm

OBRZEZE

grubo$¢ obrzeza min. 0,3 mm
max. 12 mm

szerokos¢ obrzeza min. 12 mm
max. 65 mm

dtugos$¢ obrzeza

min. 160 mm (w rolkach)
min. 350 mm (listwy)

przekrdj obrzeza

max. 130 mm2 (w rolkach)
max. 12 x 65 mm (listwy)

Wyposazenie dodatkowe

Przytacze[Europa] Zapotrzebowanie na Zapotrzebowanie na Odpylanie Zapotrzebowanie na
powietrze dla elementu powietrze dla elementu powietrze odciggowe
o dt. 500 mm o dt. 2.000 mm [predkos¢: 28 m/s,
podcisnienie: 2480 Pa]
Agregat frezujacy ptyte 6 kW/13,4 A 331 751 1x@ 120 mm 1.200 m3/h
Agregat do frezowania rowkéw 3 kW/6,7 A 31 31 2 x @ 100 mm;
1xg 80 mm 2.200 m3/h

Agregat szlifujacy 1,8 kW/4 A 130 I na minute 130 I na minute

czas pracy czas pracy 1x 280 mm 600 m3/h

Zachowujemy sobie prawo do wprowadzania technicznych zmian i

dalszego rozwoju produktu. W kazdym wypadku niezbedne jest

wystapienie o oferte wzglednie potwierdzenie przyjecia zlecenia do

realizacji potwierdzajace aktualny poziom techniczny maszyny.

Maszyna nie moze by¢ fotografowana bez kompletnych urzadzen

zabezpieczajacych. Urzadzenia zabezpieczajace sg zawarte w

zakresie dostawy. Zdjecia moga przedstawia¢ réwniez opcje, ktére

nie naleza do wyposazenia standardowego.

Stan na styczef 2007
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1700 mm

ca. 8606 mm >




ZIMA

IMA Klessmann GmbH

Holzbearbeitungssysteme
IndustriestraBe 3, D-32312 Lubbecke
Germany

Fon +49 5741 331-0

Fax +49 5741 4201

www.ima.de

contact@ima.de




