'w jahl[e Abrichtdickenhobelmaschinen mit

aufklappbaren Abrichttischen und
KU I. I. E automatischer Dickentischverstellung



Abrichtdickenhobelmaschine
HKa 63 mit automatischer
Dickentischverstellung

Eine praktische Maschine fiir hohe Anspriiche, robust
und unverwiistlich. Mit automatischer Dickentischverstel-
lung, MeBuhr-Dickenanzeige und Einhebel-Schaltung fiir
Vorschubgetriebe und Vorschubkupplung. Die zweck-
méaBige Konstruktion mit aufklappbaren Abrichttischen
ermoglicht das Umstellen von Abrichten auf Dicken-
hobeln in kiirzester Zeit. Die schwere Bauart gewé&hrlei-
stet saubere Hobelarbeit und hohe Leistung.

Die Abrichttische sind leicht und bequem aufzuklappen
und werden durch selbsttatige Sicherheitsklinken in der
hochgestellten Lage festgehalten. Die Spanstérke beim
Abrichten bis max. 4 mm ist in einfachster Weise durch
einen Handhebel einstellbar. Die Abrichttische sind
2100 mm lang. Dadurch sind einwandfreie Abricht- und
Flgearbeiten gewahrleistet.

Der Dickentisch hat vier nachstellbare AuBenfiihrungen.
Die automatische Dickentischverstellung erlaubt eine
miihelose Einstellung der Hobelhdhe nach der MeBuhr-
Dickenskala mit '/1o-mm-Teilung. Die gréBte Spanab-
nahme betrégt beim Dickenhobeln 8 mm. Die in den
Dickentisch eingebauten Tischwalzen laufen in hochbe-
lastbaren Nadellagern und kénnen feinfiihlig in der Hohe

verstellt werden, wie es die Feuchtigkeit und Beschaffen-
heit des Holzes erfordert.

Elektrische Ausriistung und Antrieb: Der 7,5-PS-Dreh-
strom-Motor wird durch einen griffglinstig angebrachten
Sterndreieck-Schalter eingeschaltet. Zum Abbremsen
des Messerwellenauslaufs ist eine elektrische Bremse
eingebaut. Die automatische Dickentischverstellung er-
folgt iiber einen robusten, wartungsfreien Antrieb mit
Elektromotor. Die Elektrik ist nach VDE 0113 mit ab-
schlieBbarem Hauptschalter, Motorschutzschalter und
Unterspannungsausloser ausgefuhrt.

Die Messerwelle: Die runde Sicherheitsmesserwelle ist
in doppelreihigen Kugellagern gelagert und dynamisch
ausgewuchtet. Sie hat eine Drehzahl von 4500 U/min. In
der Normalausfiihrung wird die Maschine mit einer Zwei-
messerwelle geliefert. Sie kann jedoch auch mit einer
Viermesserwelle ausgeristet werden.

Der Vorschub hat zwei Geschwindigkeiten 10 und 16 m/
min. Auf besondere Bestellung werden vier Vorschub-
geschwindigkeiten, 5, 8, 10 und 16 m/min, eingebaut. Wir
empfehlen diese Ausfiihrung, wenn an die Oberflachen-
giite besondere Anspriiche gestellt werden. Mit der Ein-
hebel-Schaltung kann der Vorschub augenblicklich still-
gesetzt oder auf die andere Vorschubgeschwindigkeit
umgeschaltet werden. Das bewahrte Vorschubgetriebe
erfordert keinen Olwechsel und ist stets einsatzbereit. In
der Normalausfilhrung sind zwei Stahlvorschubwalzen
eingebaut. Diese arbeiten verschleiBfrei und sind fir rau-
hen Betrieb zu empfehlen.

Modell HKa 63 mit MeBuhrdicken-
anzeige, Einhebelschaltung und
automatischer Dickentisch-
verstellung.

Aufklappbare Abrichttische - die

ideale LOsung




Der Fiigeanschlag mit Halterohr ist schnellverstellbar und
kann stufenlos bis 45° schraggestellt werden. Er ist ent-
gegen den Abbildungen auf dem Abnahmetisch befestigt.

Das Kehlen ist iiber die ganze Hobelbreite ohne Ausbau
der Druckbalken moglich. Fiir groBe Kehlquerschnitte
muB die Sonderausfiihrung mit 4 Vorschubgeschwindig-
keiten gewahlt werden.

Gummivorschubwalzen. Auf Wunsch liefern wir anstelle
der glatten Stahlauszugswalze eine Gummiauszugs-
walze. Mit dieser wird eine hervorragende Hobelqualitat
erreicht. Es gibt keine eingepreBten Hobelspane auf der
Werkstlickoberflache und keine zerquetschten Kanten an
schmalen Leisten oder weichen Hoélzern. Die hohe Vor-
schubkraft der Gummiwalze und die in den Dickentisch
eingebauten Transportwalzen gewé&hrleisten einen opti-
malen Werkstlickvorschub.

Werden lberwiegend diinne Leisten, insbesondere auch
aus Kunststoff gehobelt, so kann zuséatzlich auch eine
Gummieinzugswalze eingebaut werden. Bei Ausflihrung
der Maschine mit zwei Gummiwalzen entfallen die Trans-
portwalzen im Dickentisch.

Kolle Abrichtdickenhobelmaschinen entsprechen den
VDE- und Unfallverhiitungsvorschriften. Die Abmessun-
gen entsprechen der Norm fiir Abrichtdickenhobelma-
schinen DIN 8823.
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von Kolle entwickelt

Der Spaneabsaugtrichter (siehe Abb. oben) ist fest ein-
gebaut und muB bei einer Umstellung der Maschine von
Abrichten auf Dickenhobeln nicht umgesteckt werden.
Der Durchmesser des Absaugstutzens betragt 160 mm.
Die Lieferung erfolgt auf besondere Bestellung gegen
Mehrpreis. Ein spaterer Einbau ist moglich, die Maschine
ist grundsatzlich dafiir vorbereitet.

Spéneleitblech,

Modell HKa 63 mit aufgeklappten
Abrichttischen und eingesetztem
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Léarmminderung durch gerduschmindernde Tischeinsétze
(auf besondere Bestellung — siehe Abbildung oben)

Eine Kolle-Entwicklung mit eindrucksvoliem Ergebnis.
Durch die Geraduschminderung um ca. 10 Phon ergibt sich
eine Halbierung der tatsachlichen Gerdauschempfindung.
Die Luftfihrung zwischen der Messerwelle und den
Tischen wird durch die kammartige Ausbildung der Tisch-
einsdtze so verandert, daB die hohen Tdne erheblich ab-
geschwéacht werden. Lassen Sie sich eine unserer Ma-
schinen mit gerduschmindernden Tischeinsatzen vorfiih-
ren — Die erzielte Gerduschminderung wird Sie voll liber-
zeugen.

Hobeleinsédtze mit Hartmetall-Wendemesser
(auf besondere Bestellung — siehe Abbildung oben)

Als Sonderzubehor liefern wir 2 Hobeleinsatze 75 mm
lang mit HM-Wendemesser. Die normalen Messerdruck-
leisten sind dann bei 75 mm von der Bedienungsseite
her gesehen geteilt. Zum Anfligen der Kanten an kunst-
stoffbeschichteten Platten werden die 75mm langen Mes-
serdruckleisten herausgenommen und dafiir die Hobel-
einsatze mit HM-Wendemesser eingesetzt. Die Hobel-
messer bleiben dabei in der Messerwelle. Die Hobelein-
satze sind so einjustiert, daB die HM-Wendemesser ca.
0,1 mm gegenliber den Hobelmessern vorstehen.

Es kénnen zur HKa 63 nachfoigende Vorschubwalzen und
Druckbalken geliefert werden:

Geriffelte Stahleinzugswalze (1), Schragverzahnte Stahl-
gliederwalze (2), Gummieinzugswalze (3), Druckbalken
(4), Gliederdruckbalken (5), Stahlauszugswalze (6), Gum-
miauszugswalze (7). Die Normalausfiuihrung der Maschine
hat folgende Anordnung (1+4+4+6). Fir hohe Anspru-
che an die Hobelqualitat empfehlen wir alternativ fol-
gende Reihenfolge (2+5+4+7) oder (3+5+4+7).

Beachten Sie bitte hierzu unsere Angaben im Angebot.

Normalzubehér:

Flugeanschlag bis 45° schragstellbar, 2-Messerwelle mit
Hobelmesser, zweiteiliger Gliederschutz, Spaneleitblech
zum Dickenhobeln, Messereinstellehre, Bedienungswerk-
zeug, 1 Betriebsanleitung.

Sonderzubeh6r und Sonderausfiihrungen:

Gerauschmindernde Tischeinsatze, Spaneabsaugtrichter,
Gummivorschubwalzen, Gliedereinzugswalze, Glieder-
druckbalken, 4-Vorschubgeschwindigkeiten5+8+10+16
m/min, Drehstrommotor 10 PS (empfehlenswert fir
schwere Hobelarbeiten), Viermesserwelle, Kehleinrich-
tung, Flugeleiste komplett mit Halterung, HM-Hobelein-
satze.
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