LIGMATECH

Montagetechnik

Montage - Verpackung - Automation



Ligmatech - mit Innovation erfolgreich

Die Firma Ligmatech ist Dank ihrer Innovationskraft seit vielen Jahren richtungweisend in den
Geschaftsfeldern der Montage- und Verpackungstechnik sowie der Automation von komple-

xen Prozessablaufen. Ein zunehmender Trend ist die Nachfrage nach kompletten Lésungen aus

einer Hand. Nicht die einzelne Montagepresse, der Roboter ohne Umfeld oder die allein stehende
Verpackungsmaschine steht im Vordergrund, sondern eine kompetente Beratung fir den kundenspezi-

fischen Bedarfsfall mit dem Ziel, eine maRgeschneiderte wirtschaftliche Gesamtlésung zu projektieren.

Aus einer Vielzahl erfolgreich umgesetzter Projekte wird deutlich, dass wir gerade wegen unserer
Problemlésungskompetenz und Erfahrung entlang der Prozesskette unserer Kunden als Komplettanbieter
von Systemldsungen sehr geschatzt werden. Lésungen, die auch aus der Kraft der Homag Group ent-
stehen, die neben einheitlichen Steuerungen und Schnittstellen auch ein auf den Kunden abgestimmtes

Projektmanagement bieten - einen weltweiten, umfassenden Service inbegriffen.

Montageanlagen:

Fiir den Einsatz im Handwerkerbereich sowie fiir
die industrielle Fertigung.




Prozesskette
Montagetechnik

Montagetechnik aus einem breiten
Baukasten an Méglichkeiten

Im Geschéftsfeld der Montagetechnik
zeigen wir lhnen Lésungen an kon-
kreten Projekten, lassen Sie teilhaben
an Produkten, die erst durch eine auf
die Kundenbedurfnisse hin abgestimmte
Projektierung ihre gesamte Effektivitat
zum Tragen bringen.

Erhalten Sie einen Einblick in den
Handwerksbereich, hier stellen wir
eine Zelle zum einfachen Handling und
Pressen von Korpusmébeln vor.

Eine weitere interessante Lésung
stellt das Projekt zur Fertigung

von Korpusmébeln mit einer Igel-
Beschickung, Beschlagsetzmaschinen,
einer Durchlaufpresse und entspre-
chenden Transportkomponenten dar.

Die umfangreichen Méglichkeiten im
Geschaftsfeld der Montagetechnik
verdeutlicht das dritte Projekt, eine
hochautomatisierte Montagelinie zur
LosgréRe 1 Fertigung von Hoch-,
Hange- und Kiichenunterschranken.
Ein durchgéangiges Datenkonzept und
Hochleistungsmaschinen zeichnen
diese Anlage aus.

AuRerdem regen wir Sie an, aus einer
Vielzahl auf Ihren Bedarfsfall zuge-
schnittener Lésungen, Konzepte zu
entwickeln und mit unseren Experten
gemeinsam zu diskutieren.

Beschicken

Bohren- & Beschlagsetzen

Leimangabe
h//
Vorstecken
Pressen
Endmontage

Verpacken, Kommissionieren ‘
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Die Korpusmontagelésung fiir das Handwerk,
flexibel und effizient

Speziell fiir Kunden aus dem Handwerksbereich - die Lamellenkorpuspresse MPH450. Diese
Korpuspresse wurde um ein kompaktes, handwerksgerechtes Umfeld erweitert, das dem
Schreiner das Korpushandling deutlich erleichtert. Hierbei hilft ein Vorsteckplatz, auf dem man
den Korpus zusammenstecken und vorbereiten kann, wiahrend die Korpuspresse ein weiteres
Mé&bel presst. So laufen beide Schritte gleichzeitig ab — der Handwerker arbeitet effizienter und
spart Zeit.

Korpuspresse MPH450:

mit Vorsteckplatz und

Korpusaufrichter
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Hinter der MPH450 kén- |
nen liegend verpresste Kor-
pusse mittels eines Aufrich-
ters in ihre Gebrauchslage
gekippt werden. Dabei wird
zugleich eine dem weiteren
Transport angepasste Ba-
sishéhe eingenommen.

Ergonomisch, einfach und
sicher ist die Bedienung der
MPH450 konzipiert.

Die Presskraft kann separat
in vertikaler und horizonta-
ler Pressrichtung eingestellt
werden.

Der Vorsteckplatz ist mit
aushebbaren Rélichen aus-
gestattet, um den vorge-
steckten Korpus miihelos
in die Presse zu transpor-
tieren. Der Tisch kann seit-
lich verfahren werden, um
den Zugang an die Presse
zur Fertigstellung des Kor-
pus zu erlauben.
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Montageanlage mit mittlerer Leistung, modular in der
Ausstattung, maRgeschneidert im Investitionsvolumen

Hohe Flexibilitét im Produktspektrum und die Fertigung in LosgréBe 1 bestimmen heute die
Anforderungen der Mébelproduktion insbesondere auch im Leistungsbereich von bis zu 500
Korpussen pro Schicht. Die vorgestellt Anlage zeigt, wie LIGMATECH und WEEKE diesen

Anforderungen bei wirtschaftlichem Investitionsvolumen gerecht werden.

Die Vielfalt der vorhandenen Maschinentypen und Transporte erlaubt eine an das

Anforderungsprofil des Kunden zugeschnittene Anlage aus bewéhrten Komponenten.
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Zur Leimangabe in Boh-
rungen und Nut kommt die
LIGMATECH MLK110 zum
Einsatz. Darlber hinaus
kénnen auf der Maschine
manuell gesetzte Sonder-
beschlage oder Laufleisten
verschraubt werden.

Korpusseiten und -béden werden in der Linie gebohrt. Sonderbeschlage werden manuell gesetzt.
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Alle in der Linie zu bearbei-
tenden Korpusteile werden
in das Igelpuffersystem ein-
gestellt. Die Beschickung
der Linie wird so zeitoptimal
gewahrleistet.

Das Setzen der horizonta-
len Bohrungen und der Du-
bel erfolgt mit der WEEKE
BHH40 innerhalb der Li-
nie. Das Einbringen der
vertikalen Bohrungen und
das Setzen der Beschlage
Ubernehmen die leistungs-
starken Maschinen der
ABL-Baureihe.

|
LIGMATECH Montagebroschiire | 07




Die LIGMATECH
Durchlaufpressen
der Baureihe MDE
zeichnen sich durch
eine besonders sta-
bile Konstruktion
aus und gewéhrlei-
sten so ein optima-
les Pressergebnis
fur alle bearbeiteten
Korpustypen.

In der MDE160 ist
eine CNC-Nagelein-
richtung integriert.

Die  Schwenkvor-
richtung der Na-
gelpistole  erlaubt
die Befestigung so-
wohl aufgesetzter,
als auch in der Nut
verlaufender Ruck-
wande. Optimal ist
die AusrUstung mit
Schraubaggregaten
oder das Aufbringen
von HeiRleim mog-
lich.
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Die optimale Zugéanglichkeit des Korpus in der MDE110 erlaubt ein effizientes, ergonomisches Arbeiten.
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Die Endverpackung wird in
die Linie integriert. So wird
Beschadigungen des Kor-
pus im innerbetrieblichen
Transport vorgebeugt.

Ergonomie steht bei der
Gestaltung der Endmonta-
gestrecke im Vordergrund.

Durch  Hubbihnen oder
Kippvorrichtungen wird die
Bearbeitung des Korpus er-
leichtert.

Die Zusammenstellung von
Chargen erlaubt das Arbei-
ten am stehenden Korpus.

|
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Die Korpusmontagelésung héchster Leistung, stark
in Automation fiir moderne mannarme Produktion

Endmontage

Verpacken

Stark in der Planung, stark in der Leistung. Bei der Gestaltung und Ausfiihrung einer hochauto-
matisierten Montagelinie kénnen Sie auf das Know-how von LIGMATECH und WEEKE bauen.

INDUSTRY

Im Beispiel ist eine flexible Montagelinie fiir Hoch-, Hinge- und Unterschrinke im Kiichenbereich
dargestellt. Eine kommissionsweise Fertigung in LosgroBe 1 ist dabei selbstverstandlich. Die e *‘““--.a,,k **”xw% — |

Vielfalt der vorhandenen Maschinentypen und Transporte erlaubt eine an das Anforderungsprofil Y‘

des Kunden zugeschnittene Anlage aus bewéhrten Komponenten. ],‘
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g Zum Beschicken der Seiten
:III,IIIII Y und Béden kommen Robo-
uitinng @, a ter zum Einsatz.

B i LIGMATECH besitzt inner-

halb der HOMAG-Gruppe
die Kompetenz als System-
integrator fur Robotertech- |
nik.
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Héchste Leistung bei bester
Quallitét bieten die WEEKE

Linienintegrierte Fertigungszelle zum Bohrmaschinen der Baurei-
automatischen Setzen der Laufleisten. he ABL.
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Ebenfalls auf den WEEKE
ABL werden Beschlage,
wie z.B. Aufhénger, Kreuz-
platten und Bodentrager
gesetzt.
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Der Beleimung der Teile erfolgt
nach dem Pufferspeicher mittels
LIGMATECH-Beleimautomaten
MLK110 bzw. MLK080. Wartezeiten
beleimter Werkstiicke werden mini-
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Der Pufferspeichersy-
stem MSV von LIGMA-
TECH gleicht Schwan-
kungen im Teilefluss der
Einzelteil- und Korpus-
fertigung aus und dient
einem schnellen Produk-
tionsstart bei Schicht-
beginn. Auf diese Wei-
se kann die Verfugbarkeit
der Anlage wesentlich er-
héht werden.
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P Die LIGMATECH Kor-
T TH TR puspresse MPC410 mit
A automatischer  Zufiih-
rung von Béden und
Seiten garantiert ein ef-
fizientes Fluigen der Kor-
pusse. Der Bediener
fuhrt nur noch Traver- |«
sen, Pfosten und Riick- |
wéande zu.
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Vollautomatische Bo-
denzufihrung in der
MPC410 - Pressanlage

In der Nachpresse MPC
405 werden die Riick-
wénde verschraubt und
mittels HeiRleim zusatz-
lich fixiert.

Endmontage und Verpackung der ferti-
gen Korpusse.
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Intelligente Steuerungen
- Mehrwerte schaffen -

Professionelle Komplettldsungen aus einer Hand mit nur einem

Ansprechpartner: Das ist es, was Ligmatech seinen Kunden bieten kann.

Hierbei unterscheidet Ligmatech folgende Themenbereiche: Maschinennahe

Software, Zellensteuerung, Anbindung an Kundensysteme und Leittechnik.

Die Logistik beschreibt die Bewegung der Daten
zwischen den Maschinen einer Zelle — egal ob li-
nearer oder verzweigter Datenfluss. In der Pro-
zessvisualisierung werden die Ist-Zusténde in
den Steuerungen dargestellt.

Korpusteile

WEEKE Teilebezogene Produktion

E 3] %Steuerung

% Maschinensteuerung

Materialfluss

i3

ELIGMATECH Korpusbezogene Produktion

( Netzwerk Kunde 0

DB Serveré
8 |

1AV Kunde / IMOS

() sektion

~ Korpus | Start "7 Scanner

Die Anbindung an vorhandene Kundensysteme umfasst die Definition von Schnittstellen zur Ubernahme von Auftragsdaten, deren
Zusammenfilhrung mit den Stammdaten sowie die Riickmeldung aus dem Produktionsprozess.

Datenbereitstellung

Part_01.mpr
Part_02.mpr

s e e S e e e i R s S e i

Part_03.mpr
Corpus_01.mpr

MPR-Programme ]

Corpus_02.mpr
Corpus_03.mpr,

h 4

(
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Produktionsparameter ]
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Grafische Darstellung der konfigurier-
baren Parameter als 3D-Korpusmodell
in woodList

woodList ist die zentrale Daten- und

Steuerungsschnittstelle, welche die Pro-

duktionsdaten von der Datenquelle an
die Steuerung tibergibt und die Daten-
weitergabe auf Zellebene realisiert. Op-
tional ist die grafische Darstellung der
Parameter fir Teil, Paket, Korpus und
Stapel méglich.

woodBase ist die Verwaltung der Fer-
tigungsparameter der Werkstticke, fiir
eine oder mehrere Maschinen, die mit
woodLine oder woodList ausgerustet
sind. Die Daten der einzelnen Werk-
stiicke werden unter einer Referenz-
nummer abgelegt. Pro Anlage existiert
jeweils eine Tabelle.

e T =
A

woodWop ist das grafische Program-
miersystem fir CNC Maschinen der HO-
MAG-Gruppe.

Schuler Maschinendatenerfassung sam-
melt Informationen zu Zustanden, Zeiten
und Zahlern furr die Wartung und die
Protokollierung.
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Anlagenbeispiele

Aller Anfang ist schwer! Deshalb méchten wir lhnen im Folgenden einige Beispiele fiir die
Gestaltung vielleicht auch lhrer Korpusmontagelinie vorstellen. Nehmen Sie diese als Anregung

mit - und uns dann beim Wort!

Gern planen wir mit lhnen gemeinsam lhre L6sung, sind lhr zuverldssiger und kompetenter

Partner bei der Umsetzung und begleiten sie mit unserem weltweiten Service.

i s

| oy

= |
|
ol I

Lamellenpresse MPH510 Elektrische Durchlaufpresse MDE110

Lésung mit automatischen Ein-/Austransport,

MPH510 Standardlinie bis zu 1 Korpus/min
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Handarbeitsplatz n Hubbiihne
Vorsteckplatz B Korpusaufrichter

Lamellenpresse MPH510 mit Winkel-
Ubergabe

Lésung mit zwei Vorsteckplatzen,

MDE110 Montagelinie bis zu 2 Korpusse/min.
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n Vorsteckplatz fur Hochschranke n Endmontagebénder

n Vorsteckplatz fur Unterschranke n Korpusaufrichter

n Elektrische Durchlaufpresse MDE110
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Buromébel-Containerpresse MPC100

Elektrische Durchlaufpresse MDE160
mit integriertem Nagelroboter

Lésung mit automatischer Befestigung der Riickwand,

MDE160 Montagelinie bis zu 1,5 Korpusse/min
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n Elektrische Korpuspresse MDE160 mit
integriertem Nagelroboter

<

n Handarbeitsplatz Korpuskipper

n Beleimung MLK110 n Winkelubergabe zur Endmontagestre- n Hubband

cke fir Hochschrénke

Vorsteckplatz n Drehband und Korpusaufrichter n Endmontageband

Flgeanlage fur Biromdébelcontainer,

MPC100 Montagelinie fir Buromébel fiir bis zu 1 Korpus/min

i

U I <
0 B

n Drehstation

B Austransportrollenbahn

n Eintransportrollenbahn

n Containerpresse MPC100

n Winkelubergabe
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o profiiné

MpC 4

Korpuspresse MPC300 Korpuspressanlage MPC410

Presse fiir Unter- und Oberschrénke,

MPC300 Montagelinie fur Hangeschranke in LosgréRe 1 fiir bis zu 2 Korpusse/min
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3 Beschlagsetzmaschine 2: Verschrau- Zusammenfiihren der Austransporte
A cEned U n ben der Grundplatten und Setzen von n aus den Pressen und Endmontage
Aufhangebeschlagen

Bédenbearbeitung mit Sockeladapter-
presse a Korpuspresse MPC300 mit automa-

tischen Rustfunktionen

Beschlagsetzmaschine 1: Beleimen
und Grundplatten setzen

Presse mit automatischer Zufithrung der Seiten,

MPC410 Montageline fur Hochschranke fur bis zu 1,5 Korpusse/min
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: End It ke mit Drehbandern
n Roboterbeschickung Flgepressanlage MPC410 u: a ';zrpiggitf;;ixt: e
n Handarbeitsplatz zum Auflegen von MDE110 als Nachpresse und Halten n Umreifung

Laufleisten und Montieren von Beschlagen zum Schrauben der Ruckwénde

MLK110 zum Beleimen, Einpressen
und -schrauben von Kreuzplatten und
Schrauben von Laufschienen

Pufferstrecke
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MPC410 Montagelinie mit vollautomatischer Béden- und Seitenzufiih-

rung
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Teilebereitstellung mit Portalbeschi- ABL 210: Einpressen von Montageplatten,
ckung n Zuftihrung und Schrauben Laufleisten,
Aufhénger
Bodenbearbeitun:
9 B ABL 210: Einpressen von Halterungen,
ABL 220: Vertikales Bohren, Sagen Fachboden-Sicherungen, Beleimen

von Nuten, Frésen Frontengriffe n Korpuspresse MPC410 mit automa-

tischer Seiten- und Bédenzufuhr

- MPC650 Montagelinie fiir Kiichenunter- und Hangeschranke

Seitenbereitstellung mit Portalbeschi- b ;
ckung n Zufuhrung von Béden

ABL220: Vertikales Bohren und Loch-

¢ A n Rickwandbeschickung mit Roboter
reihenbohrung von oben fur Laufleisten

ABL210: Einpressen von Montageplatten, n Vollautomatische Fugepressaniage
Setzen und Schrauben Laufleisten, Aufhén-
ger, Beleimen

Fugepressanlage MPC650 mit Roboterbeschickung

Kommissionsweise Montage,
fur bis zu 1,5 Korpusse/min
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Automatische Riickwandklammerung in
der Nachpresse

Endmontage

Schutzkartonage anbringen

Automatische Lésung,
fur bis zu 2 Korpusse/min

Zuftihrung der Traversen aus Magazin

Automatische Riickwandklammerung in
der Nachpresse

Endmontagestrecke
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0 Choose the Original
Choose Success!

Ein Unternehmen der HOMAG Group

LIGMATECH

LIGMATECH AUTOMATIONSSYSTEME GmbH
Ligmatech Str. 1

09638 Lichtenberg

DEUTSCHLAND

Tel. +49 37323 16-0

Fax +49 37323 17-170

info@ligmatech.de

www.ligmatech.com
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