LA NUEVA SERIE LMC-S NO ES SGL0 UNA REDUCCION DE TAMANOQ

LIDERAZGO BASADO €N
RENDIMIENTO Y FIABILIDAD. C€ 1s0.9002 UV |EADERMAC

SLG certified TOveeriied om0 Tl Moulder of Moulders

Smartmac series Componentes De Calidad Afiade Mas Valor Para Su Produccién



€S UNA S€ERIE PODEROSA, PRECISA, EFICIENTE Y
ECONOMICA EN UN -

PEQUENO TAMANO

® Todas las moldureras poseen
certificacion c.€.

® Mayores velocidades de avance hasta
36 m/min de serie.

@ Controladores programables proveen
profundidades de corte conveniente
(opcional)

® Ajustes sencillos de cada €je gracias a
las manivelas frontales.

@ Cabina insonorizada para mayor
seguridad u reduccion de ruido

® Presion neumatica de rodillos de avance
para garantizar avance constante.

® Superficie de mesa cromada para
maxima resistencia.

® Todos los ajustes manuales montados
con mecanismos que no necesitan
lubricacion.

® Bancada de una pieza en hierro tratado
con calor para major estabildad y rigidez
€n maquina de serie.

® La sencilla regulacion de los ejes
verticales facilita su ajuste.




RODILLOS DE PRESION LATERAL €N €L 3" €JE

PROVEE PRESION EFCCTIVA PARA PIEZAS De CORTE DEL GROSOR (OPCIONAL)

t CORTAS Y ANGOSTAS

LMC-423

Una gran varieds

@ TODOS LOS PUNTOS D€ LUBRICACIQN
UBICADOS €N €L FRENTE D€ LA MAQUINA.

® SISTEMA DE UBRICACION CENTRAL.

@ INCREMENTO D& POTENCIA DE MOTORES
(OPCIONAL)

ad\de configuracién de €jes

LMC-523 con Universal

@ CONTROLADOR PROGRAMABLE PARA AJUSTE

4-€Jes

5-€Jes
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Smartmac




B ANCHO D€ TRABAJO (HERRAMIENTA DIAM. 140 MM}
BALTURA DE TRABAJO (HERRAMIENTA DIAM. 163 M)
uCANTIDAD D€ €JES MIN/MAX

POTENCIA DE SERIE MOTORES EJES

#POTENCIA DE SERIE MOTOR AVANCE

11 VELOCIDAD €EJES

#DIAMETRO DE EJES

DIAMETRO D& TRABAJO | " €JE HORIZONTAL INFERIOR
#DIAMETRO De TRABAJO EJE VERTICAL EZQUIERDO
#DIAMETRO DE TRABAJO EJE VERTICAL DERECHO

B DIAMETRO DE TRABAJO €JE€ HORIZONTAL SUPERIOR
® DIAMETRO De TRABAJO EJE HORIZONTAL INFERIOR
#MOTOR AVANCE

#VELOCIDED DE AVANCE INFINITAMENTE VARIABLE

® DIAMETRO RODILLOS DE AVANCE

¥ ANCHO DE RODILLOS DE ABVANCE

8 PRESION NEUMATICA RODILLOS DE AVANCE MAX
#RANGO D€ AJUSTE PARA MESA DE ENTRADA Y GUIA
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LEADERMAC

http:.//wwuw.leadermac.com

20230 mm
10-125 mm
4-5
7.5KW/IOHP
3 KW/4HP
GOGC RPM
40 mm
125-160 mm
I00-180 imin
100180 mm
I00-200 mm
I00-200 mm
4 HP

6-24 m/min
140 mm

2 x50 mm

6 BARES

10 mm

BRANGO D€ AJUSTE €JE VERTICAL (AXIAL) 30 mm
BRANGO DE AJUSTE €Je HORIZONTAL (AXIAL) 20 mm
BLONGITYUD D& MESA DE ENTRADA 2M
BDISPLAY MECANICO-DIGITAL PARA PRENSORES

BCABINA D€ SEGURIDAD INSONQORIZADA

BAJUSTE DE ALTURA AVANCE MOTORIZADA

EPRENSOR LATERIAL FRENTE AL | ° €J€ DERECHO

B AVANCE POR SISTEMA CARDAN (SIN CADENAS)

1 OPCIONALES:

ESISTEMA DE PREOGRAMACION DE PUESTA A PUNTO MAS RAPIDO
BNSTRUMENTOS DE MEDIDA Y PUESTA A PUNTO

BINCREMENTO DE POTENCIA

B CERTIFICACION DE NORMATIVAS CE.

B €Je UNIVERSAL DIAMETRO DE TRABAJO

B LUBRICACION AUTOMATICA PARA MESA

LEADERMAC MACHINERY CO., LTD.

IS9, Ta Ming Rd., Shen Kang Hsiang, Taichung Hsien, Taiwan.
TEL: 886-4-2522-4507, 2522-5190 FAX: 886-4-2523-6473
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