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IDEAS AVANZADAS PARA LOS
TRABAJOS MAS
EXIGENTES

La amplia variedad de moldureras
de 4 caras LINNERMAN, tienen
todas ellas la mas avanzada
tecnologia para el incremento de
su productividad. Estas

moldureras estan disefiadas para f'

ofrecer una rapida velocidad de (\
trabajo con gran precision. Estas @ 3
maquinas estan fabricad é&@ |
nuestros altamentg, Iifi@\tél | :

imp ’ g ente que sea su
< {rak oldurar, siempre hay
u ‘e;-"Fhéquina LINNERMAN que

sera perfecta para usted.
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El engrase de todas Ias partes de dIfICIl acceso es
facilmente realizado mediante el sistema
centralizado de puntos de lubricacion.

-jes de Alta Precision
Todos los ejes estan construidos con gran precision

tratada para una maxima estapiiidafl. Adefas esta y especialmente tratados con altas temperaturas
recubierta de un bafo de Giory : i para proporcionar una maxima estabilidad en el
una larga vida de trabg ok a guia corte y una permanente precision. Son resistentes
lateral se regula rapiga e Ia palanca de al agua y al polvo. La velocidad estdndar de los

ejes es 6000 r.p.m.

L F || by K
| d|l| e alimentacion inferior trabaja en

son el mlcromterruptor de seguridad para
avance de la maquina si la pieza a trabajar
es demaS|ado gruesa.

Potentes Hodillos de Alimentacion
La suave alimentacion inicial de la maderta esta

realizada mediante poderosos rodillos de alimentacion
independientes.

Comodo Ajuste de
los Ejes

El ajuste de todos los ejes
es facilmente realizado
desde el frontal. Los
puntos de ajuste estan
todos a la misma altura
para un comodo y rapido
ajuste.




SREETY INSTRUCTIONS

[THSTOT ara ﬂfcilkii“ pf")cuih‘
Los Rodlllos de ahmentamon estan lmpulsados mediante
una combinacion de ejes universales cardanicos y caja de
transmision, consiguiendo mantener totalmente la potencia
de transmisién sin pérdidas. Un suave movimiento de
alimentacion esta asegurado.
Una caja de transmision para trabajo pesado nos evita
paradas y pequefios movimientos en sentido contrario al
avance, y nos proporciona fuertes y exactas prestaciones
de alimentacion.

Controlador Porgramable ‘
El ancho y la altura pueden ser facilmente regt
usando el controlador programable. Lgsqald

LED. La velocidad esta con
y todos los componen

a alimentacion de piezas estrechas. Los rodillos de
alimentacion auxiliares estan disefiados para un efecto
de alimentacién sin esfuerzo y son escamoteables
para un cémodo cambio trabajo. Disponen de presion
neumatica con regulacion independiente.
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2iStema ae-gi E Sisterna de Contrasoporte HIDRO Opcional Joinier Recto Opcional

Proporcigad un efg \Q§ ivo para maderas cortas Montado sobre los rodamientos exteriores, el sistema El control remoto del jomter nos proporciona un trabajo
y estrec iarjte 3 cilindros neumaticos de HIDRO de contrasoportes asegura una mejora de la perfecto incluso con muchas repeticiones Esto ayuda
presion calidad en la terminacion, sobre todo en piezas anchas a asegurar una larga vida de trabajo y una alta calidad

y en trabajos con gran profundidad de carga.

La unidad trabaja admirablemente incluso durante una
continuada operacion a alta velocidad. Los ejes pueden
ser ajustados axialmente incluso si la zona de
rodamientos esta bloqueada.(opcional)

de la superficie de trabajo (opcional).



CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

e Velocidad de alimentacion hasta 36 metros e Las diferentes presiones neumaticas de =
por minuto es estanard. los rodillos de alimentacion puederg;se?\
: facilmente fijadas para propor
e El controlador programable proporciona J para prop V@ U\I: &

, . : L idéneo efecto de allmentac c'ﬁn
cémodos y rapidos cambios para los distintos _

trabajos.

¢ El| ajuste de cada eje puede ser facilmente
realizado desde el frontal de la maquina.

o EN EXCLUSIVA, el ajuste por separado de los
ejes verticales y la mesa de alimentacion,
permiten que la mesa de alimentacion sgg™
posicionada extremadamente junt ) ]
de corte para proporcionar un stab bilidas e La lubricacién automatica proporciona una

ayuda extra al sistema de avance cuando

trabajamos maderas dificiles o con gran

adherencia.
como protecqf

la redug r d e Cuerpo de una sola pieza en hierro fundido
especialmente tratado a altas tenperatures,
nos proporciona una maxima estabilidad

y rigidez exenta de vibraciones.

Ja ejé, dlc péne de un motor independiente
Ft&»permite conseguir grandes
didas de corte con una facil regulacion.
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EAncho de trabajo (con una herramienta de 125 mm diam.)
HAltura de trabajo (cog;una herramienta de 125 mm diam.)
ENUumero de ejes min. - max..

#Potencia basica de motor por eje

#Potencia basica de alimentacion

1Revoluciénes de los ejes

mDiametro de los ejes

#Diametro herramienta 1° eje inferior

gDidmetro herramienta tupis izquierdos

mDiametro herramienta tupis derechos

BEjes superiors

BEjes inferiors

i Motor de alimentacién

& Velocidad de avance dediante inverter

#Diametro de los rodillos de avance

i Ancho de los rodillos de avance

15-230mm ELector mecanico digital paea las zapatas de presion y las unidades
10-150mm de sujeccion.
6-10 ECabina de seguridad e insonorizacion. K

11 KW/15HP B Ajuste motarizado vertical de alimentacion. _ WE&L

5.5 KW /7.5HP #Rodillo de presion lateral enfrente del prim r e

6000 RPM ESistema de alimentacion cardanica SI &
40mm BEje universal, con herramlenta orte CI uI |n|mo 100 mm, méximo
125-180mm 200 mm.

112-232mm EEl sistema prog
112-232mm

’%N
100-225mm ( PN\
100225?«%<% s R e

é/”{ HV’Iesa ranurada
/ LB @ o B Dispositivos de puesta en marcha y medicion.
//'j %/x 50mm B Rodillos de alimentacion 200 mm de diametro.

é%}r@ﬁa una puesta en marcha mas rapida.

¥Presion neumética para los rodillos de alimentag 2 ”y* 6 bar @7psiy  MIncremento de r.p.m.en los ejes hasta 8000

gRango de ajuste de la mesa de allment i Juia dere M entrada. 10mm sIncremento de potencia en los ejes molduradores.
mRango de ajuste axial de los ejes yerti 80mm 1 Ancho méximo de trabajo 260 mm 6 300 mm disponible.
#Rango de ajuste axial de | 20mm ¥Normative CE

ElLargo de la mesa om
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