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id alta velocidad y potentes motores,
montados sobre una estructura con disefio
de alta tecnologia de hierro fundido que

=

Moldureras de alta produccion

CE 1s0.9001 ~TUV.

TOV certified =7

asegura un funcionamiento extraordinario. 5L cerid
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Elija el modelo de maquina, desde la 523-P (5 ejes) hasta
823-P (8 ejes) S ¥
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CARACTERISTICAS
DESTACADAS

m Velocidad estandar de avance
hasta 30 mts / min.

B El ajuste de cada eje puede
realizarse facilimente usando el
control de ajuste frontal.

W La capota compacta de seguridad
sirve como proteccion ante las
astillas y ayuda a reducir los ruidos
eficazmente.

®m Cada eje esta provisto de un
motor individual para consguir
una mayor potencia de cepillado
y un facil control.

m La presion neumatica de los
rodillos de avance es facilemente
regulable para conseguir una
sobresaliente alimentacion,

B Mesa de trabajo tratada con
cromo endurecido para una
maxima resistencia al desgdste.

axima establhdad y rigidez.

. Sistema de avance con rodillos
superiors e inferiors con
transimision cardanica
independiente (sin cadenas)



Con magnificas caracteristicas para

proporcionarle excelentes acabados en
moldurado de las 4 caras |

ECapacidad de alimentacid;
=La unidad puede alimentar

=Los cabezales de cofi
distancia entre-€lios. |

B —

ERodillos de avance auxiliaries
reguables en altura

=E[ mecanismo proporciona una
suavidad adicional en la

. alimentacion de piezas cortas.

=] os rodillos de avance auxiliaries
estan impulsados mediante un
efecto de alimentacion sin esfuerzo
y son regulables en altura para
conseguir un cambio de cuchillas
o de configuracién apropiado.

#Visualizacior de la presion
precisa
La presién de las zapatas
delanteras y traseras y en el gje
superior estd mostrada con
precision en el contador digital.
Esto incrementa la estabilidad de
corte.

l Alimentador de piezas cortas
Este dispositivo permite la
alimentacién de piezas cortas con
una longitud minima de 200 mm. El
alimentador esta controlado por un
fuerte motor para conseguir un efecto
suave y potente.

N Rodillos inferiors de avance
La alimentacion suave inicial de las
piezas se consigue mediante el
funcionamiento independiente de los
rodillos de avance superiors e
inferiors con transmission cardanica.




I ESTANDAR

B Anchura de trabajo (con una herramienta circular de 140 mm)
EAltura de trabajo (con una herramienta circular de 163 mm)

s Ndmero de ejes, minima'- méaximo

i Potencia por eje

EPotencia de alimentacién

EVelocidad de los ejes

mDiametro de los ejes

EDiametro de la herramienta, primer eje inferior, min - max
xDiametro de la herramienta, ejes verticales izquierdos, min - max
iDiametro de la herramienta, ejes verticales derechos, min - max
gDiametro de la herramienta, ejes superiores, min - max
zDiametro de la herramienta, ejes inferiores, min - max
#Velocidad de avence mediante inverter electrénico

gDiametro de los rodillos de avance

#Anchura de los rodillos de avance

#Presién neumatica para los rodillos de avance, max

20-230 mm
10-150 mm
5-8
10/ 15 HP
5HP
6000 r.p.m.
40 mm
125-180 mm
112-200 mm
112-200 mm
100-200 mm
100-200 mm
6-30 m/min
140 m

iRango de ajuste da la mesa de entrada y de la guia lateram
ERango de ajuste de los ejes verticales y xjr\g\—/ao mm

#Rango de ajuste c2 los ejes horizontales (7 /gb/
i Longitud de la mesa de enderezar %}
i Lecturas digitales mecanicas ind

i Capota para complet‘l@no pw n y@ggundad
i Ajuste vertical de alimgnit ER rizado
ERodillos de p e;;ucu(n (4

lSlstema c+q llTQéhaéiQ/ por cardan, sin cadenas
S\ B¢
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al frente al primer eje derecho

w
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ndlente@} zapatas de presion.

20 mm
- 2M

§ EQUIPAMIENTO OPCIONAL:

B Especificaciones CE

#Incremento de caballos de potencia en ejes y avance.

BGuia acanalada para piezas cortas, torcidas y en malas cond|0|o
BVelocidad de los ejes hasta 8000 r.p.m. X_
B Posicionamiento automatico de los ejes

EEjes controlados electronicamente. /
i Ejes programados

Elongitude de la mesa de ave T\&f 5 o)
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O Eje derecho

/

O Eje izquierdo
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i n n e r m a n made by Leadermac

Machinery Co., Lid



