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Hubtisch ausgelegt mit angetriebe-
nen Schwerlastrollenbahnen. Die
Plattenstapel kénnen von links,
rechts oder von hinten auf den Hub-
tisch aufgebracht werden.

Perfektion bis ins

Steverung PC 4000 mit
Farbgrafikbildschirm, Be-
dienerfihrung und Schnitt-
(e ~ folgeanzeige.

Elektronisch  gesteu-
erte Abschiebeeinheit
fur den Hubtisch. Auch
dinne und wellige
Plattenpakete bereiten
keine Probleme, da
die Abschiebeinheiten
unabhéngig  vonein-
ander gesteuert sind.
Die Pakethéhe wird di-
rekt von der Steuerung
PC 4000 sbernom-

men.

Abbildung: Modell PS 3Z
mit Hubtischbeschickung.

Fordern Sie von einer Plattenzuschnitt-
sdge eine hohe MaBBgenauigkeit, einen
prézisen, ausrif3freien Fertigschnitt, eine extrem
hohe Schnittkapazitét, geringe Betriebskosten und das
auch noch nach jahrelangem Einsatz, so sollten Sie sich
unser Modell PS3Z mit automatischer Hubtischbeschickung
unbedingt bis ins Detail ansehen.

Ein weiteres entscheidendes Merkmal dieser Maschine ist
das modular aufgebaute Steuerungssystem. — Bedienerfihrung, Schnittfolgeanzeige, Fehlerdiagnose-
programme, Farbgrafikbildschirm mit einer Auflésung von 800 x 600 Punkten, Onlinebetrieb mit einem
Optimierungsprogramm, drucken von Etiketten synchron zum Zuschneiden, auch Barcodes. — Dies sind
nur einige Merkmale, durch welche sich diese Steuerung auszeichnet.

Details, die den technischen
Vorsprung sichern:

® MaBgenauer Fertigschnitt tber Jahre
— durch verschleif3freie, gehdrtete und geschliffene Rundfihrungen fir Sage-
aggregat und Materialschieber.
@® Gewdbhrleistung genaver, paralleler Schnitte
— denn der Materialschieber ist doppelseitig gefihrt und tber Prézisionszahn-
stangen angetrieben.
® Hohe Maf3genauigkeit
— da die MaBBabnahme — unabhéngig vom Antriebsystem — iber separate
PrézisionsmefBBzahnstangen erfolgt.
@ Hohe Aufteilleistung
. . — avufgrund einer hohen Verfahrgeschwindigkeit des Materialschiebers und automa-
Suchen Sie nach Vergleichbarem! tischer Beschickung mittels Hubtisch.




1) Schnittlange

2) 1340 mm
o 3) Schnittlénge + 2250 mm
4) 730 mm
5) Verfahrweg des
Materialschiebers
6) MaB3 5+ 1100 mm
7) 2300 mm
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Technische Daten:
Schnittlange | Verfahr- [ Schnitthéhe | Motorleistung [ Sageblatt @ Vorschub- Verstell- Leistung der
(ram) weg (mm) (kW) (mm) geschwindigkeit | geschwindigkeit | Absaugung
Hauptséige | Hauptsdge des Sage- des Material-  |(m® / min.)J*
Vorritzsdge | Vorritzsdge aggregates schiebers
Bohrung | Vorlauf (m/min.) | Vorlauf (m/min.)
Ricklauf (m/min.) [Ricklauf (m7min.)
PS3Z 3100 von 90 11 kW 3500 5-45 20 60
4200 4800 1,1 kW 309 60 40 70
5200 bis 127 kon. 70
5600 8000 450 80
PS2Z 3100 von 100 15 kW 400 @ 5-45 20 60
4200 4800 2,2kW 300 60 40 70
5200 bis 150 kon. 70
5600 8000 3300 80

*Die Angaben zu den Absaugleistungen sind unverbindliche Richtwerte.
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