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IMPIANTI E MACCHINE SPECIALI

35 anni di presenza nel settore della pressatura hanno
consentito I'acquisizione di un’approfondita conoscenza
di tutti gli aspetti tecnologici del settore; conoscenza che
si & riversata nella progettazione e realizzazione di
numerosi impianti per applicazioni speciali, operanti con
completa soddisfazione degli utilizzatori finali.

Le informazioni acquisite sul campo dai nostri operatori
sia tecnici sia commerciali, presenti su tutti i mercati del
mondo, confluiscono al nostro ufficio tecnico, punto
centrale dell’azienda, il quale con I’ausilio dei piti moderni
sistemi computerizzati di elaborazione dati, stazioni CAD,
CAD-CAM (vedi fotografia a lato) li traduce in progetti
operativi. Il successivo invio alle macchine operatrici
presenti nel nostro stabilimento e in officine meccaniche
esterne, altamente specializzate, consente la
realizzazione pratica di impianti tecnologicamente
innovativi e rispondenti alle esigenze di una domanda
sempre piu sofisticata.

SPECIAL MACHINES AND LINES

Thirty five years in the field of pressing have enabled us
the acquisition of a thorough knowledge of all
technological issues in it involved; knowledge that has
been turned into the designing and manufacturing of
quite a number of lines for special applications actually
working at our customers’ with satisfaction.

All information got on the field by our managers both
commercial and technical travelling all over the world,
are addressed to our Designing Department, main point
of our Company, which by means of the latest version of
computers, i.e. CAD, CAD-CAM working stations

(see the side picture), transforms them in operational
designs. Afterwards these projects are sent to the
machining centers in our premises and/or to external
machine shops, highly specialized, where they are
converted into actual innovative technologically

lines able to meet the requirements of the most
sophisticated demand.

INSTALLATIONS ET MACHINES SPECIALES

35 ans de presence dans le secteur du pressage ont
consenti I'acquisition d’une profonde connaissance de
tous les aspects technologiques du secteur;
connaissance qui a ete reportee dans les projets et
realisations de nombreuses installations speciales
travaillant actuellement dans le monde entier avec pleine
satisfaction des utiliseurs.

Les informations acquises par nos operateurs aussi
bien techniques que commerciaux presents dans les
marches du monde entier affluissent a notre service
technique, point central de notre societe, par lequel
sont ensuite elaborées et traduites en projets operatifs
avec un equipement geré par un des plus modernes
systemes ordinateurs d’elaboration (CAD, CAD-CAM -
voir photo ci-jointe). L’envoi successif aux machines
presentes dans notre etablissement et dans d'autres
societes externes hautement specialisees

consentent la realisation pratique d’installations
technologiquement a I'avant-garde et repondant

aux exigences d'une demande sur le marché toujours
plus sophistiquée.

MAQUINAS E INSTALACIONES ESPECIALES

35 arios de presencia en el sector del prensado han
consentido la adquisicion de un profundo conocimiento
de todos los aspectos tecnologicos del sector;
conocimiento que se ha plasmado en la proyectacion y
realizacion de numerosas instalaciones y aplicaciones
especiales operantes en todo el mundo, con la completa
satisfaccion de los utilizadores finales.

Las informaciones adquiridas en el campo por nuestros
tecnicos y nuestros comerciales, presentes en todos los
mercados del mundo, convergen en nuestro
departamento tecnico punto central de nuestra empresa,
el cual con la ayuda de los sistemas computerizados de
elaboracion de datos, estaciones CAD, CAD-CAM (vease
fotografia aqui adjunta) los traduce en proyectos
operativos. El sucesivo envio hacia las maquinas
operadoras de nuestro establecimiento y en
establecimientos mecanicos externos altamente
especializados consienten la realizacion practica de
instalaciones tecnologicamente innovativas y acordes a
las exigencias de una demanda cada vez mas
sofisticada.

YCTAHOBKU U CMNMELUANBHbIE MALUUHbI

35 neT onbiTa B 061aCTV NPECCOBaHNS NMO3BOSMIN NPUOOPECTM
ry6oKne 3HaHNst BCEX TEXHOSIOTMYECKUX acrneKToB JaHHOMo
CeKTopa NPOMBbILLIEHHOCTY; 3TV 3HaHUsI NpeobpasoBasich B
NPOEKTUPOBAHNE 1 peanu3aLyito MHOrO4UCTIEHHBIX YCTaHOBOK
CO crieynasnbHbIM NPUMEHeHeM, paboTatoLLMX K NOMHOMY
YAOBNETBOPEHNIO KOHEYHbBIX MOSIb30BaTENEN.

MHdopmaLms, nonyy4eHHas Ha Mecte HalMMy TEXHUHECKUMIA 1
KOMMepHecKyM orepaTopamm, paboTaroLLmMm Mo BCEMy MUY,
romoraeT B paboTe Hallemy KOHCTPYKTOPCKOMY OTAeny,
ABMSAIOLLEMYCS LIEHTPanbHON TOYKO NPeanpusiTus.
KoHcTpyKTOpCcKoe 610po, ¢ UCMOSIb30BaHMEM CaMblX
COBPEMEHHbIX KOMMbIOTEPU3NPOBAHHbBIX CUCTEM 06paboTKI
HanHbix, nporpamm CAD, CAD-CAM (cmoTpu doTorpaduio
psfoM) MpeobpasyeT ux B pabouue NpoeKThbl. 3aTem 3T
MPOEKTbl HANPaBAATCA HA MaLUUHBI 4115 06paboTKMY,
HaxXosLMecs Y Hac Ha 3aBoje, a TakKe BO BHELUHIe
MeXaHN4YecKne MacTepckye ¢ BbICOKOI crieLyanm3aanmei, 41o
MO3BOJIAET N3TrOTOBUTb NPAKTUYHBIE, TEXHONIOTNYECKN
06HOBIEHHbIE YCTAHOBKM, OTBEYAIOLLME MOCTOSHHO PaCTYLMM
TpeboBaHMAM.
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e Linee di stiratura di impiallacciature
e \eneer ironing lines

e Lignes de repassage des placages
e Lineas para estirar la chapa

e JIMHUM pasrna)kmBaHusi LWnoHa

DOGH @RV

\L.. J
e Presse manuali/automatiche per doghe
e Manual/Automatic presses for bed staves

e Presses manuelles et automatiques
pour lattes de sommier
e Prensas manuales automaticas para somieres

® PyyHble/aBTOMATUYECKME MPECChI A NepeKnainH

e Linee di pressatura a ciclo continuo e
caricamento multivano

e Multidaylight through feed presses

e Lignes de pressage a cycle continu multi-etage

e Lineas de prensado a ciclo continuo Multiheuco

e JInHUM npeccoBaHuUs ¢ HENPEepbIBHLIM LIKIIOM 1
3arpy3Koii B HECKOJIbKO OTCEKOB

e Pannelli compositi

e Composite panels

e Panneaux composites
e Paneles compositos
e CocTaBHble NaHenm

Linea di pressatura per la produzione

di pannelli compensati

Press line for plywood panels production
Ligne de pressage pour la fabrication

de panneaux contreplaqués

Linea de prensado para tablero
contrapeado y multistrato

JInHnn npeccoBaHusa AnA Npov3BoAcTBa
haHepHoW naHem

14
e Gomma e sughero
e Rubber and cork
e Caoutchouc et liege
e Goma y corcho
e PesnHa 1 npobka
15
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e Coppia di presse a ciclo continuo in

automatico per la stiratura di
impiallacciature. Nella prima stazione,
operante a caldo, le impiallacciature
vengono pressate cosi da renderle
perfettamente piane.

Nella successiva stazione vengono
raffreddate sotto pressione per rendere
permanente I'effetto “stiratura”
precedentemente ottenuto. Tali linee sono
disponibili con dimensioni diverse a
seconda della produzione richiesta.

e Couple of through feed presses to iron

veneers.
In the first station, working in hot, the
veneers are pressed so to make them
perfectly plane. In the following one they are
cooled down under pressure to make the
ironing effect permanent. Line available in
different sizes to match different output
needs.

e Couple de presses a cycle continu
automatique pour le repassage de placages.

Dans la premiere station travaillant a chaud,

TABELLA TECNICA - TECHNICAL DATA
TABLEAU TECHNIQUE - FICHA TECNICA - TEXHUYECKAS TABJIULA

Dimensioni utili » Useful dimensions ¢ Dimensions utiles * Dimensiones utiles ® MonesHble pasmepb

les placages sont pressés de maniere a les
rendre parfaitements plats. Dans la presse
suivante, en 2eme phase, les placages sont
refroidis sous pression de maniere a rendre
permanent I'effet “repassé” obtenu
precedemment. Ces lignes sont disponibles
en toute dimensions.

Pareja de prensas a ciclo continuo en
automatico para la estiratura de la chapa.
En la primera estacion, en caliente, la chapa
es prensada para convertirla perfectamente
plana. En la estacion sucesiva se enfria bajo
presion para hacer permanente el efecto de
estirado precedentemente obtenido.

lNapa NpeccoB ¢ HernpepbIBHbIM aBTOMAaTUHECKM
LMKIIOM [151 pasrnaXuBaHus WwnoHa. Ha nepsoit
CTaHLum, paboTatoLLeii B ropsHem COCTOSHUM,
LUMOH MPEeCCyeTCs TaK, YTOOb! OH cTan
COBEPLUEHHO MSIOCKUM Y1 POBHBIM.

Ha crnefyroLueii cTaHLmw LIMOH OXNaXAaeTcs noj,
[laBMeHneM, YTOObI AOCTUHb COBEPLUIEHHOrO
achchekTa “pasrnaxmsanns’, Momy4eHHOro paHee.
OTU NMHM MMEIOT PasniyHbIe pasMepbl, B

3aBUCUMOCTU OT Tpeéyemoﬁ Npou3BOAUTENTIbHOCTH.

TIPO N. PISTONI diametro TONNELLATE PRESSIONE kg/cm?
TYPE NO. PISTONS diameter TON PRESSURE kg/cm?
TYPE N. VERINS diametre TONNES PRESSION kg/cm?
TIPO N. PISTONES diametro TONELADAS PRESION kg/cm?
™mn Inametp MOPLIHEN TOHHbI [OABNEHUE «r/cm?
35/14 82100 210 5
3500x1400 80140 430 10
44/14 102 100 270 5
4400x1400 10 9 140 540 10
53/14 129100 330 5
5300x1400 12 9140 650




¢ Nelle sottostanti illustrazioni sono
raffigurate presse sia a carico
manuale sia a carico automatico per
la produzione di elementi curvati
(doghe per letti). Presse dotate di
piani in acciaio massiccio a
superficie convessa; impianto
idraulico di spinta per alte pressioni
(8+15 kg/cm?).

e Ci-dessous presses a chargement
manuel et automatique pour la
production de lattes de sommier;
presses a plateaux concaves en
acier perfore et systeme hydraulique
de haute pression (8+15 kg/cm?).

e Herebelow presses to bend bed
staves. They come both with manual
loading and with automatic one,
with drilled solid steel platen surface
which is concave and hydraulic
thrust system for high pressure
(8+15 Kg/cm? - 115/215 PSI).

©0000000000000000000000
©0000000000000000000000
©000000000000000000000

TABELLA TECNICA - TECHNICAL DATA TABLEAU TECHNIQUE
FICHA TECNICA - TEXHUYECKAS TABJINLIA

PRESSE PER CURVARE © BENDING PRESSES * PRESSES A CINTRER « PRENSAS PARA CURVAR e [IPECCbI A1l TUBKU

TIPO " DIMENSIONI UTILI PRESSIONE kg/cm?
TYPE USEFUL DIMENSIONS PRESSURE kg/cm?
TYPE DIMENSIONES UTILES PRESSION kg/cm?
TIPO DIMENSIONES UTILES PRESION kg/cm?
™n MONE3HbIE PASMEPbI LABNEHUE kr/cm®
DOGH 13/11 1300x1100 8-15
DOGH 25/13 2500x1300 8-15




e En las ilustraciones abajo prensas de
carga manual y automatica para la
produccién de elementos curvados
(somieres para camas).

Las prensas son equipadas de
platos en acero macizo con
superficie convexa; instalacion
hydréaulica de empuje para realizar
altas presiones (8+15 kg/cm?).

° Ha npuBefeHHbIX HKE UNITOCTPaLMAX
NoKasaHbl MPEeCChbl, Kak ¢ py4HON
3arpy3Koi, Tak 1 ¢ aBTOMaTU4ECKON
3arpy3Koil, Ans NPOU3BOACTBA MHYTbIX
3/1eMeHTOB (MepeknaauHbl Anst
Kposateli). [Mpecchbl OcHaLLeHbl
MaCCUBHbLIMU CTanbHbIMU MANTaMU C
BbIMYKO NMOBEPXHOCTbIO;
rmapasnMyeckas ycTaHoBKa paccymTaHa
Ha BbICOKYe AaBnexuns (8+15 kr/cv?).

00000000000 0000000000000000000000000000080000008000006000000000000000000000000060000000080000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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e Linea a ciclo continuo multivano completa di carico e scarico multiplo

e Multidaylight through feed press with automatic multidaylight loading and unloading units

e Ligne a cicle continu multi-etage complete de chargement et dechargement multiple

e Linea de ciclo continuo multi-hueco completa de carga y descarga multiple

° JIMHMA € HenpepbIBHbIM LIMKIIOM paboThl, C HECKOSIbKUMU OTCeKamu, 060pyAoBaHHasA
MHO>XECTBEHHOW 3arpy3Koi 1 pasrpy3Kon

Linea a ciclo continuo bivano.
Dimensioni e pressioni a richiesta

Twodaylight through feed line

Ligne a cycle continu double-etage
Dimensions et pressions selon la demande

Linea a ciclo continuo de dos huecos.
Dimensiones y presiones segun pedido

JInHnA ¢ HenpepbIBHLIM LUKIOM paboThbl, C
[OBYMsi MposieTamu.
Pasmepbl 1 faBneHue no 3akasy
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LINEE DI PRESSATURA A CICLO CONTINUO E CARICAMENTO MULTIVANO » MULTYDAYLIGHT THROUGH FEED PRESSES *LIGNES DE PRESSAGE A CYCLE CONTINU ET

CHARGEMENT MULTI-ETAGE  LINEAS DE PRENSADO DE CICLO CONTINUO MULTI-HUECOS e IHUX MPECCOBAHWSA C HEMPEPLIBHbIM LIMKNOM W 3ArPY3KOW B HECKO/BKO I'lPOﬂETf‘"

e Linee a ciclo continuo in parallelo
per la produzione di pannelli in
materiali compositi. Impianto
composto da: gruppo di
accoppiamento (stuoia+
carta+resina), due presse bivano
per la pressatura della lastra
ignifuga, zona composizione
(resina+nido d’ape+resina), pressa
monovano per pressatura finale
pannello completo, scarico,
refilatura ed accatastamento.

TABELLA TECNICA - TECHNICAL DATA
TABLEAU TECHNIQUE - FICHA TECNICA - TEXHU4YECKAS TABJIULIA

TIPO DIMENSIONI UTILI TONNELLATE | PRESSIONE kg/cm? VANI

TYPE USEFUL DIMENSIONS TON PRESSURE kg/cm? OPENING
TYPE DIMENSIONES UTILES TONNES PRESSION kg/cm* | OUVERTURE
TIPO DIMENSIONES UTILES TONELADAS PRESION kg/cm? ABERTURAS
™n MONE3HbIE PASMEPbI TOHHbI NABNEHWE kr/cm? OTCEKM

LCC/M

2500X1400 5-14 200/490

LCC/M

3500X1400 5-14 200/540

LCC/M

4400X1400 5-14 270/650

e Group of three through feed lines
in parallel to process composite
panels. Plant composed by:
coupling group (mat+paper-+resin),
couple of twodaylight presses to
press the fire resistant sheet,
lay-up station (resin+aluminium
honeycomb-+tresin), single daylight
press to process the final
composite panel, unloading,
trimming and stacking units.

0 °

: » Groupe de trois ligne de pressage
+ en parallele to press panneaux

. composites. Installation composee
¢ de: groupe de couple (natte +

:  papier + resine), deux presses

. double-etage pour le pressage de.
¢ la plaque ignifuge, zone de

: composition (resine+nid d’abeilles
:  +resine), presse mono-etage pour
+ pressage finale du panneau

¢ complet, dechargement, empilage.

e |neas de ciclo continuo en
paralelo para la producciéon de
paneles compositos. Instalacion
compuesta de: grupo de acoplado
(estera + papel + resina), dos
prensas de dos huecos para
prensar la lamina ignifuga, zona de
composicion (resina + nido de
aveja + resina), prensa
monohueco para prensado final
del panel completo, descarga,
refilado y apilado.

® JIMHUA ¢ HenpepbIBHbIM

napasnesibHbIM LyKIom paboTbl, Anst
MPOW3BOACTBA COCTABHbIX NaHesnel.
YcTaHoBKa COCTOUT 13: y3na
coefjyHeHus (MaT+ bymara+cmona),
[BYX MPECCOB C ABYMS nponeTamu
[191 NPeccoBaHus OrHECTONKOrO COs,
30HbI COCTaBIEHNS (CMONa + COTbl +
cmona), mpecca ¢ OAHUM MPOeToM
[119 OKOHYaTEeNbHOro MPeccoBaHus
rOTOBOW NaHenu, pasrpy3ku,
06paboTKmM Kpas v LWTabenpoBaHus.




Impianto completo di pressatura per la realizzazione di pannelli
sandwich (dimensioni 4500x2800 mm) formati da lamine in
vetroresina, anima in nido d’ape d’alluminio e materassino di fibre
silicoalluminose. Tutte le operazioni avvengono in automatico
grazie a sistemi motorizzati di movimentazione e di ribaltamento
dei pezzi e tramite due presse bivano per le lamine esterne ed una
pressa monovano per la realizzazione del pannello finito.

Complete pressing plant for the production of sandwich panels
(dim. 4500x2800 mm), composed by fibreglass sheets, aluminium
honeycomb core and aluminiosilicate fibres. All the operations are
completely automatized thanks to motorized systems for
translation and tilting and by means of no. 2 two daylight presses
for the external sheets and no. 1 press for the finished panel.

~

Installation complete de pressage pour la realisation de panneaux
sandwich en lames de fibre de verre, &mes alveolares et fibres de
silce+aluminium.

blE MAHENN

© COMPOSITE PANELS e PANNEAUX COMPOSITES e PANELES COMPOSITOS ¢ COC

L’esperienza acquisita e la tecnologia applicata
ai nostri impianti di pressatura, ci hanno
consentito di realizzare macchine anche per
settori speciali come quello dei pannelli
compositi per i quali la perfetta planarita e
lavorazione dei piani, la precisione dei
movimenti e ’automazione, nei casi delle linee
complete, sono assolutamente necessari pere
conseguire un prodotto di qualita. Ogni
impianto € studiato “su misura” secondo le

composite panel one for which the perfect
planarity and working of the platens, the
precision of the movements and the
automation, in case of complete lines, are
absolutely indispensable to get a quality
product. Each plant is “custom-made”
according to each need, with several
combinations of dimensions, temperatures,
pressures and automation systems.

©00000000000000000000000000000000000000000000

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000006008

completes afin d’avoir un produit de grande
qualite. Chaque ligne est etudiee selon les
exigences de nos clients combinant
dimensions, temperatures, pressions et
systemes d’automatisation differents.

La experiencia adquirida y la tecnologia
aplicada a nuestras plantas de prensado, nos
han permitido realizar maquinas incluso para
sectores especiales como el del panel

Toutes les operations sont automatiques soit par des system
motorises de mouvement et de basculement des pieces soit par
deux presses double-etage pour les lames exterieures et par une
presse mono-etage pour la realisation du panneau termine.

Instalacion completa de prensado para la realizacion de paneles
“sandwich” compuestos por hojas de fibra de vidrio, &nima en
nido de aveja en aluminio y fibras aluminio-silicosas. Todas las
operaciones son completamente automatizadas con sistemas
motorizados de movimentacion y volteado de las piezas y n. 2
prensas de doble apertura para las lamlnas externas y de una
prensa para la realizacion del panel acabado.

MOMHOCTBIO YKOMMNIEKTOBaHHAs yCTaHOBKA NPeccoBaHus Anst
U3rOTOBJIEHNS NaHeNen «CaHABMY» (pas3mepbl 45002800 mMm),
ChOPMMPOBAHHbBIX 13 JIMCTOB CTEKONIACTUKA, BHYTPEHHSASA HacTb C
COTOBbIM 3aMOSIHEHUEM 13 ANIOMUHUA 11 MaT U3 KPEMHUIA-aSTFOMUHUEBOTO
BOJIOKHa. Bce onepauumy BbINOHAIOTCS B aBTOMaTUYECKOM pPexnme,
6narogapsi NpUBOAHLIM CUCTEMAM NEPEMELLEHNS U OMPOKMAbIBAHUA
[eTaneil, a Takxe ¢ NOMOLLbIO ABYX NMPECCOB C ABYMS OTCEKaMu Ans
BHELLUHMX NWCTOB laMMHaTa, 1 O4HOro Npecca ¢ O4HUM OTCEKOM A1s
BbIMOSTHEHWUS FOTOBOW NaHesu.

dimensiones, temperaturas, presiones y
sistemas de automacion.

[Mp1OBPETEHHDIN OMbIT U UCMIONb3yemasi B HaLLInX
yCTaHOBKax NpeccoBaHmst TEXHOIOMUS MO3BOMIN
M3roTOBUTb MalLMHHOE 060pyA0BaHUE A7 0COObIX
CEeKTOPOB MPOMbILLIEHHOCTH, TaKWX, KaK COCTaBHbIE
naHenu. B aToi ob6nacTu coBepLueHHas
MSIOCKOCTHOCTb 1 XOpoLLas 06paboTka MoBEepXHOCTH,
TOYHOCTb [ABVKEHWIA U aBTOMATM3aLWs, B Criyyae

I~ esigenze del singolo cliente, con svariate L’experience et la technoligie applique a nos compésito para el cual la perfecta planaridad y MOMHOCTHIO YKOMMEKTOBAHHBIX MUKW, ABASIOTCA
= combinazioni di dimensioni, temperature, installations nous a permis de realiser des elaboracién de los platos asi como la precision COBEPLLEHHO HEOBXOANMBIMM AMS MONYHEHUs

o pressioni e sistemi di automazione. machines meme dans le secteur special des de los movimientos y la automacién son KayecTBEeHHOro nsfenus. Kaxaas ycraHoeka

= panneaux composites ou la parfaite surface des absolutamente indispensables para conseguir N3roTaBNMBAETCS “Ha 3aKas”, B COOTBETCTBYE C

= e The acquired experience and the technology pannealix, la.prec:smn des mouvements et un producto de calidad. Cada instalacion es NHAMBUAYaNbHBIMU TPEOOBAHNAMI KITMEHTA, C

E applied to our pressing plants, have enabled us I’automatisation sont des elements essentioels proyectada “a medida” segn las exigencias de Pa3INYHBIMI COYETaHUSIMM PA3MEPOB, TEMMEPaTyp,
o to realize machines also for special fields as the et necessaires surtout pour les lignes coda cliente, con diversas combinaciones de MPEecCcOBaHWIn 1 CUCTEM aBTOMATM3aLN.
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e Impianto a ciclo continuo per la

realizzazione di pannelli
fonoassorbenti in gomma riciclata
e/o sughero da 8000x1300 mm.
La linea &€ composta da un tappeto
unico in materiale speciale con
funzione di carico e
movimentazione materiale
all’'interno della pressa e da una
pressa oleodinamica a struttura
modulare. La linea & completata da
una tramoggia che distribuisce il
materiale direttamente sul tappeto
di carico.

4

e Through feed pressing plant to

realize sound absorbent panels
made by cork and rubber. End side
loading. Dimensions 8000x1300
mm. The line is composed by a
unoique belt made by special
material for the loading hydraulic
press. The line is completed by a
hopper to distribute in a uniform
way the material.

e |nstallation an cycle continu pour la

realisation de panneaux
phonoabsorbants en caoutchouc
recycle et liege de 8000x1300 mm.
La ligne se compose d’un tapis
unique en material special qui
permet le chargement et le
mouvement des panneaux a
I’interieur de la machine; d’une
presse hydraulique a structure
modulaire et d’un dechargeur en
tapis special.

e |nstalacion an ciclo continuo para la

produccion de paneles de
aislamiento acustico en gomay
corcho. carga desde el lado corto.
Dimensiones 8000x1300 mm. La
linea estd compuesta de un tapiz
unico en material especial de carga
y movimentacion de las piezas al
interior de la prensa y de una
prensa hidraulica con estructura
pantografada. La linea es completa
de tolva para la distribucion del
material sobre el tapiz de carga.

e YCTaHOBKA C HEMpepbIBHbIM LMKMOM

[N U3roTOBNEHUs
3BYKOMOrMOLLAIOLMX NaHenen 13
MOBTOPHO MCMOSb3YeMON Pe3uHbl n/unm
npo6ku pasmepamy 8000x1300 mm.
JIVHMS COCTOUT U3 efMHOrO NONOTHA U3
crmeynanbHoro Matepuana, ¢ yHKUmen
3arpy3Kku 1 nepemeLleHns matepuana
BHYTPU npecca, 1 MapoAMHaMn4eckoro
npecca ¢ Moy nbHON CTPYKTYPOIA.
JInHnAa obopygosaHa LWHEeKoM,
pacnpefensowym matepuan npsiMo Ha
MOMOTHO 3arpy3Ku.
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GOMMA E SUGHERO * RUBBER AND CORK e CAOUTCHOUC ET LIEGE » GOMA Y CORCHO e PESWHA U NIPOBKA

e GRUPPO DI TAGLIO
Particolare della linea relativa
alla rifilatura laterale dei
pannelli in uscita dalla
pressa e successiva
sezionatura trasversale.

CUTTING GROUP

Detail of the line related to
the side trimming of the
panels coming out of the
press and subsequent cross
cutting.

6 ’

e GROUPE DE COUPE
Détail de la ligne relative a
I’affleurage latéral des
panneaux en sortie de la
presse puis découpe
successive transversale.

e GRUPO DE CORTE
Detalle de la linea
concerniente al refileteado
lateral de los paneles a la
salida de la prensa y
posterior seccionamiento
transversal.

e GRUPPO DI PREPARAZIONE
Tramoggia per la preparazione
della materia prima con
successivo sistema di
livellamento a spessore
regolabile.

PREPARATION GROUP
Hopper to mix the component
parts and subsequent levelling

GRUPO DE PREPARACION
Tolva para la preparacion

de la materia prima

con sucesivo sistema

de nivelacion con espesor
regulable.

Y3EJ1 NOArOTOBKHA
LLIHek O5isi NoAroTOBKU CbIpbS
C nocreayoLLen cuctemon

BbIpaBHUBaHWS C
perynmpyemMon TOMWMUHOR.

system (adjustable thickness).

* GROUPE DE PREPARATION
Trémie pour la préparation de
matiere premiere avant la mise
a niveau a épaisseur variable
successive.

)

e Y3EN PE3KU
[eTtanb nuHun,
OTHOCsLencs K 06paboTke
Kpasi naHeseli Ha BbIXoe 13
npecca v nocrneayoLmi
MonepeYHblii pes.
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ABRICATION DE

* LIGNE DE PRESSAGE POUR

e |mpianto per la produzione di
pannelli compensati. L'impianto
€ composto da pre-pressa a
freddo e pressa a caldo
multivano.

Line to manufacture plywood
paneis. It is composed by a cold
pre-press and a hot
multidaylight press.

Installation pour la production
de panneaux contreplaques.
Linstallation est composée
d’une pre-presse a froid et d’'une
presse a chaud multi-étages.

Sistema para la produccién de
paneles compensados. El
sistema esta compuesto por
pre-prensa de frio y prensa de
calor multiespacio.

\|

=
=
i
=
=
o
=
o
Ll
= =
<t
©
<<
m
—
(&)
=T
(@]
o
(0]
=
o
o
=
o=
=
=
L
=
-
<t
o
o
O
(&)
L
o
=
=
=
==
=
(=
L]
=
<<
oc
=
o)
=
=2
=
>
o
(=]
=z
(o5
o
=T
oc
[
=
(=]
o
o
oc
L
-l
=
-
<T
<
o
(=]
=]
=T
(2]
—
L
oc
o
Ll
[=]
=T
LLi
=
=
[ ]
w
e
]
(=}
<<
-
o
L
oc
-
=
(=]
o
=
=
=T
L
=
=
(=9
o

YcTaHoBKa Ans Npov3BOACTBa
haHepHoOn naHenu. YcTaHoBKa
COCTOUT U3 XONOAHOr0 Mpecca

npeaBapuTesibHOro ) )
NPEeCCOBaHNS 1 ropsYero Detail of the 12 daylight hot press.

npecca ¢ HEeCKOSbKUMM Détail de la presse a chaud a 12 étages de travail.
nposieTamu. Detalle de la prensa de calor con 12 espacios de trabajo.
Lertarb ropsydero npecca ¢ 12 pabo4umm nponeTami.

Particolare della pressa a caldo a 12 vani di lavoro
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ESEMPI DI MATERIALI UTILIZZABILI E PRODUZIONE:
1 - laminato plastico - PVC
2 - impiallacciatura
3 - carte decorative
4 - pannello truciolare - MDF
5 - pannello in agglomerato di gomma
6 - pannello in agglomerato di gomma e sughero
7 - pannello in sughero
8 - pannello composito in alluminio
9 - pannello composito in alluminio con alveolare
10 - pannello in sughero
11 - pannello in legno nobilitato con carte transfert
12 - pannello bilaminato
13 - pannello impiallacciato
14 - pannello ricoperto in PVC decorato
15 - pannello in tamburato

EXAMPLES OF SUITABLE MATERIALS AND PRODUCTION:

1 - high pressure laminate - PVC

2 - veneer

3 - decorative paper

4 - chipboard - MDF

5 - rubber and chipboard

6 - cork and rubber board

7 - cork board

8 - aluminium composite panel

9 - honeycomb aluminium composite panel
10 - cork panel
11 - transfer paper wood panel
12 - bothside HPL covered board
13 - veneered panel
14 - decorative HPL covered panel
15 - hollow core panel

EXEMPLES DE MATERIAUX UTILISES ET PRODUCTION:

1
2
3
4

- stratifies en PVC

- placage

- papier decor

- panneau agglomere et MDF

5 - panneau agglomere caoutchouc

6 - panneau agglomere caoutchouc et liege

7 - panneau en liege

8 - panneau composite en aluminium

9 - panneau compose aluminium alveolaire
10 - panneau en liege

11

- panneau bois recouvert papier decor par transfert

12 - panneau bi-stratifie

13
14

- panneau plaque
- panneau recouvert de papier decor

15 - panneau alveolaire replaque

MPUMEPBI UCITOJIb3YEMbIX MATEPUAJIOB U MPOAYKLUN:

1z
- LUMOH

- jeKopatusHas bymara

- nawesn u3 onunok - MDF

- aHeb N3 COBUHEHNS C PE3NHOIT

- MaHesIb U3 COeAUHeHNS PE3UHbI 1 MPOBKH

- 1aHesb 13 npobku

- KOMIO3MLMOHHaS MaHesb U3 armoMuHus

- [10pUCTast KOMIMO3NLMOHHAS NaHesTb U3 aMOMUHUS
10 -

© o NN Wi

11

nnacTmMaccoBbii nammHar - [1BX

naHesb 3 npobku

- naxenb 13 fepesa, 06.1aropoIKeHHOro NepeBogHoI Gymaroii
12-
13-
14 -
15-

naHesib 13 4BOITHOr0 nammHata

naKerb ¢o LUMOHOM

naxe/b, MoKpbITas fJekopupoBarHbim [BX
Tpy6yaras naHesns

EJEMPLARES DE MATERIALES UTILIZABLES Y/0 PRODUCTOS:

1 - laminado en plastico - PVC
2 - aplicacidn de chapas
3 - papeles de adorno
4 - tablero en aglomerado de madera - MDF
5 - tablero en aglomerado de goma
6 - tablero en aglomerado de goma y corcho
7 - tablero en corcho
8 - tablero compuesto en aluminio
9 - tablero compuesto en aluminio tamburado
10 - tablero en corcho
11 - tablero en madera cubierto con papel de adorno transfert
12 - tablero bilaminado
13 - tablero enchapado
14 - tablero cubierto en PVC de adorno
15 - tablero hueco (contrachapado)
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