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SCHLEIFTECHNOLOGIE DER ZUKUNFT




Permanentes Streben nach Ver-
besserung in Technik und Qualitat
bringt laufend innovative Losungen.

Mit den Modellen LAmBDA WSE 1
und WSE 2 werden wir hohen An-
spriichen in Qualitat und universeller
Verwendung gerecht.

LAMBDA

WSE 1

<

Schleifbandwechselseite mit Kontakt-
walze und elektronisch gesteuertem
Segmentschleifschuh.

Kalibrieren

Eine gummierte und zur Bandkihlung
spiralférmig geschliffene Kontaktwalze
— dynamisch, elektronisch gewuchtet
— wird gegen einen 4fach-Drehan-
schlag abgesenkt. Die mit 275 mm grof3
dimensionierte Schleifwalze wird somit
je nach Bandstarke (= Bandkoérnung)
positioniert.




Furniérschliff

Durch Verwendung von ELEKTRO-
NISCH “SGESTEUERTEN = SCHLE[F-
~_SCHUHEN, die in Segmente unterteilt
sind, erreichen wir eine besonders
hohe Kopierfahigkeit.

Schleifbandantriebe mit verschleil-
armer Scheibenbremsanlage samt Not-
luftbehalter.

Starkenunterschiede von 2 mm inner-
halb eines oder mehrerer gleichzeitig
laufender Werkstlcke sind méglich.
Die mit 120 mm besonders breite Auf-
lage des bewdhrten Elektronikschuh-
Aggregates gewahrleistet perfekte
Endschliffqualitat. Im Werkstiickaus-
lauf werden die Flachen durch ein
Blrstaggregat entstaubt.

Elektronisch  gesteuerter Segment-
schleifschuh, Segmentbreite 45 mm,
fur Werkstlcktoleranzen bis minde-
stens 2 mm.

Lackzwischenschliff
(Zusatzausrustung/Mehrpreis)

Das prazise Erkennen der Werksttiick-
konturen durch das Elektronikschleif-
schuh-Aggregat bringt unter Ver-
wendung fein gekornter Schleifbander
sichere Lackschliffergebnisse.

Uber elektronischen Frequenzumrich-

ter gesteuert, kénnen die Bandge-
schwindigkeiten — je nach Bedarf — vor-
gewadhlt werden. Zur Sicherstellung
eines  kontinuierlichen  Werkstlick-
transportes bei glatten Oberflachen
werden die Maschinen mit Vakuum-
teppich ausgestattet.

Elektronischer Frequenzumrichter zur

Band-
langs

stufenlosen Steuerung der
geschwindigkeit am letzten
schleifenden Band.
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Zentrales Bedienpult zur sicheren und
einfachen Bedienung des Schleifauto-
maten.



Technische Daten:

Arbeitsbreite maximal mm 1100

Werkstlckstarke minimal mm 3

WerkstUckstéarke maximal mm 160

Schleifbandabmessung mm 2620 x 1120

Vorschubgeschwindigkeit — stufenlos m/min 5-30

Motorleistung Antrieb/\Walze kW 15

Motorleistung Antrieb/Schuh (je Band) kW 11 Fan e S

Motorleistung/Tischhéhenverstellung kW 0,55 Lackschliffeinrichtung:

Motorleistung/Teppichvorschub kW 4 Schleifbandgeschwindigkeit am

Motorleistung/Reinigungsbrste kW 0,74 letzten Ldngsband — stufenlos m/sek 2-18

Schleifbandgeschwindigkeit m/sek 18 Motorleistung/Vakuumerzeuger kW 4

Luftverbrauch [/min 20 Luftverbrauch/Bandausblasvorrichtung [/min 1000
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