Kantenanleim-
maschinen




Unsere Kantenanleimmaschinen

PROEI  sind ausgereifte,
bewahrte Maschinen fiir den viel-
seitigen Einsatz in Handwerks-
und Innenausbaubetrieben und
in der Mobelfertigung.

Mit der PECH  konnen alle
ublicherweise anfallenden Kanten-
materialien verarbeitet werden.
Furnierkanten in Rollen und Streifen-
form, PVC-, Melamin- und Polyester-
kanten Schichtstoff-, Laminatkanten
und Massivkanten.

Diese Kantenanleimmaschinen wer-
den im Baukastensystem hergestellt,
so daB auf die individuellen Wunsche
der einzelnen Kunden eingegangen
werden kann.

Die verschiedenen ModellgroBen
sind mit dem gleichen Verleimteil
ausgerustet. Die einzelnen Modelle
unterscheiden sich in der Lange der
Gesamtmaschine und des vorhande-
nen Aufbauplatzes, zur Aufnahme
der jeweils gewiinschten Bearbei-
tungsaggregate.
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Abbildung zeigt Modell PRoR M 258

Die wichtigsten Einzelheiten fiir
PRCFI -Maschinen sind:

Schwerer, verwindungsfreier
Maschinenkorper in Kastenbauweise
mit praziser Bearbeitung.

Starker Kettenbandvorschub mit
praziser, wartungsfreier Fihrung,
Durchlaufgeschwindigkeit regelbar
8-24 m/min.

Stabiler Rollenoberdruck auf Mate-
rialstarke einstellbar, mit motorischer
Hohenverstellung Uber Digitalanzeige
an Maschineneinlaufseite.

Hohenverstellung der Fras- und
Putzgerate zusammen mit Rollen-
oberdruck.

Minimale Werkstiickbreite 60 mm
Maximale Verleimhohe 60 mm.

Handwerkergerechte
Rechtsausfuhrung.

Schnellheizbecken, Aufheizdauer
6 Min., mit genauer elektronischer
Temperaturregulierung.

Kleberauftragwalze im Gleich- und
Gegenlauf arbeitend.

1000-fach bewahrter Kleberauftrag
mit Walze, ohne Umstellnotwendig-
keit zwischen 10 und 60 mm,

Feindosierung des Kleberauftrages.

Starke Andruckzone mit 1 groBen
angetriebenen Druckrolle und

6 NachpreBrollen, auf jeweilige
Kantenstarke einstellbar.

20 mm Massivkantenstarke
(Auf Wunsch bis 25 mm Massiv-
kantenstarke)

Ubersichtlicher, zentraler Bedienpult
an Maschineneinlaufseite.

Automatische Kantenzuflhrung fur
Streifenkanten in Fixlangen.

Automatisches Rollenmagazin fir
Kanten von der Rolle, mit pneum.
Abschneidevorrichtung, fiir Kanten-
starken 0,2-4,0 mm.

Sammelabsaugungsrohr mit
zentralem Absaugstutzen.

Doppelkappgerat K17, mit 2 HF-
Motoren 1,1 PS, pneum. gesteuert,
schwenkbar von 0° auf 20°, pneum.
Uber Wahlschalter im Bedienpult.

Die Maschinen entsprechen
den Vorschriften der Holzberufs-
genossenschaft.

Bearbeitungsaggregate:

Kappen

Biindigfrasen

Fasefrdasen

Radienfrasen

Formfrasen

Nut- und Profilfrasen

Fligen (Gleich- und Gegenlauf)
Schleifen

Putzen

Ziehen




“echnische Date..

Modellbezeichnung M 256 M 257 M 258 M 259/1 M 259/2
Arbeitsweise Schmelzkleber, Hei3-Kalt-Verfahren, einseitig in Rechtsausfiihrung

Umleimerstarke 0,2 — 20 mm (Auf Sonderwunsch bis 25 mm)

Werkstlckabmessungen Breite minimal 60 mm

Hohe minimal 10 mm — maximal 60 mm
Lange minimal 160 mm — Streifenkanten
60 mm — endlos von der Rolle
150 mm — mit Doppelkappgerat

Betriebsspannung serienmasig 380 Volt, 50 Hz, oder andere Betriebsspannungen flr den Exportbereich

Durchlaufgeschwindigkeit stufenlos regelbar 8 — 24 m/min

Absaugstutzen von Sammelrohr 160 mm & 160 mMm @ 160 mm @ 160 mm @ 160 mm & i
Kleberauftrag Uber Auftragwalze Uber Auftragwalze Uber Auftragwalze Uber Auftragwalze Uber Auftragwalze |
Arbeitshdhe 780 mm 780 mm 780 mm 780 mm 780 mm ;
LuftanschiuB3 6 bar, 14" 6 bar, ¥4” 6 bar, %" 6 bar, %" 6 bar, %"
Maschinenhéhe 1200 mm ohne Larmschutzhaube/1340 mm mit Larmschutzhaube

Gesamtmaschinenlange 6700 mm 7500 mm 8000 mm 9000 mm 9500 mm

seyancner  Libaup etz nach 3650 mm 4150 mm 4650 mm 5650 mm 6150 mm

Maschinengewicht- und AnschluBWert verschieden, je nach Bestuckung.
Die technischen Daten sind unverbindlich. Technische Anderungen die der Weiterentwicklung dienen, behalten wir uns vor.

Ausfiihrung der Grundmaschine: ‘ Uber unsere sonstigen Kanten-
Schnellheizbecken, Gleich- und anleimmaschinen-Modellreihen
Gegenlauf von Klebeauftragwalze, und das weitere OTT-Liefer-
Rollenoberdruck mit zentraler programm ilibersenden wir lhnen
Hohenverstellung Uber Motor. gerne ausfiihrliches Informations-
Hohenverstellung, Kettenbandvor- material.

schub, Andruckzone mit 6 Nach-

pressrollen.

Autom. Kantenmagazin.
Autom. Rollenmagazin bis 4 mm.
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