antenanieim-
maschinen




UNikar — di@universell® Alternative

Sammelabsaugrohr
120/140 mm @

Andruckzone auf Kantenstarke
einstellbar mit 1 angetriebenen

Druckrolle und 6 Nachdruckrollen
(bei Modell vni= 151=23 Rollen)

Hohenverstellbarer
Rollenoberdruck

einstellbar auf Materialstarke.
Bei Modell unilme 202 zentral Gber

Starker Kettenbandvorschub,

Alle Maschinen in Rechts- mit praziser, wartungsfreier Fihrung.

ausfiihrung, dem Arbeitsablauf
im Handwerksbetrieb angepaBt

Zentrale Hohenverstellung
der Frasgerate mit

. ; Rollenoberdruck
Schwerer, verwindungsfreier

Maschinenkorper in Kastenbau-
weise mit praziser Bearbeitung.

Abbildung zeigt Modell unikam 202




Rationelle Kantenanleimung
und -bearbeitung sind eine
Notwendigkeit fiir jeden
fortschrittlichen Handwerks-
und Innenausbaubetrieb

Mit den unikese KONNen alle im Hand-
werks- und Innenausbaubetrieb
Ublicherweise anfallenden Kanten-
materialien angeleimt und gefrast
werden.

Furnierkanten in Rollen- und Streifen-
format, PVC-, Melamin-und Polyester-
kanten, Schichtstoff-Laminatkanten —
und Massivkanten.

Das Modell unikase 202 ist ausgelegt
bis 20 mm Massivkantenstarke,

das Modell unikese 151 bis 15 mm
Kantenstarke.

Einfache Bedienung
Perfekte Bearbeitung
und ein attraktives
Preis-Leistungsverhaltnis

Die ideale Maschinenlésung fiir die
Aufgabenstellung Anleimen — Frasen

OTT-Kantenanleimmaschinen sind
ausgereifte, bewahrte Maschinen,
fur das Handwerk konstruiert, aus

Erfahrung im Handwerksbetrieb, nach

dem fortschrittlichen technischen
Stand verbessert und sind in Hand-

Schnellheizbecken

Anheizdauer nur 6 Min., mit genauer
elektronischer Temperaturregulie-
rung. Kleberauftrag mit Walze ohne
Umstellnotwendigkeit zwischen

10 und 60 mm WerkstUckstarke.

UNIkans — die umiv

Gegenlauf der Walze mit starkem
Kleberauftrag zum Massivkanten-
anleimen.

Gleichlauf der Walze mit geringem
Kleberauftrag zum Anleimen von
dinnen Kanten. Feindosierung des
Kleberauftrages, deshalb unsichtbare
Leimfugen — kein Nachputzen erfor-
derlich.

Alle Maschinen in Rechts-
ausfiihrung, dem Arbeitsablauf
im Handwerksbetrieb angepaft

Andruckzone auf Kantenstarke
einstellbar mit 1 angetriebenen

Druckrolle und 6 Nachdruckrollen
(bei Modell unik=ze 151=23 Rollen)

Hohenverstellbarer
Rollenoberdruck

einstellbar auf Materialstarke.
Bei Modell unikaxe 202 zentral Uber
1 Handrad an Maschineneinlaufsei

o e

{4
i e
y

Schwerer, verwindungsfreier
Maschinenkorper in Kastenbau-
weise mit praziser Bearbeitung.

werks- und Innenausbaubetrieben
1000-fach bewahrt.




prselie Alternative

OTT - Fraskombination FK/S
besteht aus zwei unabhangig oder
gemeinsam einsetzbaren
Frasgeraten. Mit dem Frasgerat

NF 30.1 werden angeleimte Massiv-
kanten exakt blndig gefrast.
Furnier-Schichtstoff und Kunststoff-
kanten konnen vorgefrast werden.
Mit dem Feinfrasgerat NF 07.2
werden Furnier- und Schichtstoff und
Kunststoffkanten fein-fasegefrast.
Durch diese Anordnung ist eine
Umstellung der Frasgerate auf die
verschiedenen Kantenarten inner-
halb Sekundenschnelle moglich.
(fir Modell unik=m 202)

Sammelabsaugrohr
120/140 mm @

Starker Kettenbandvorschub,

Streifen und Rollenmagazin

Die Zufuhr von Streifenkanten erfolgt
bei den Modellen wnik=w in Standard-
ausflihrung durch Einzelzufiihrung —
Handmagazin.

Auf Wunsch — Mehrpreis — kann
auch ein autom. Kantenmagazin
aufgebaut werden, wo durch das
auslaufende Werkstiick die anzulei-
mende Kante nachgeschoben wird.
Einfacher, sicherer und uUbersicht-
licher Einzug. Beim autom. Rollen-
magazin flr Kanten von der Rolle

ist das pneum. Abschneidemesser
zwischen der ersten und zweiten
Andruckrolle montiert, und trennt
Kanten von der Rolle wahrend des
Durchlaufs ab. Durch diese Anord-
nung ist ein Umstellen der Kantenart
innerhalb Sekunden moglich, da

ein zeitraubendes Umbauen der
Magazine nicht notwendig ist.

mit préziser, wartungsfreier Flihrung.

Zentrale Hohenverstellung
der Frasgeréate mit
Rollenoberdruck

Abbildung zeigt Modell unikzm 202

Abbildung zeigt Modell unikz 151
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Technische Daten

Modellbezeichnung

uNikaee 151

UNikewe 202

Arbeitsweise

Schmelzkleber, HeiB-Kalt-Verfahren,
einseitig in Rechtsausftihrung

Schmelzkleber, HeiB-Kalt-Verfahren
einseitig in Rechtsausflhrung

Umleimerstarke

Modell unikee 151 0,2-15mm

Modell unieme 202 0,2-20 mm

Schnellheizbecken, Gleich- und
Gegenlauf von Kleberauftragwalze,
Rollenoberdruck, Kettenbandvor-
schub, Andruckzone mit 3 (6) Nach-
druckrollen, autom. Rollenmagazin bis
1,5 mm. Streifenmagazin — Einzel-
zufiihrung oder autom. Zuflihrung.

- siehe Preisliste

Sonderzubehor:

Fahreinrichtung, autom. Kanten-
magazin fur Streifenkanten, verstarkte
Abschneidevorrichtung fr Hart-PVC-
Kanten bis 4,0 mm.

Werkstlickabmessungen Breite minimal 60 mm Breite minimal 60 mm
Hohe minimal 10 mm — maximal 60 mm Hohe minimal - 10 mm — maximal 60 mm
Lange minimal 160 mm - Streifenkanten Lange minimal 160 mm — Streifenkanten
60 mm — Kanten, endlos von der Rolle 60 mm - Kanten, endlos von der Rolle
Betriebsspannung serienmaBig 380 Volt, 50 Hz, oder andere serienmaBig 380 Volt, 50 Hz, oder andere
Betriebsspannungen fiir den Exportbereich Betriebsspannungen fiir den Exportbereich
Durchlaufgeschwindigkeit 12 und 18 m/min. 12 und 18 m/min.
Absaugstutzen 120 mm @ 140 mm @
Kleberauftrag Uber Auftragwalze Uber Auftragwalze
Arbeitshohe 780 mm 780 mm
LuftanschluB 6 bar, 1/4” 6 bar, 1/4”
Maschinenhohe 1200 mm mit Schutzhaube 1380 mm (nur flr unikee: 202)
Maschinenbreite 900 mm bei nicht ausgezogener Materialauflageschiene 900 mm bei nicht ausgezogener Materialauflageschiene
Gesamtmaschinenlange 2600 mm © 3850 mm
Maschinengewicht 780 kg 1050 kg
MaschinehanschluBwert 7 kW 9 kW
Standardausfiihrung Bearbeitungsgerate Bearbeitungsgeréte

Frasgerat NF 14.2
mit 2 Motoren 1,4 PS, 50 Hz, ca. 12000 n,
—im Gegenlauf — zweiseitig abtastend, 0-20° schrégstellbar
zum Blndigfrasen von Massivkanten und Fein-Fasefrasen
von Kunststoff- und Furnierkanten

OTT-Fraskombination FK/S
mit 1 Blndigfrasgerat NF 30.1
mit 2 Motoren 3,0 PS, 50 Hz, 12000 n,

—im Gegenlauf — einseitig tastend, nicht schragstellbar, zum

Bindigfrasen von Massivkanten und Vorfrasen von
Furnier- und Kunststoffkanten

1 Feinfrasgerat NF 07.2
mit 2 Motoren, 0,7 PS, 50 Hz, 12000 n,

—im Gleichlauf — zweiseitig tastend, 0-25° schragstellbar, zum

Fein-Fasefrasen von Kunststoff- und Furnierkanten

Die technischen Daten sind unverbindlich. Technische Anderungen, die der Weiterentwicklung dienen, behalten wir uns vor. OTT-Kantenanleimmaschinen entsprechen den Vorschriften der Holzberufsgenossenschaften.

Uber unsere Kantenanleimmaschinen-Baureihen KANTOMAT und UNIMATIC in Komplettbauweise sowie der Modellreihe PROFIMATIC im Baukastensystem
und das weitere OTT-Lieferprogramm iibersenden wir Ihnen gerne ausfiihrliches Informationsmaterial.

Paul OTT GmbH

Max-Eyth-Str. 53 - Postfach 150
D-7057 Winnenden

Telefon 07195/8071 - Telex 7262171

Telefax 07195/634 28

== e )
Paul OTT & A. Schmeisser GmbH r =
Gewerbering 30
D-8311 Loiching 1/Kronwieden — —
Telefon 087 31/5247 [ WS-~ o)

Telefax 087 31/60217

Paul OTT GmbH - Maschinenfabrik
Postfach 38

A-4650 Lambach/Obergsterreich

Tel. 0043-7245/8816 - Telex 025-745
Telefax 0043-7245/8817 33

OTT Trading AG .

In den Vogelgéarten 1-3
CH-4123 Allschwil 2/Schweiz
Telefon 061/633333

Telefax 061/63 41 21




